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Udaje v Navode na pouzitie st skontrolované. Nemdze me vSak vyli éit' neziadané chyby v
navode. Vyhradzujeme si pravo na zmenu technickych a obsahovych udajov.

Vazeny zékaznik! Dakujeme, Ze Ste si vybrali na3 produkt!
Ziadame Vas, aby Ste pred pouzitim starostlivo preéitali uzivatelski priru¢ku. Vasou ulohou je, aby

Ste si preStudovali k bezpe€nému pouzivaniu stroja aj priru¢ku potrebnud k prevadzke, a aby Ste boli
oboznameny s rizikom, ktora by mohla vzniknuat pri obsluhe tohto stroja.
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Upozornenie! Nepouzivajte tento stroj, pokia I Ste nepreStudovali tento manual, a pokia I Ste sa
neoboznamili s manipulaciou tohto stroja. Zachovajt e tato priru €ku.. Priru éke ohFadne
bezpe €nosti, venujte prosim zvySenud pozornos  t. Nedodrzanie bezpe €nosti spdsobuje Uraz pre
operatora, alebo pre osoby, ktoré sa zdrzuju v bliz  kosti stroja, alebo si vysledkom poSkodenia
stroja alebo diela. Venujte prosim zvySenu pozornos t poznamkam umiestnenym oh [Padne
bezpe€nosti na stroji a bezpe €nostnym zna €kam. Tieto poznamky nikdy neodstra fujte a ani
neposkodzujte.

1. | VSEOBECNE INFORMACIE

1.1 BEZPECNOSTNE POKYNY

Bezpe énostné pokyny

0 Zariadenie moze obsluhova t iba osoba starSia ako 18 rokov, pou ¢&end a preskolena zo
zasad bezpe €nosti a ochrany zdravia pri praci.
0 Obsluha musi ma t suhlas od lekara na vykonavanie  ¢innosti na tomto zariadeni.

Vyznam dodanych samolepiacich zna ¢&iek:

Pri poZiaru nehas vodou ani

penovymi hasiacimi pristrojmit Pozor ! Elektrické zariadenie!

Pozor ! Rotujlce ¢asti zariadenia
moézu vtiahnut ¢asti tela alebo
obleéenie!

Pouzivajte ochranné rukavice!

O®

Pred pouzitim preStudujte navod!

B® >

Samolepiace zna €ky umiestnite na plochach zariadenia, ktoré st za k  azdych okolnosti
dobre vidite né!

Vyskytujlce symboly v tomto navode, znaky a ich vyz nam:

Pozor! Symbol oznacuje nebezpecéenstvo zranenia alebo velkej materialnej Skody.

Pozor! Pracujete s elektrickym zariadenim! Nebezpe&enstvo Urazu elektrickym
pradom!

Pozor! Nebezpec€enstvo zachytenia! Pozor na zranenia z dévodu zachytenia Casti tela
alebo oblecenia rotujucimi ¢astami!

1>

>

VSeobecné pokyny

(@]

UdrZujte poriadok na pracovisku.

Nikdy nepracujte v stiesnenych alebo zle osvetlenych priestoroch. Skontrolujte, ¢i je podlaha
stabilna a ¢i je dobry pristup k préci.

Dbajte nato aby naradie boli ¢isté a pouzitelné.

Dbajte nato aby rukovate a ovladacie prvky boli suché, Cisté, bez stdp olejov a maziv.

Zabrante pristupu zvieratam, detom a nepovolanym osobam.

Nikdy nedavajte ruky alebo nohy do pracovného priestoru.

Nikdy nenechajte zariadenie za prevadzky bez dozoru.

Zariadenie nepouzivajte na iny U¢el, iba na ktory bol vyrobeny.

Pri praci pouzivajte ochranné pracovné prostriedky(okuliare, chrani€e sluchu, respirétor,
bezpeénostnd obuv, a pod.).

o
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So zariadenim nepracujte pod vplyvom alkoholu a omamnych latok.

So zariadenim nepracujte ak trpite zavratmi, mdlobami alebo oslabenim.

Akékolvek Upravy zariadenia nie sU povolené. Zariadenie nepouZzivajte v pripade, ze je
poskodeny, ohnuty.

Nikdy nevykonavajte Udrzbu zariadenia za prevadzky.

Zariadenie okamzite zastavte, ak sa objavy neobvykly zvuk alebo iny neobvykly jav.

Klace a skrutkovace po pouziti vZdy odstrante zo stroja.

Pred pouzitim skontrolujet i na zariadeni st pevne dotiahnuté vSetky skrutky.

Zaistite spravnu Udrzbu stroja. Pred pouzitim skontrolujte, €i na stroji nedoslo k poSkodeniu.

Pri Gdrzbe a oprave pouzivajte iba originalne nahradné diely. Pouzitie pridavnych zariadeni,
prisluSenstva alebo nahradnych dielov neodporic¢anych dodavatelom moéze viest k zraneniam
alebo k poSkodeniu stroja.

Na konkrétnu pracu zvolte vhodné zariadenie. Nesnazte sa pretazovat pristroje Ci prislusenstvo
s malym vykonom a pouzivat ho na pracu, ktora vyzaduje vacSie strojné zariadenie. Zariadenie
nepretazujte. Pracu davkujte tak, aby mohol bez namahy pracovat predpisanou rychlostou.
Chrante zariadenie pred nadmernou teplotou a slneénym Ziarenim. Zariadenie nie je uréené na
pracu pod vodou ani vo vihkom prostredi.

Zariadenie uchovavajte v suchu aby sa zabranilo skorodovaniu. Ak zariadenie dlhodobo
nepouzivate odpojte ho z elektrickej siete.

/N Specialne bezpe &nostné pokyny

(0]

Stroj pouzivajte len na suchom, rovhom a pevnom be  ténovom zaklade, ktora je o ¢istena
od oleja a ne ¢€istét. Betdnova podlaha musi uniest vahu celého stroja, dalej vahu pneumatik s
ostatnym prisluSenstvom spolu aj s naradim.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte zariadenie, ¢i nie su na nom poskodenie. Nikdy
nepuzivajte zariadenie, ak je poSkodené.

Této vyvazova €ka je ur €ena pre osobné a pre Trlahké uUzitkové vozidld . Nevyvazujte také
koleso, ktorej priemer je vacSsia ako 800 mm (31-1/2"), alebo Sirka presahuje 430 mm-t (17").
Pred pouzitim zaistite, aby ochranny kryt bol v spr  avnej polohe dole. Iba vtedy zdvihnite
ked koleso sa uz Uplne zastavil.

Ruky a nohy udrzujte vzdy v dostato  €nej vzdialenosti od rotujucich ~ €asti vyvazova €ky.

Pred spustenim zariadenia zaistite, aby naradie, mi sky, zavazie a dalSie diely boli
odstranené z bezprostrednej blizkosti kolesa.

Nikdy nestojte, ani nenechajte prizerajlicu osobu st at’ vedla rotujiceho kolesa.
UPOZORNENIE!: Ludia s kardostimulatorom by sa mali najskér poradit so svojim lekarom o
vhodnosti pouzivania tohto vyrobku. Praca s elektrickym zariadenim v tesnej blizkosti
kardiostimulatora by mohla mat za nésledok ruSiaci efekt ¢i do konca zlyhanie kardiostimulatora.

/A Elektrické zariadenie

(0]
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Ubezpeéte sa, Ze je zastrCka zapojena do spravnej, istenej zasuvky. Napétie siete musi byt
zhodné s napatim uvedenym na Stitku, aby nedoSlo k poskodeniu motora alebo k jeho
nedostato¢nému vykonu.

Pred zapojenim do siete sa presvedcte, Ze je vypina€ v polohe OFF(vypnuté). Po skonéeni prace
vypnite vypina¢ a vytiahnite zastr¢ku zo zasuvky.

Elektrické pristroje nikdy neprenaSajte za kabel. K&bel nepouzivajte na vytiahnutie zastréky zo
zasuvky.

Chrarnite privodny kabel pred vysokymi teplotami, olejom, rozpustadlami a ostrymi hranami.
Pravidelne kontrolujte kabel a v pripade poSkodenia ho nechajte opravit u odbornika.

Pravidelne kontrolujte prediZzovacie kable a v pripade Skodenia ich vymenite.

Pred zaCatim Udrzby, montdze, vymeny dielov ¢i podobnej &innosti, vypnite hlavny vypina¢ a
vytiahnite zasréku zo zasuvky.

Zabezpecte, aby zariadenie nikdo nevedel ndhodne zapnit. Ak nie je potrebné, tak prsty
nenechavajte v blizkosti hlavného vypinaca.

Ak zariadenie namontujete na pracovny stél, po montazi odistite bezpeénostny vypinag.
Zariadenie neprevadzkujte v takom prostredi, kde skladuju alebo pouzivaji kvapaliny s
moznostou vybuchu.

Zariadenie nepouzivajte vo vihkom prostredi, alebo ak je zariadenie mokré.
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0 Nenoste volny pracovny odev. Odev aj rukavy majte zapnuté, aby nedoSlo k namotaniu volnych
Casti odevu do hnacieho mechanizmu! Zaviazte si dlhé vlasy — mohli by byt zachytené a
namotané!

0 Neodstranujte ochranny kryt. Ubezpecte sa, ¢i ochrana prevadzkovatela je dostacujuca.

Rotaény pohyb

Rozbalenie

Pri rozbalovani skontrolujte, & su v baliku vSetky diely ktoré si uvedené v zozname dielov. Ak
niektoré diely chybaju, alebo st poSkodené, kontaktujte vyrobcu alebo predavajaceho.

1.2 OBLAS T POUZITIA

Kompaktné, mikroprocesorom riadené vyvazovacie zariadenie, na vyvazovanie ocelovych a
hlinikovych diskov. Vyvazovacie zariadenie bolo vyrobené na vyvazovanie kolies osobnych- a

lachkych Gzitkovych vozidiel.

Pocet 0sdb pre obsluhu tohto zariadenia: 1

1.3 TECHNICKE UDAJE

Max. hmotnost’ kolesa
Vykon motora
Napajanie

Presnost vyvazenia
VyvaZzovacie otacky
Priemer disku

Sirka disku

Doba vyvaZovania
Hlu¢nost

Pracovna teplota
Hmotnost (s prisluSenstvom)
Velkost balenia

0 Lincos Kft.

65kg

0.2kW/0.37kW
110v/220V

+1g

220 ot./min.
10"-24"(265-615mm)
1.5"-20"(40-510mm)
7 masodperc

<70dB

0°C - +50°C

105kg
1200mm*1400mm*1670mm



1.4 ZAKLADNE POJMY

MoZné prikladacie body Pneumatika
zavazia
Posuvné .
meradlc R Disk na koleso
Adapter
I Vhodny
kuze
Oska
Stroj
Rychloupina

Vyvazovanie sa sklada z nasledujtcich postupov:

1. Pripojenie kolesa

2. Zadavanie Udajov

3. Meranie nevyvazenosti

4. PriloZenie vhodného zavazia

5. Kontrola nevyvazenosti

6. Odmontovanie kolesa
K preciznemu meraniu je ve I'mi délezité zadavanie presnych dat . K vyvazeniu ko  lies stroj musi
vedie t’, kde st umiestnené zavazia na kolese. Pred vyvaZzov  acim procesom sa musia tieto Gdaje

zadat’ do stroja. Na kolesa osobnych alt zavazia sa umies  tRujl na obidve strany, na vonkajSiu
a vnutornu stranu, pri kolesach motocyklov zavazie len na jednu stranu a to do stredu.
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Naklepavacie zavazie
=| Samolepiace zavazie

Existuji ocelové, z lahkej zliatiny (hlinikové) kolesad. Vo vSeobecnosti na ocelovych kolesach
naklepavacie zavazia sa mozu pripojit na obidvoch stranach (1. obrazok). Pri hlinikovych kolesach
existuje viacero moznosti (2., 3., 4. obrazok). Pri motocyklovych kolesach sa zavazie uklada do
stredu.

Z poh Padu zadavania dat mbéze by t-

1. Normal: jedno zavazie spada od Spicu smerom do vnutra, a druhé od Spicu smerom von (1.,
2. obrazok). Do tejto kategorie patria ocelové kotuce ale aj hlinikové kotuce.

2. Specialne: obidve zavaZzia sa umiestiuji od Spicu smerom do vnuatra (3., 4. obrazok). Vo
vSeobecnosti toto plati u hlinikovych koticov.

3. Specialne: obidve zavazia sa umiestiiuju od 3picu smerom do vnatra (3., 4. obrazok). Vo
vSeobecnosti toto plati u hlinikovych kotucov.

Umiestnenie hmotnostnych dat do stroja sa mdZe vykonat automaticky (s posuvnym meradlom
nachadzajlcim sa na stroji) alebo ruéné zadavanie dat (pomocou tlacidiel).

Pri_normalnych kotd €och sU potrebné tri
udaje:

- ,a" vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vnuatornej strane

- b Sirka kotuca (presnejSie vzdialenost
medzi dvoma zavaziami

- ,d” priemer kotuca
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Zadéavanie udajov

®

Automatické na ¢éitavanie udajov

Pri normalnych kot €och

0 Lincos Kft.

Pri_Specialnych kot €och su potrebné Styri
udaje:

- ,al” vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vnuatornej strane

- ,aE” vzdialenost od stroja smerom k zavaziu
na vonkajSej strane

- ,dI” priemer kotu¢a pri vnatornom zavazi

- ,dI” priemer kotuc¢a pri vonkajSom zavazi

V___statickom _rezime _(pri__motocyklovych
kot €och) su potrebné dva Udaje:

- ,a"vzdialenost od stroja k zavaziu
- ,d” priemer kotuc¢a

Kerékszélességmérd —

~a -




Udaje ,a” a ,d” méZeme zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu prilozeného zavazia na vnuatornej strane (1. obrazok). Stroj automaticky nacitava
data behom dvoch sekund.

Udaje ,b” mdzeme namerat pristrojom na meranie Sirky kolesa, ( ktora je sGcastou stroja) (2.
obrazok). Upozornenie: s pristrojom na meranie Sirky kolesa je mozné odmerat’ aj priemer kotlca.
Udaj je mozné pozriet vo vhodnom meradle (Sirka kotuéa 4°-13”, priemer 10°-17”). Pri niektorych
kotucoch vyrobca uvedie Sirku kotuca pri okraji disku.

Pri Specialnych koti €och

VSetky Udaje (al, aE, dl, dE) mézeme zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba
vytiahnut a umiestnit na vnatornej strane k bodu prilozeného zavazia (1. alebo 4. obrazok). Stroj
automaticky nacitava ,al” a ,dl” Udaje behom dvoch sekdnd. Po tomto posuvné meradlo treba
potiahnut dalej k bodu prilozeného zavazia na vonkajSej strane (3. obrazok). Stroj automaticky
nacitava udaje ,aE” a ,dE” behom dvoch sekdnd.

Staticky rezim

Udaje ,a” a ,d” sa da odmerat pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu prilozeného zavazia. Stroj automaticky nacitava udaje behom dvoch sekund.

Rucné zadavanie dat

Pri normalnych kot €och

Udaj , a” sa da zisti t pomocou posuvného meradla. Pri_normalnych kotd €och

Posuvné meradlo treba vytiahnut a umiestnit na vnutornej strane k bodu prilozeného zavazia (1.
Obrazok). Namerané Udaje musiatbgadané pomocou tiaiel.

Udaj ,b” sa da odmerat s pristrojom na meranie Sirky kolesa (sGcast stroja) (2. obrazok).
Upozornenie: s pristrojom na meranie 3irky kolesa je mozné odmerat aj priemer kotuca. Udaj je
mozné pozriet vo vhodnom meradle (Sirka kotuca 4”-13", priemer 10"-17"). Pri niektorych kotuc¢och
vyrobca uvedie Sirku kotl¢a pri okraji disku.

Namerané hodnoty musia byt zadané pomocou tlacidiel.

Udaj ,d” rozmer (priemer kot(&a) je najjednoduchsie pregitat z pneumatiky. Pokial by to tam nebolo
uvedené, (daj sa d& odmerat s pristrojom na meranie Sirky kolesa(su¢ast stroja. Obidva konce
pristroja na meranie Sirky treba umiestnit na vnatorny obvod kolesa a Udaje precitat vo vhodnom
meradle. Namerany (daj treba zadat pomocou tlacidiel.

Pri Specidlnych kotu €och

Udaje ,al” a ,aE” sa da zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a
umiestnit k bodu prilozeného zavazia na vnutornej alebo na vonkajSej strane. Nameran( hodnotu
treba zadat pomocou tlagidiel.

Udaje ,dI” a ,dE” (priemer kotiéa) sa da odmerat s pristrojom na meranie Sirky kolesa. Obidva
vonkajSie konce pristroja na meranie Sirky treba umiestnit k bodu prilozeného zavazia na vnatornom
obvode kotlUc¢a, a Udaj treba precitat vo vhodnom meradle. Nameranu hodnotu treba zadat pomocou
tlacidiel.

Staticky rezim

Udaj ,a” sa da zistit pomocou posuvného meradla. Posuvné meradlo treba vytiahnut a umiestnit’ k
bodu prilozeného zavazia. Nameran( hodnotu treba zadat pomocou tlac¢idiel.
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Rozmer ,d” (priemer kotlic¢a) je najjednoduchsSie precitat z pneumatiky. Pokial by to tam nebolo
uvedené, Udaj sa da odmerat’ s pristrojom na meranie Sirky kolesa. Obidva konce pristroja na meranie
Sirky treba umiestnit na vnatorny obvod kolesa a Udaje precitat vo vhodnom meradle. Nameranu
hodnotu treba zadat pomocou tlacidiel.

| 2. | PREPRAVA

Zariadenie premiestfiujte podla obr. 1. pomocou
vysokozdvizného vozika. Dajte pozor aby pri prerave
ste neposkodili zariadenie.

obr.1.

3. | UVEDENIE DO PREVADZKY

3.1 InStalacia

Umiestnenie stroja

1. Upozornenie! Stroj pouzivajte len na suchom, rovnom a pevnom, a na takom beténovom zéklade,
ktora je oCisten& od oleja a nedistot. Betdnova podlaha musi uniest vahu celého stroja, dalej vahu
pneumatik s ostatnym prisluSenstvom spolu aj s naradim. Treba zafixovat vSetky tri nohy
vyvazovacke. Iné uvedenie do prevadzky ako tu opisané, méze viest k nepresnym meraniam.

2. Stroj nebol vyhotoveny na vonkajSie pouzivanie. Neumiestfiujte do otvoreného, mokrého alebo
vihkého priestoru. Presvedcte sa o tom, Ci je priestor dostato¢ne osvetleny.

3. Skontrolujte &i v tesnej blizkosti stroja nie je nejaka prekazka (napr nizky strop alebo elektricky
kabel). Presvedcte sa aj o tom, Zze miesto, kde stroj chcete umiestnit, ¢i vyhovuje bezpecnostnym
poziadavkdm (zodpovedajlci pristup, vyjazd atd.). Presnd naro¢nost miesta ukazuje 3. a
4.0brazok.

4. Neumiestiiujte stroj do blizkosti horfavych latok a tekutin.
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Umiestnenie na podlahu

1. Pomocou odborne spodsobilej osoby a pomocou zdvihaka zdvihnite stroj nad priestor, kde to
chcete umiestnit. Podla troch vyvrtanych montaznych dier na spodku stroja (12 mm (1/2"))
vyznacte diery na podlahe. Do¢asne postavte stroj na bok.

2. Vyuvrtajte diery podla vyznacenia. Vyvrtané diery musia mat priemer aspon 12 mm (1/2") a hlbku
aspon 100 mm (4"). Poznamka: Nezabudnite vyvrtané diery odistit od beténového prachu.

3. Ulozte stroj spat na miesto uréenia, a nastavte k trom vyvrtanym dieram na podlahe. V pripade
potreby pouZivajte ocelové kliny k nastaveniu. Ocelové kliny nemézu byt hrubSie od 12 mm
(ars2").

4. Stroj zafixujte k betonovej podlahe pomocou troch podloZiek, matiek, a 12 mm (1/2") fixanych
Sroubov (betdnovych Sroubov). Pouzivajte dostatocne dihé Srouby. Srouby, podlozky a matky nie
su sucéastou balenia.

3.2 ELEKTRICKE PRIPOJENIE

Upozornenie! Pred pripojenim zariadenia k sieti, da jte si to skontrolova t kvalifikovanym
elektrikarom, ¢&i je zasuvka spravne uzemnena. Neuzemnend zasuvka n esie so sebou
nebezpe éenstvo Urazu elektrickym pradom, okrem toho sa mézu poskodi t' aj elektrické obluky
stroja.. Ak napéjaci kabel stroja zapojite do nespr  &vne uzemnenej zasuvky, mdze sa poskodi t
aj riadiaca jednotka stroja. Na takéto poSkodenie s a zaruka nevz t'ahuje.

Napajenie 220-240V.

3.3 MONTAZ OSKY

K wvyvazovatke sa mo6zu pripojit rbzne
adaptéry. K vymene adaptéru vykonajte
nasledujuce ukony (obr. 3.)

0 Vysroubujte Sroub oznaceny pod
pismenom B s imbusovym kli¢om,
odstrante osku oznacenu pod pismenom
A

0 Odmontujte adapter , a dajte hore druhy obr. 3.

0 Umiestnite spat osku podla oznacenia A,

potom zaSroubujte Sroub podlfa oznaéenia
B

3.4 INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

1. Vyberte ochranny kryt a k tomu patriace prostriedky z balenia potrebné k inStalacii.
2. Namontujte ram na stroj, a poutahujte Srouby.

3. Namontujte plastovy kryt na rdm.
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Upozornenie! Pred pripojenim zariadenia k sieti, da jte si to skontrolova t kvalifikovanym
elektrikarom, ¢&i je zasuvka spravne uzemnena. Neuzemnena zasuvka n esie so sebou
nebezpe éenstvo Urazu elektrickym pridom, okrem toho sa mézu poskodi ¢ aj elektrické obluky
stroja.. Ak napéjaci kabel stroja zapojite do nespr  &vne uzemnenej zasuvky, mdze sa poskodi t
aj riadiaca jednotka stroja. Na takéto poSkodenie s a zaruka nevz tahuje.

4. | OVLADACI PANEL

4.1 POUZIVANIE POSUVNEHO MERADLA

Posuvné meradlo je multifunkéné zariadenie. Je vhodné na nacitavanie udajov (vzdialenost, priemer),
a na uréenie presného miesta kde treba priklepat zavazie. Kalibrovanie posuvného meradla najdete v
odseku 6.2.

4.2 AUTOMATICKE ZASTAVENIE KOLESA

Po zmerani, zariadenie koleso zastavy na mieste kde treba prilozit zavazie. Miesto kde treba prilozit
zavazie sa nachadza 12 hodin podla hriadela. V statickom mdde miesto priloZzenia zavazia na
vonkajSom ¢asti disku je tiez 12 hodin podla hriadefla.

Zastavenie kolesa na presnom mieste nie je mozné ak priemer kolesa je manSia ako 13”.

Presnost je + 20 stupnov, ak hmotnost kolesa je pod 25 kg.

4.3 OVLADACI PANEL

5
3 17 4 2 (]
; | / o
1 / it
el
J“\w

G‘)

e

12 14 13 9
Digitalny displej, ukazuje vnutornu nevyvazenost.
Digitalny displej, ukazuje vonkajSiu nevyvazenost.
Ukazuje miesto kde treba prilozit zavaZzie (vnitorna ¢ast disku). Ak svietia vSetky LED-ky, tak zavazie treba
prilozit na 12 hodin oproti hriadelu.
Ukazuje miesto kde treba prilozit zavaZzie (vonkajSia ¢ast disku). Ak svietia vSetky LED-ky, tak zavazie treba
prilozit na 12 hodin oproti hriadelu.
Ukazuje vyvazovaci program (ALU) pre hlinikové disky.
Tlacidlo na spustenie vyvazovacieho cyklu (START).
Tlacidlo pre nudzové zastavenie (STOP).
Tlagidlo na zistenie minimalnej hodnoty (LIMIT). PouZit treba ak koleso sa neotaca, a iba vtedy ked
nevyvazenost na vonkajSej alebo vnétornej ¢asti ukazuje mansiu hodnotu ako 5 gram (0,2 uncia).
9.  Tladidlo vyvaZovanie hlinikovych diskoch ALU.
10. Tlacidlo na vyber jednotlivych funkcii.
11. Tlacidlo na nastavenie vzdialenosti disku.
12. Tlac¢idlo na nastavenie Sirky disku.

H wbhe

oNoo
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13. Tlac¢idlo na nastavenie priemeru disku.

14. Tlacgidlo na optimalizovanie nevyvazenych kolies. UmoZriuje aby pri vyvazovani stacilo prilozit mansie

zavalie.
15. Ukazuje mernu jednotku (mm/palce)
16. Samokalibrovanie

17. Digitalne &islo - "STATIC" (STATICKE) alebo "DYNAMIC" (DYNAMICKE) vyvaZovanie.
18. Ukazuje mernu jednotku Inch/mm. Ak svieti, tak merna jednotka je v mm-och.

19. Vyber medzi "STATIC" (STATICKE) alebo "DYNAMIC" (DYNAMICKE)

POUZIVANIE OVLADACIEHO PANELA

Pomocou tlagidiel mdZete vykonat nasledujlce Ukony (obr. 4.):

Zmena vzdialenosti ((daj "a")

alebo

Zmena Sirky (Gdaj "b")

alebo

Zmena priemeru ((daj "d")

alebo

Znovumeranie hodnoty

ol| [2]|[F]

Ukéaze presnu hodnotu

Nastavenie na vyvazenie v dynamickom madde

Nastavenie na vyvazenie v statickom mdode

Nastavenie na vyvazenie v ALUx dynamickom maéde

iHHH
Z
m

Cc

L

Samokalibrovanie

(0]
[s]

Spustenie zariadenia — pomocou ochranného krytu

Prepinanie medzi hodnotami gram/uncia

wn
_|
@)
av
+
2] [al
+
]

(@]
—
®)
T
+

Meranie Sirky v mm/inch

CH/MM

Automatické testovanie

|Ei

Optimalizovanie vyvazovacich hodn6t

®)
9
—

Spustenie vyvazovacieho cyklu
Nadzové zastavenie vyvazovacieho cyklu
Samokalibracia posuvného meradla (priemer) ‘ STOP| + | OPT‘
Samokalibracia posuvného meradla (vzdialenost) | STOP| + | FINE|

5. NAVOD NA POUZITIE

5.1 Montaz kolesa na hriade [ zariadenia

o Pripojovaci kébel zapojte do ukostrenej zasuvky, ktora méa napéatie 220V.
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0 Ochranny plastovy kryt zdvihnite az na doraz.

0 Vyberte vhodny kuzel, a primontujte na hriadel.(obr. 5.).

0 Koleso umiestnite na hriadel cez stredovy otvor kolesa. (obr. 5.).

0 S rychloupinacou maticou zafixujte koleso.(obr. 5. a podrobny vykres).

Poznamka: ak koleso sa neda stabilne pripevnit, tak na hriadel najprv treba dat' koleso, potom
kuzel a nakoniec rychloupinaciu maticu. Plastovy kryt z rychloupinacej matice treba odmontovat..

hajtotengety //“f*‘ék
e ’ biztonsagi
I~ kapocs
- H h
alltdarna
‘_—“‘——\—.\_\_“ / burkolat
"‘?2;‘52 rigzitoburkolat
o {rylon) 5.4bra

5.2 AUTOMATICKE NA CITAVANIE UDAJOV

Podla spbsobu vyvazenia zadavanie Udajov sa liSia v programe Normal, ALU-1, ALU-2 a ALU-S..

S0 mozné dve typy merania:
0 Meranie NORMAL, ALU-1, ALU-2
0 Meranie ALU-S, v pripade ak zavazie sa prilozia iba na vnatorna €ast disku.

5.2.1 PROGRAMI NORMAL, ALU-1, ALU-2
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Obr.6.
o Ocistite disk, a odstrante staré zavaZzie.
0 Vytiahnite posuvné meradlo podla obr. 6. Meradlo prilozte na okraj disku.

0 Posuvné meradlo podrzte v jednej polohe na 2 sekundy, aby sa nacitali Udaje (priemer,
vzdialenos t).

\| 0 Ak nacitavanie sa prebehlo Uspesne, tak

.:/ AN L/ panel svieti podla obr. 7.
=) T\ o Posuvné meradlo dajte do zakladnej polohy,

4 ~
4 aby nacitané Gdaje boli viditelné na paneli.

0oo

Obr. 7.
0 Vyrobcovia Sirku (,b") zvy€ajne uvadzaju na disku.

0o Ak nie je uvedeny, tak Sirku modzete odcitat s
meracou Sablénou.

o Nameranu hodnotu zadajte podla obr. 4.

0 Lincos Kft.



5.2.2 PROGRAM ALU-S

9.4bra

o Posuvné meradlo vytiahnite na poziciu Fl, a podrzte na dve sekundy aby sa Udaje nacitali (obr.9.),

Ak Udaje su nacitané, tak posuvné meradlo
vytiahnite na poziciu FE (meradlo sa nesmie
dat do zakladnej polohy), podrzte na dve

\ ‘ /
NG (2= e o
1= ﬁ 0 le|[— &, ...| sekundy, aby sa udaje nacitali (obr.9.). Ak
/lf[: L. -~ J S . < N -
_— = _._.__,.{C!\ --..J Udaje sa uspeSne nacitali, tak panel svieti

podla obr. 10. Posuvné meradlo dajte do
zakladnej polohy.

LY (Y

10.abra

5.3 RUCNE ZADAVANIE UDAJOV

5.3.1 PROGRAM NORMAL, ALU-1, ALU-2

0 Posuvné meradlo vytiahnite podla obr. 11.,
Sirku (Gdaj "a”) odcitajte z posuvného meradla
a zadajte do pristroja pomocou tlacidiel

alebo E

0 Priemer kolesa (4daj "d"): je vyznaceny na
disku. Priemer zadajte pomocou tlacidiel

alebo E

o Sirku viete odmerat s meracou $ablonou.
Zadat treba pomocou tlacidiel o+ alebo E .

11.4bra
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5.3.2 PROGRAM ALU-S

Jednotlivé daje treba odmerat podla obr. 12.

al
] dE
Dgewoe. e

> El” 14 mm
alE ‘

;::},___ P —
' obr.12.

- Gdaj al treba zadat pomocou [

tiagidiel [a+ alebo | élj[-a- PR—

0 Udajaz aE treba zadat i

pomocou tlacidiel alebo

o udaj dl treba zadat pomocou | il

tlagidiel [d+] alebo .!

o udaj dE treba zadat pomocou — T ; Pl
tIaéidieI+E| Q Q@?E H_QJ

o [aeMao 1 — .___i ‘
(tlacidlo [FINE] treba stale tlagit) b (e ] : ]
keep ,ETEJ pressed

5.4 NASTAVENIE MERNEJ JEDNOTKY

PO VYPNUTI ULOZENYCH NASTAVENI

- spustenie pomocou priklopenia 9 TOP
ochranného krytu. [S

- <]

+
- merna jednotka gramm/uncia -) ET‘C:)I"'1 + I at [a-

STRATENE UDAJE PO VYPNUTI

- zmena mernej jednotky, Udaje: Sirka, [_—
priemer a vzdialenost. ) b

(pri zakladnom nastaveni zariadenie e
pouziva mernud jednotku inch, pri¢om
svieti LED-ka s ¢islom 18)
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5.5 VYVAZOVANIE

Po inStalécii, zariadenie najprv treba nakalibrova  t.
Najprv treba nakalibrova t posuvné meradlo, potom vyvazovacie zariadenie!

0 Vyvazovaci cyklus sa da spustit’' s tla¢idlom |[START| alebo s priklopenym ochranného krytu, ak
tato moznost bola naprogramovana.

0 Koleso sa zacne otac€at, automaticky dosiahne vyvazovaciu rychlost, a sa zastavi.
o LED displej "1" (strana 8.) ukazuje vnitorni nevyvazenost kolesa v gramoch alebo v unciach.
o LED displej"2" (strana 8.) ukazuje vnitorni nevyvazenost kolesa v gramoch alebo v unciach.

o LED dislej "3" ukazuje presné miesto kde treba prilozit zavazie na vnuatornej €asti disku. Ak na
displeji svietia vSetky ledky, vtedy treba zavazie priklepat na disk na poziciu 12 hodin oproti
hriadelu. Koleso treba potocit az dovtedy, kym nebudu svietit' vSetky ledky. (obr. 13.)

0 LED dislej "4" ukazuje presné miesto kde treba prilozit zavazie na vonkajSej Casti disku. Ak na
displeji svietia vSetky ledky, vtedy treba zavazie priklepat na disk na poziciu 12 hodin oproti
hriadelu. Koleso treba potocit az dovtedy, kym nebudu svietit vSetky ledky. (obr. 14.)

0 Velkost zavazia je uvedené priamo na zavazi (v unciach alebo v gramoch). Pouzivajte také
zavazie, aké sl znazornené na displeji "1" a "2".

‘ Y, I‘,' h‘. \. g —{’;\xf

! f 094 & R 1
i
A

BELSO PEREMEN KULSO PEREMEN
obr.13. obr.14.

5.5.1 URCENIE MIESTA ZAVAZIA V PROGRAME ALU-S

V programe ALU-S je moznost precizne urcit miesto kde treba prilozit zavazie.

- stlagte tlagitko [STOP| + [ALUJ, na displeji sa srecs —
zobrazi obrazok a) a) [ c0 ] .L! e ] [ 30 ]
- vytiahnite posuvné meradlo

- ked posuvné meradlo je v spravnej pozicii, T T
displej ukazuje podla obrazka b)-vnatorna ) | 20 | [ﬂ- ] [35‘ J INSIDE IN
Cast’ disku alebo podla obrdzka c)-vonkajSiu POSITION
Cast disku.
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- ak ste v spravnej pozicii, tak posuvné ——— - OUTSIDE
meradlo otoéte tak aby sa dotykalo okraju ¢) [ 20 ] [---n ] | 30 J IN
POSITION

disku. Miesto kde sa dotyka disku bude
presné miesto kde treba pridat zavazie.
(obr.15.)

- Poznamka: zariadenie
automaticky kompenzuje rozdiel
ktory je medzi dotykovym bodom
posuvného meradla a pozicii 12
hodin.

- pre ukondéenie stlacte tlacitka
STOP)| +

5.5.2 JEMNE NASTAVENIE

Ukazuje nevyvazenos t’ ktora je manSia ako 5 gram. Pouziva sa na precizne  vyvazovanie. U vela
vozidiel nevyvazenost ktora je mansia ako 5 gram je eSte prijatelna.

Hodnoty ktoré su mansie ako 10-12 gram (0,4-0,5 uncia) obvykle su netreba brat do Gvahy. Ak je
potrebné vidiet ovela nizSie hodnoty, po stlaéeni tlacidla hodnota nevyvéazenosti sa znizi 0 5
gramov (0,2 uncia). Po zmene nastaveni zariadenie treba zastavit.(vid obr.4.).

Ak chcete presne vyvazit koleso, tak postupujte nasledovne:
- Klasické vyvazovacie zavazie sa vyrabaju po 5 gramoch. Preto mdze sa stat, Zze manSiu
nevyvazenost ako 3 gram je mozné namerat aj vtedy, ak na disk uz boli prilozené zavazia.
iFINE

- Ak chcete vediet presnt hodnotu nevyvazenosti, tak stlacte tlacidlo . Po stlageni zariadenie
ukazuje zostatkovd hodnotu.

5.5.3 ZNOVUZMERANIE NEVYVAZENOSTI
- Po ukonéeni vyvazovacieho cyklu koleso nepotocte, a znovu zadajte Udaje kolesa.

- Stlacte tlacidlo |C|. Zariadenie bude ukazovat znovunamerané hodnoty.

5.5.4 ALU A STATICKA METODA

o Pomocou tlagidiel alebo | F| vyberte vhodn(i vyvaZovaciu metddu.
0 Na ovladacom paneli budu svietit LED svetla podla vybratej metddy.

. . , o —— - f
Metdéda Normal: na obidve strany disku budu % e Q &

priloZzené zavazie.

Metdda Staticka: tato metdda je pouzita u

. ; ! i —
motocyklovych alebo u takych kolesach, kde : =
zavaZie nie je mozné dat na okraje disku. e
Metdéda ALU-1: zavaZie sa priloZia na vnatornd . e

Cast disku. Obidve su nalepovacie.

Metdéda ALU-2: zavazie sa prilozia na vnatornu
Cast disku. Jedno je naklepavacie, druhé
nalepovacie..
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5.5.5 FUNKCIA SKRYTYCH ZAVAZI

Funkcia skrytych zavazi sa da pouzit iba v metéde ALU-S na vonkajSej strane disku, alebo v
statickom metdde.
Pouziva sa by pri diskoch s lu¢ami, kde zavazie chceme skryt za lGéami.

Nastavenie po €tu U €ov:

Vzdialenost disku treba nastavit ndhodne.

Stlacte tlagidlo [D] +

Pocet lu€ov treba nastavit pomocou tlacidiel E| (od 3do 12)
Pre ukladanie treba stlacit tlacidlo [D] +

O O OO

VyvaZovanie so skrytimy zavaziami:

0 Vyberte Staticky alebo ALU-S program

0 Potocte koleso s tlacidlom

o Ked na displeji uvidite hodnoty zavazia, a koleso stoji, tak ten IU¢, ktory je blizSie k 12 hodinam
(podra hriadela) potocte rukou na 12 hodin podla hriadela. Potom stlacte tlagidlo @ +

a) V Statickom programe

Na vnutornom displeji svieti napis "SPL "

Pomali¢ky potocte s kolesom, az kym na strednom displeji nebude svietit hodnota nevyvazenosti.
Zavazie s hodnotou ktora je na displeji prilepte za IG¢ ktora je na 12 hodinach podfa hriadela.
Zase potocte s kolesom, az kym na strednom displeji nebude svietit druh& hodnota.

Zavazie s hodnotou ktora je na displeji prilepte za IG¢ ktora je na 12 hodinach podfa hriadela.

O O0Oo0OO0o

b) V programe ALU-S

0 Na vnutornom displeji svieti napis "SPL "

o Velkost zavazia je vidno na lavej strane displeja. Na vnitornd €ast disku priloZzte zavazie s
hodnotou ktora je znazornena na dipleji, na miesto kde urcia LED-ky.

o Potocte s kolesom, az kym na pravej strane displeja neuvidite hodnotu zavazia. Zavazie s
hodnotou ktora je na displeji prilepte za IU¢ ktord je na 12 hodinach podla hriadela.

0 Zase potocte s kolesom, az kym na pravej strane displeji nebude svietit druha hodnota. Zavazie s
hodnotou ktora je na displeji prilepte za IG¢ ktora je na 12 hodinach podfa hriadela.

o K ukong&eniu programu stladte tlagidlo alebo kombinaciu [D] + [OPT |,
5.5.6 OPTIMALIZOVANIE NEVYVAZENYCH HODNOT

Tato funkcia umoznuje vyvazovanie kolies s mansimi zavaziami.

Prvy pripad: ked' koleso uz bolo potocené

Ked velkost nevyvazenosti je vacsie ako 30 gram, tak na displeji sa zobrazi napis OPT. Pneumatiku z

(1 -
V dynamickom alebo v statickom Ewall Faesll I
vyvazovani displej "17" -ky (obr.16.) 16 = < L EE’%%”. ! SN Fp
V statickom vyvaZovani displej "1" -ky ?;:j | 35| l[ -
(obr.17.) sl | .- -~ obri7.

o Stlacte tlacidlo . Pred odmontovanim kolesa zo zariadenia, oznacte pneumatiku, disk a
hriadel, aby ste mohli koleso namontovat’ na pévodné miesto.

0 Pneumatiku z disku odmontujte s vyzavackou, potoéte o 180°, a namontujte naspat.(podla
oznaceni ktoré najdete na pneumatike a disku)
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o Nahustite pneumatiku na doporuc¢end hodnotu, a namontujte na vyvazovacku. Dajte pozor, aby
boli namontované podla oznacenia ktoré su na hriadeli a na kolese.

o Koleso na vyvazovacku namontujte na miesto kde sa zastavil po prvom cykle vyvazovani. PouZijte
oznacenia ktoré najdete na hriadeli a na kolese.

o Stlacte tlacidlo [START]|.

Po skoné&eni cyklu displej bude ukazovat nasledujici napis:

o Lavy displej: symbol x % , ukazuje o kolko percent sa znizila nova hodnota od pévodnej hodnoty.

0 Stredny displej: ukazuje aktualnu vyvazovaciu informaciu. TUto hodnotu je mozné znizit s
poto¢enim pneumatiky o 180°.
Priklad: 35 g-ovU nevyvazenost s optimalizovanim je mozné znizit o 82%, tak zostatkova
hmotnost bude 6g.

- tocte s kolesom, kym dve vonkajSie LED-ky
zacénu svietit' (obr.18.), a oznacte pneumatiku v

pozicii 12 hodin podfa hriadela 18.abra
- tocte s kolesom, kym dve vnitorné LED-ky
zacénu svietit (obr.19.), a oznacte disk v pozicii 19 4bra

12 hodin podla hriadela
0 Pneumatiku zase odmontojte z disku, a namontujte tak, aby oznacenie na pneumatike a na disku
boli oproti seba. Po tom optimalizovanie bude ukoncené.
K ukonéeniu programu stadte tlagidlo :

Druhy pripad: pred vyvaZovacim cyklom, ked' koleso este nebolo potocené

Ked nevyvazenost nedosahuje 25g, ale je potrebné optimalizovanie kolesa, tak treba pouzit druhy

pripad.

o Stlagte tlagidlo , na displeji sa zobrazi napis OPT.

o Stlacte tlagidlo START|, za¢ne sa prvy vyvazovaci cyklus. Po ukonéeni cyklu postupujte ako v
prvom pripade.

6. | NASTAVENIE

6.1 SAMOKALIBROVANIE

Pozor: zadavanie zlych hodnét moéze viest k chybnému vyvazovaniu. Kazdé vyvaZovanie bude
ukazovat zlé hodnoty.

Pri samokalibrovani zariadenie kazdu informaciu ulozi do pamati.

Kalibrovanie mbzete opakovat kolkokrat chcete, alebo vtedy ked nie ste isty, €i zariadenie ukazuje
vhodné udaje.

o Na vyvazovacie zariadenie namontujte ,normalny” disk (vyvazeny alebo nevyvazeny).

0 Odmerajte vzdialenost, priemer a Sirku disku. Tieto Udaje zadajte do vyvaZzovacky pomocou
tlacidiel.

o Stlacte naraz tlacidla |§| a . Podrzte tlac¢idla kym na paneli nebude blikat symbol "CAL".
Zariadenie ¢aka na potvrdenie, Ze naozaj chcete zacat samokalibraciu. Tlac¢idla podrzte az kym
LED-ky neprestanu blikat. (obr.20.)

Ay d r , ¥
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Sitr @38 e |
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SN " gpr.20.
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Ked zhasne symbol "CAL", spustte obidve tlacidla ( @ + [C] ), stlacte tlagidlo [START| alebo
priklopte ochranny kryt, a spustte prvy samokalibracny cyklus.

Po ukonéeni prvého cyklu na displeji sa zobrazi symbol "ADD 100" (obr.21.), medzitym zacne
blikat digitalny displej "4" . Na vonkajSiu stranu disku priloZzte 100 gramové(3,5 uncia) zavazie.

- q[@ddi Wf Talt]

obr.21.
Priklopte ochranny kryt. Po ukonéeni tohto cyklu zariadenie je nakalibrované, a na displeji blika
symbol "END CAL" (obr.22.), Tento symbol poukazuje na to, Ze samokalibracia bola ukonéena.

-~ eabEa

" obr.22.

N i
s o

6.2 KALIBRACIA POSUVNEHO MERADLA

6.2.1 NAKALIBROVANIE MERADLA KTORA UR CUJE VZDIALENOS T DISKU

o

Stlacte tlacidlo [STOP| a FINE|, na displeji sa objavi symbol: "CAL" "P.O"

e S ——

[?fﬁ”] ip g

Posuvné meradlo dajte do polohy "0" , a podrzte aby sa neposunul.
Stlagte tlagidlo , a na displeji sa objavi symbol: "CAL" "P15"

Posuvné meradlo vytiahnite do polohy "15" , a stladte tlagidlo

= e | s e O
=GR N

Na displeji sa objavi symbol "000" , ktord poukazuje na to, Ze kalibracia posuvného meradla
ktora uréuje vzdialenost disku je dokonéena.

e —— e — e e

PeYatal nnnl (noa
Luugj. Ul uuy

K ukoncéeniu stlacte tlacidlo [STOP

6.2.2 NAKALIBROVANIE MERADLA KTORA UR CUJE PRIEMER DISKU

(0]

Stlagte tlagidlo [STOP| a|OPT |, a na displeji sa objavi symbol: "CAL" "14.0"
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0 Na vyvaZzovacku namontujte koleso s priemerom 254 - 457,2 mm (10-18"), a priemer zadajte
ruéne (najlepSie je koleso s priemerom 14" alebo 15”)

o Stladte tlagidlo , a na displeji sa objavi symbol "POS" "14.0"

| [pos )

0 Posuvné meradlo vytiahnite a prilozte na okraj disku (strana 10., obr. 6.), a podrZte aby sa
neposunul.

o Stladte tlagidlo , a na displeji sa objavi symbol "000" . Posuvné meradlo dajte do zakladnej
polohy, a posuvné meradlo je nakalibrované.

o K ukonéeniu stlacte tlacidlo |[STOP|

7.| ODSTRANENIE PORUCH

ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV A MONTAZNE VYKRESY SU IBA INFORMATIVNE. VYROBCA
A DISTRIBUTOR NEMOZE BY T ZIADANY NA OPRAVU ZARIADENIA A VYMENU NAHRADNYCH
DIELOV. VYROBCA A DISTRIBUTOR ZAKAZUJE, ABY ZAKAZNi K VYKONAL OPRAVY ALEBO
VYMENU NAHRADNYCH DIELOV. TUTO PRACU MOZE VYKONA T IBA VYUCENY ODBORNY
TECHNIK. ZAKAZNIK ZODPOVEDA ZA VSETKY SKODY SPOSOBE NE OPRAVOU/VYMENOU
NAHRADNYCH DIELOV, KTROE USKUTO CNIL ZAKAZNIK.

1 Signal otacania nefunguje: Zle nastaveny snimac¢, motor sa nespustil alebo je obmedzené
ot4€anie kolesa.

2  Pocet otacok kolesa spadol pod 60 ot./min. Zopakujte meranie.

3 Chyba pri vypocte, ktort zapri€inil nespravne nakalibrovanie zariadenia. Opakujte
samokalibracny cyklus. Vyvazenie kolesa je nevhodné.

4  Motor sa otaca opacne.
5  Ochranny kryt ste otvorili pred za¢atim otacania.
7 Samokalibracnd pamatovéa chyba. Opakujte samokalibracny cyklus.

3 Chyba v samokalibraénom procese: Tato chyba sa vyskytne vtedy, ked s kolesom znovu otacate
tak, Ze ste neprilozili zavazie, alebo kabel snimaca je preruSeny.

9  Prilis velky priemer kolesa, ktory ste pouZili na kalibrovanie posuvného meradla (max.: 18”).

12 Matematicka vypoctova chyba vo funkcii skrytych zavazi.
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8.

UDRZBA, CISTENIE, KONTROLA, LIKVIDACIA

UPOZORNENIE:
Pred adrzbou alebo Cistenim vzdy vypnite hlavny vypina¢ (OFF), a vytiahnite privodny kabel zo
sietovej zasuvky.

(0]

PRED KAZDYM POUZITIM skontrolujte stav zariadenia. Skontrolujte , ¢i skrutky st dotiahnuté,
pohyblivé Casti zariadenia su vhodne nastavené, su vhodné na pracu, a skontrolujte ¢i na
zariadeni nie su zavady. Skontrolujte napéjaci kabel. Skontrolujte ¢i nie su iné vplyvy ktoré mézu
zabranit pracu so zariadenim. Nepouzivajte zariadenie ak pocujete ¢udné zvuky, alebo citite
vybréacie. Zariadenie odpojte od napétia, a ihned poslite na opravu. Nepouzivajte vadné naradie
alebo zariadenie.

S kvalitnym olejom pravidelne namazte pohyblivé ¢asti.

NAPNITE ALEBO VYME NTE KLINOVY REMEN: Klinovy remefi treba pravidelne napinat a
vymiefat. Odmontujte dve skrutky, a nastavte alebo vymente klinovy remen. Z priehradky
odstrante vSetky naradia a zavaZie, a odstrante priehradku. Povolte Styri matice, aby motor sa
mohol pohybovat vodorovne dopredu a dozadu. Poslvajte motor dozadu, az je remen na dotyk
napnuty. Dotiahnite matice. V pripade Ze remen treba vymenit, motor posurite dopredu. Ked je
remen volny, vymente na novy. Poslvajte motor dozadu, az je remen na dotyk napnuty.
Dotiahnite matice. Priehradku namontujte naspat na pdvodné miesto so 4-mi skrutkami.

V zmysle zakona klinovy reme 1 je spotrebnym tovarom, kvéli tomu na neho nevz  tahuje zaruka
pod l'a zakona.

o VYMENA POISTKY: Pri vymene poistieck odmontujte priehradku. Poistky vymerite za nové.
UPOZORNENIE: vymerite obidve poistky i v pripade, Ze iba jedna je vadna.

0 S vysavacom, makkou kefou alebo handrou odstrarte vSetky necistoty zo zariadenia.

o0 V pripade potreby pouzivajte navihéend handru, mékky gistiaci roztok.

0 Tladitka stlacajte iba s prstami. NepouZzivajte Ziadne tvrdé predmety na stlacenie tlacitka.

UDRZBA

0 Zariadenie udrzujte vzdy v Cistote. Necistoty, ktoré vnikni do mechanizmu zariadenia mdzu
spbsobit jeho poskodenie.

0 Na cistenie nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky a rozpustadla.

0 Plastové dielyodporti¢ame otriet handrou navihéenou v mydlovej vode.

o0 Kovové povrchy oSetrite handrou navihéenou v petroleji.

LIKVIDACIA

Po skonceni Zzivotnosti vyrobku je nutné pri likvidacii vzniknutého odpadu postupovat v sulade s
platnym predpisom. Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych ¢asti, ktoré su po roztrideni
samostatne recyklovatelné.

(0]
(0]

0

Demontujte vSetky diely stroja.

Jednotlivé diely roztriedte podra tried odpadu (napr. kov, guma, plast atd.). Roztriedeny material
odovzdajte na d'alSie pouZzitie.

Elektroodpad(pouzité elektrické naradie, elektromotory, nabijacky, elektronické suciastky,
akumulatory, batérie atd.)
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Vazeny Zékaznik! Z hladiska zadkonnych predpisov v pripade elektroodpadu sa jedna o nebezpecény
odpad, ktorého likvidacia podlieha zvlaStnemu rezimu a riadi sa predpismi platnymi v krajine pouZzitia.

Je zakazané vhadzovat elektroodpad do nadob uréenych na zber komunalneho odpadu. Pristroj je
mozné odovzdat do zbernych miest elektroodpadu. Informacie o miestach zberu obdrzite na
zastupitelstve mesta alebo na internete.

POZOR

Pokial stroj sa pokazi, poSlite naspat k distribatorovi na opravu. Prosime k tomu o kratky opis chyby. S
tymto ulah&ite naSu opravu. Pokial stroj je eSte v zaruke, poSlite nam aj garancny list spolu aj s
potvrdenim o kupe. Po uplynuti zaruky stroj Vam opravime za Specialnu cenu.

Aby sme predchadzali k poSkodeniu stroja poCas prepravy stroj dobre zabalte, alebo pouzite
originalny baliaci material. Za chyby sp6sobené pocas prepravy, Skody vzniknuté zo zabalenia stroja
neberieme na seba zodpovednost. Pokial u prepravcu podate staznost, pri vyziadani Skody velkua rolu
hra troven a spésob zabalenia stroja.

Poznamka: Medzi fotkami a obsahom v prirucke a skutoénym produktom a jeho prisluSenstvom
modzu byt mensSie odliSnosti. To je dosledkom stale sa vyvijajlcej vyroby a vyvoja. Podobné menSie
odliSnosti neovplyviuju funkénost naSho vyrobku.

9.| ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

Szam Kéd Db Megn. Szam | Kod Db | Megn.

1 C301010207 3 Kénusz 110 C301010312 1 Foglalat

2 GB/T 70 1 Csavar M10X160 111 GB/T 5781 3 Csavar M10X15

3 C301010206 1 Burkolat 112 GB/T 95 5 Alatét @10

4 C301010208 1 Menetes tengely 113 GBI/T 41 1 Anya M10

5 C301010205 1 Rugé 114 GB/T 95 1 Alatét @6

6 C301010204 1 Hézagold alatét 115 GB/T 973 1 Csavar M6X7

7 GB/T 893.1 1 Tomitégylri @50 116 GB/T 5781 1 Csavar M10X55

8 GB/T 276 2 Csapégy 6005 117 GB/T 95 4 Alatét @8

9 C301010209 1 Tomitégylri @145 118 GB/T 93 2 Rugalmas alatét @8
10 GB/T 893.1 2 Tomitégyiirl @25 119 GB/T 41 2 Anya M8

11 GB/T 973 2 Csavar M5X7

12 GB/T 95 2 Alatét @5 201 GB/T 70 1 Csavar M6X15

13 C301010120 1 Tamaszték 202 C301010402 1 Foganytarad

14 GBI/T 95 2 Alatét @4 203 C301010401 1 Peremtévolsag kalibralé
15 GB/T 973 2 Csavar M4X10 204 GB/T 70 1 Csavar M6X10

16 GB/T 95 2 Alatét @10 205 C301010403 2 Mianyag betét

17 GBI/T 93 2 Rugalmas alatét @10 206 C301010404 2 TOomitégydrd

18 GB/T 5781 2 Csavar M10X25 207 C301010405 1 Ruagé

19 GB/T 11544 1 Ekszij 380J 208 C301010406 1 Szalag skéalaval
20 GB/T 95 4 Alatét @6 209 GB/T 973 1 Csavar M6X8

21 GBI/T 93 4 Rugalmas alatét @6 210 C322010524 1 Tolémérd horog
22 GB/T 41 4 Anya M6 211 C322010525 1 Gorgd

23 MY7124 1 Motor 212 C322010526 2 Gorgd

24 C3010105 1 Feszitéeszkdz-egység csavarral 213 B203 2 Tolémérd érzékeld
25 GB/T 973 2 Csavar M3X6 214 C322010527 1 Konzol

26 GB/T 95 2 Alatét @3

27 C3010202 1 Poziciénalo 310 C990112 1 Kijelzé tartolapja
28 GB/T 5781 1 Csavar M10X20 311 GBI/T 41 12 | Anya M3

29 GB/T93 1 Rugalmas alatét @10 313 C990206 1 Paneltamaszték
30 GB/T 93 1 Alatét @10 314 C990205 3 Mianyag burkolat
31 C301010202 1 Ekszijtarcsa 315 GB/T 5781 2 Csavar M12X100
32 C301010211 1 Tamaszték 316 GB/T 95 2 Alatét @12

33 C301010212 1 Fogazott gydri 317 C990113 1 Felsé rész a szerszamtaroloval
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34 GB/T 95 3 Alatét @3 318 GB/T 973 12 | Csavar M5X15

35 GB/T 973 3 Csavar M3X5 319 C3010204 1 Kébel tavtartd gydri

36 C301010210 1 Tamaszték 320 GB/T 5781 3 Csavar M5X20

37 C301010201 1 Tengely karja 321 GB/T 95 3 Alatét @5

38 GB/T 5781 2 Csavar M5X35 322 C301010105 3 Szerszam akasztd

39 GB/T 41 2 Anya M5 323 GB/T 41 3 Anya M5

40 GB/T 41 5 Anya M10 324 GBI/T 41 1 Anya M8

41 GB/T1972 4 Tamaszt6 alatét @10 325 GB/T 95 1 Alatét @8

42 GB/T 96 2 Alatét @10 326 GBI/T 41 6 Anya M6

43 C3010106 1 Erzékelécsavar (fligg6leges) 327 C3010208 4 MUanyag tavtaré

44 C3010107 1 Erzékel6csavar (vizszintes) 328 GB/T 973 2 Csavar M3X10

45 C3010203 2 Letapogat6 szerkezet 329 GBI/T 41 2 Anya M4

46 GB/T 95 4 Aléatét @10 330 GB/T 95 2 Alatét @4

47 C3010101 1 Gép torzse 331 C3010209 1 Elektromos panel

48 KCD4 1 Kapcsolé 332 C3010210 2 Biztositék DM5X20-2A
333 C3010211 1 Kondenztor 12.5uF

101 C301010301 1 Mianyag burkolat 334 1 Vezérlépanel

102 €99010202 1 Tengelytamasz 335 C322010504 1 Nyomtatott aramkori lap

105 C3010205 1 Mikro-kapcsol6 336 GB/T 95 2 Alatét @3

106 C301010302 1 Tengely 337 C3010213 1 Ellenallas 32Q50W

107 C301010310 2 Mianyag perem 338 C3010212 1 Transzformator 30W

108 C301010311 1 Rugé 339 C3010115 1 Elektromos panel tartélapja

109 GB/T 41 1 Anya M6 340 GB/T 973 4 Csavar M3X16

10.

MONTAZNE VYKRESY

10.1 ELEKTRICKE ZAPOJENIE

COMPUTER{ .
BOARD
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10.2 ROZPIS JEDNOTLIVYCH DIELOV
Obr. 1.
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ZARUCNY LIST

1. Podla obgianského zakona, na zariadenie je poskytovana zaruka 12 mesiacov od datumu
predaja. Datum predaja je nutné preukazat riadne vyplnenym zaruénym listom a faktarou. Zaruka
sa vztahuje na vyrobné a materialne chyby. Naroky vo vztahu na poSkodenie akéhokolvek
priameho alebo nepriameho druhu, vo¢i osobam alebo materialu st vylucené.

2. Zaruka sa nevztahuje na poruchy zavinené neodbornym zaobchadzanim, pretazenim,
nedodrzanim inStrukcii uvedenych v navode, pouzitim nespravneho prisluSenstva alebo
nevhodnych pracovnych néstrojov, zasahom nepovolanej osoby, prirodzenym opotrebovanim
alebo poskodenim poc¢as prepravy. Tiez sa nevztahuje na prvky ktoré vyzaduji periodicki
vymenu. Napr.: prisluSenstvo, uhliky, remen motora, tesniace a teplovzdusné prvky.

3. Vyrobca, predavajici neberie zodpovednost na osobné &i vecné Skody, ktoré boli zavinené
nedodrzanim pokynov uvedené v ndvode na pouzitie, ipravou alebo prestavbou zariadenia.

4. Ak pri oprave nebude zistena porucha spadajica do zaruky, naklady spojené s opravou a
dopravou hradi kupujuci.

5. Pri uplathovani narokov na zaruéni opravu je nutné predlozit zaruény list a faktiru o kupe
zariadenia.

6. Zaru€na lehota sa predlZzuje o Cas, pocas ktory je zariadenie v zaruénej opravovni. Dopravu
zariadenia do opravovne hradi zakaznik aj vtedy ak reklamécia je uznana.

TYP PRODUKTU

CISLO FAKTURY

DATUM RAZITKO PODPIS

Importér: LINCOS KFT.
IC DPH: HU 13348108
H-4002 Debrecen, Balmazujvarosi ut 10.
Tel: +36/30 34-36-714, Fax:+36/52-319-107
e-mail: info@lincos.sk
Miesto vyroby: Cina
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