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A kezelési utasitdsban szerepl 6 adatok ellen érizettek. Ennek ellenére nem zarhaté ki, hogy az
Utmutatéban esetlegesen hibak fordulnak el 6. Az Utmutaté a gépjarm (vek ellen 6rzésével és
javithsaval megbizott, megfelel 6 miiszaki ismeretekkel rendelkez 6 szakemberek széméra
késziilt. A m (iszaki és tartalmi valtoztatas jogat fenntartjuk.

Tisztelt Vasarlo! Koszonjik, hogy termékiinket valas  ztotta!

Kérjik, hogy hasznalatba vétel elétt gondosan olvassa at az Utmutatot. Az On feledata, hogy
attanulmanyozza a gép biztonsagos haszndlatahoz és Uzemeltetéséhez sziikséges Utmutatasokat,
valamint tisztiban legyen a gép haszndlata soran felmerild veszélyekkel.

Figyelmeztetés! Ne haszndlja a gépet, amig at nem o Ivasta a kézikdnyvet, és amig meg nem
ismerkedett a gép kezelésével. Tartsa meg a kézikbn yvet. A biztonsagi Utmutatasokra kiilénos
nagy figyelmet forditson. A biztonsagi szabalyok be nem tartasa a kezel 6 vagy a kodzelben
tartézkodd személyek sériulését, illetve a gép vagy a munkadarab rongéalédasat
eredményezheti. Forditson nagy figyelmet a gépen la  thato biztonsagi jegyzetekre és biztonsagi
cimkékre. Ezeket soha ne tavolitsa el vagy rongdlia  meg.

1. ALTALANOS UTMUTATO

BIZTONSAGI UTMUTATO

Biztonsagi Utmutatasok

0 A gépet csak 18 évesnél id 6sebb, a munkara illetve a kdrnyezetbiztonsagi eljar  asokra
kiképzett személy hasznalhatja.

0 A berendezést kezel 6 személynek a gép kezelésére valé alkalmassagat orv  osi
bizonyitvannyal kell igazolnia.

A gépen hasznalt, biztonsagi szimbélumokat abrazolé Ontapadoés cimkék szovege:

Tiz esetén ne hasznaljon vizzel

vagy habbal olt6 késziiléket! Vigyazat! Elektromos berendezés!

Vigyazat! A forg6 alkatrészek

Viseljen veddkeszty(t elkaphatjak a ruhajat, testrészét!

OB

Hasznalat el6tt olvassa el az
Utmutat6t!

B® >

Az dntapados matricakat jOl lathaté helyekre tegye a gépre.

A kézikdnyvben hasznalt szimbélumok jelentése

Figyelmeztetés! Ez a szimbdélum személyes sérlilés vagy a gép , illetve anyagok
rongalédasanak veszélyére figyelmeztet.

A Vigyazat! Az On altal hasznalt gép elektromos tizem(i! Elektromos veszély!
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A‘ i Vigyazat! Forgé alkatrészek kézé valé beszorulas veszélye all fenn! Laza ruhazat

vagy testének egyes részei beszorulhatnak a forgé gépalkatrészek kdzé!

/N Altalanos Gtmutatasok
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy ismeri a gépet, illetve annak kezelését. Legyen tisztdban a
berendezés helytelen hasznéalatabdl eredé veszélyekkel.

Gy6z6djon meg arrél, hogy amennyiben a gépet més személy hasznélja, 6 is ismeri a biztonsagos
kezelés maodjat, és a helytelen hasznalat esetén fennallé veszélyekkel tisztdban van.

Mindig tartsa be a cimkéken feltlintetett biztonsagi eléirasokat. Ne tavolitsa el és ne rongélja meg
a cimkéket. Ha a figyelmezteté cimke olvashatatlanna valik vagy megsérul, 1épjen kapcsolatba
forgalmazojaval.

Tartsa tisztan a munkateriletét.

Soha ne végezzen munkat szlik vagy gyengén megvilagitott helyiségben. Bizonyosodjon meg
arrél, hogy a padldzat stabil, és a munka kényelmesen elvégezhetd.

Tartsa tisztan a berendezést.

Tartsa zsiradék- és szennyezédésmentesen a fogantyukat.

Gondoskodjon arr6l, hogy gyermekek, illetéktelen személyek és allatok ne juthassanak be a
mihelyébe.

Kezét vagy labat soha ne helyezze a munkaterileten belilre.

MUkddés koézben soha ne hagyja a gépet felligyelet nélkil.

A készuiléket csak olyan munk&hoz hasznalja, amilyenhez azt terveztiik.

Viselijen személyi védobfelszerelést: védbészemiveg, fllvéds, porvédé maszk, biztonsagi
munkacipé stb.

Ne nyuljon ki tal messzire, és mindkét kezét hasznalja.

Soha ne dolgozzon alkohol vagy mas drog hatasa alatt. Ne hasznalja a gépet, ha szédil vagy
gyengének érzi magat.

Szigoruan tilos a gépen barmiféle moédositast vagy atalakitast végezni. NE HASZNALJA A
GEPET, ha repedést vagy sériilést talal rajta.

Mikddésben [évé gépen ne végezzen karbantartast.

Ha barmilyen szokatlan jelet lat vagy furcsa hangot hall, azonnal hagyja abba a munkat.
Haszndlatuk utan, ne felejtse el az 6sszes csavarkulcsot és csavarhizot a géprél eltavolitani.
Hasznalat elétt gy6z6djon meg arrél, hogy minden csavar biztonsdgosan meg van hazva.
Rendszeresen és megfelel6 mddon végezze a karbantartast. Hasznalat elétt bizonyosodjon meg
arrdl, hogy a gép biztonsadgos mikddésre alkalmas allapotban van és sériilésmentes.

A javitasokhoz csak eredeti alkatrészeket hasznaljon fel. A nem eredeti vagy a gyarté altal nem
engedélyezett alkatrészek felhasznalasa a kezel6személyzet sériiléséhez vezethet.

A szerszamot csak a kapacitdsdnak megfeleld6 munkékra hasznalja. Ne terhelje tal a gépet és
tartozékait. Nehéziuzem( igénybevétellel jar6 munkat ne végezzen a szikségesnél kisebb
teljesitmény( géppel. Ne terhelje tal. Ugy mérje fel a feladatot, hogy az kényelmes sebességgel
végrehajthaté legyen.

Ovja a gépet széls6ségesen magas hémérséklettél és kozvetlen napsugarzastol.

A gép nem alkalmas a nedves koriilmények koz6tti vagy a viz alatti munkavégzésre.

Haszndélaton kivil a gépet szaraz helyen tarolja a korr6zi6 megakadalyozasa miatt. Tart6s
hasznalaton kivil helyezés esetén aramtalanitsa a gépet.

/AN Specifikus biztonsagi szabalyok
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A gépet csak szaraz, egyenletes és szilard, szennye z6déstdl és olajtél mentes beton
padl6zaton hasznalja. A fellletnek el kell birnia a gép silyat, az abroncsok sulyat valamint a
tobbi tartozékot és szerszamot.

Minden egyes haszndlat el 6tt ellen 6rizze, hogy a gép nem sériilt-e meg és nincsenek-er  ajta
alakvaltozast szenvedett alkatrészek. Ellen  6rizze a biztonsagi és véd 6burkolat épségét és
az elektromos biztonsagot. Ellen 6rizze, nem allnak-e fenn olyan veszélyes koérilménye K,
amelyek a gép biztonsagos m (ikddését kedvez 6tlenil befolydsolhatnak. Soha ne hasznalja a
gépet, ha sérilést talal rajta.
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Az On gépét személygépkocsikhoz és kistehergépkocsi khoz tervezték . Ne centirozzon olyan
kereket, amelynek atméréje hosszabb, mint 800 mm (31-1/2"), vagy szélessége meghaladja a 430
mm-t (17").

Hasznélat el 6tt gy 6z6djon meg arrdl, hogy a véd &burkolat lezart helyzetben van. Csak
akkor nyissa fel, ha a kerék mar teljesen leallt.

Kezét és labat a mozgd gépalkatrészekt 6l a lehet 6 legtavolabbra tartsa. A forgd keréktdl
biztonsagos tavolsagot tartson.

A gép inditasa el 6tt gy 6z6djon meg arrdl, hogy a gépr 6l és a gép kozeléb 6l eltavolitott
minden szerszamot, kupakot, centirozosulyt és egyéb tartozékot.

Soha ne tartézkodjon a forgé kerék kézelében, és ma  sokat se engedjen oda.

FIGYELMEZTETES!: Ha szivritmus-szabalyz6t visel, a gép hasznalata elétt kérjen tanécsot
orvosatol. Az elektromos fesziiltség kozelében végzett munka negativan befolyasolhatja a
szivritmus-szabdlyz6 mikodését vagy annak lizemzavarat okozhatja

/\  Elektromos berendezés
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Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapkabel dugasza a megfelel6 fali aljzatra van kapcsolva. A fali aljzat
fesziltségének meg kell egyeznie a gép cimkéjén megadott fesziltséggel, hogy a villanymotor ne
karosodjon. A tul alacsony tapfesziiltség nem elég a motor meghajtasahoz.

Miel6tt a készllék csatlakozd dugaszat a fali aljzathoz csatlakoztatna, gy6z6djon meg arrél, hogy
a fékapcsol6 az OFF (kikapcsolt) allasban van. A munka befejezése utan hizza ki a tapkabel
csatlakoz6 dugaszét a fali aljzatbdl, és kapcsolja ki a fékapcsolot.

Az elektromos gépeket soha ne a tapkabeliiknél fogva hordozza. A halozati kabelt a fali aljzatbol
soha ne a kabelnél fogva hiizza ki.

Védje a héaldézati kabelt magas hémérséklettdl, olajtol, festékhigitotol, és tgyeljen arra, hogy a
kabel ne l6gjon ra éles feliiletekre.

Rendszeresen vizsgélja at a halézati tapkabelt. Ha sérilt, képzett szakemberrel cseréltesse Kki.
Rendszeresen ellenérizze a hosszabbité kabeleket. A sérilt hosszabbitd kabelt cseréltesse ki.
Amennyiben hosszabbité kabelt kell hasznalnia, a megfeleld teljesitménylt valassza. A
hosszabbit6 kabelt csak teljesen lecsévélve hasznélja.

Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitd kabeleket. A sériilt kabeleket azonnal javitassa meg
vagy cseréltesse Kki.

Karbantartas, javitas vagy bedllitas el6tt kapcsolja ki a f6kapcsol6t, és hizza ki a haldzati kabel
dugaszat a fali aljzatbdl.

Gondoskodjon arrol, hogy a gépet senki ne tudja véletlenil bekapcsolni. Ha nem feltétlendl
szilkséges, ujjait ne tartsa a fékapcsoldhoz kozel.

Ha gépét munkaasztalra szereli, a felszerelés utan oldja ki a biztonsagi kapcsolot.

Ne hasznédlja a gépet olyan koérnyezetben, ahol robbanasveszélyes anyagokat tarolnak vagy
hasznalnak (pl. festékiizlet, gyulékony anyagok raktara, stb.).

Ne hasznalja a gépet nedves kérnyezetben, sem akkor, ha maga a gép nedves.

Forg6 szerszamok
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Mindig megfeleld munkaruhazatot viseljen (pl. ne hordjon laza ruhéat, nyakkendét, ékszert). A
hosszu hajat be kell fedni és a fej mogeé kell kétni. Ne viseljen elkopott munkacipét. Az inge ujjat
hajtsa fel. Mozgé gépalkatrészek kozé vald beszorulas veszélye all fenn!

Ne tavolitsa el a véd6burkolatokat. Bizonyosodjon meg, hogy a gépkezeld védelme megfeleld.

Kicsomagolas
Kicsomagolas utan ellenérizze az alkatrészek és tartozékok meglétét. Az ellenérzéshez segitségil
hasznalja fel az alkatrészlistat. Ha valami hianyzik vagy sériilt, azonnal forduljon a forgalmazéhoz.

2. SPECIFIKACIOK ES JELLEMZ OK

2.1 TECHNIKAI ADATOK
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Maximalis keréksuly
Aramforras

Motor teljesitménye
Kiegyensulyozas pontossaga
Forgasi sebesség
Pozicionalas pontossaga
Kiegyensulyozas ideje
Kerék atméréje

Kerék szélessége
Zajszint

Netto suly

Méretek

65 kg

220v/110V

0.2kW

+1g

200 fordulat/perc
2.81°

8 masodperc

10"-24” (254-610mm)
1.5"-20" (40-510mm)
<70dB

105kg

1200 x 1400 x 1670mm

A gépet személyautok és kisteherautok kerekeinek kiegyensllyozasara tervezték. Kezeléséhez

szilkséges személyek szama: 1 f6.

2.2 JELLEMZ 6K

LED kijelzé

Ondiagnosztika
Védéburkolat

O O O0OO0O0OO0Oo

5 klénb6z6 centirozéasi program (felithetd, ragaszthatd és rejtett suly felhelyezésére)
Automatikus kerékadat bevitel toloméré segitségével (tdvolsag, atmére)
Onkalibralas, tavolsag és atmérd kalibralas a tolomérén

Acél és alufelnikhez egyarant hasznalhaté

2.3 MUKODESI KORNYEZET

Kilsé hémérséklet
Tengerszint feletti
Paratartalom

2.4 ALAPFOGALMAK

A kerékkiegyensulyozasi m

5-50°C
< 4000m
< 85%

tvelet alapvet 6en a kovetkez 6 Iépésekb 6l all:

1. Kerék felhelyezése

2. Kerékadatok bevitele

3. Kiegyensulyozatlansag mérése

4. Megfelel suly felhelyezése

5. Kiegyensulyozatlansag ellenérzése

6. Kerék leszerelése

Preciz méréshez nagyon fontos a pontos kerékadatok bevitele. A kerekek kiegyensulyozasahoz a
gépnek tudnia kell, hol helyezkednek el a centiroz6 sulyok a keréktarcsan. Centirozasi mivelet el6tt
ezeket az adatokat be kell vinni a gépbe. Gépkocsi keréktarcsakra a sulyokat két oldalra helyezik fel, a
kilsé és a belsé oldalra, motorkerékpar tarcsakra a sulyt csak egy helyre, kozépen.
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' Rauthets suly

= Ontapados suly
Léteznek acél és konnyl 6tvozet (aluminium) keréktarcsak. Altalaban az acél tarcsakon raiithetd sulyt
lehet felhelyezni mindkét oldalon (1. kép). Aluminium tarcsakon tdbbféle felhelyezés lehetséges (2., 3.,
4. kép). Motorkerékpar tarcsaknal a sulyt kozépre helyezik.

Adatok bevitele szempontjabol harom kategoériaba leh et sorolni a tarcsakat:

1. Normal: az egyik suly a killén belllre esik, a méasik a killén kivilre (1., 2. kép). Ebbe a
kategoriaba esnek az acél tarcsak, és egyes aluminium tarcsak.

2. Specialis: mindkét suly a killén belil helyezkedik el (3., 4. kép). Altaldban az aluminium
tarcsaknal talalhato.

3. Statikus: egy suly van, mely kdzépen helyezkedik el (5. kép). Ebbe a kategériaba motorkerékpar
tarcsak esnek.

Sulyelhelyezési adatok bevitele a gépbe torténhet automatikusan (a gépen talalhato tolomérével) vagy
kézi adatbevitellel (nyomogombok segitségével).

Normal tarcsakndal harom adatra van sziikséq:

- .a" tAvolsadg a géptdl a belsé oldalon évé
sulyig

- ,0” tarcsa szélessége (vagyis a tavolsag
két suly kozott)

- ,d” tarcsa atméro
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Kerékadatok bevitele
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Specialis tarcsaknal négy adatra van szikséq:

- ,al” tavolsag a géptdl a belsd oldalon 1évé
sulyig

- .aE” tavolsdg a géptdl a kilsé oldalon
Iévé sulyig

- Ldl” tarcsa atméré a belsé oldalon 1évé
sulynal

- .dl” tarcsa atméré a kilsé oldalon l1évé
sulynal

Statikus _moédban (motorkerékpar tarcsaknal)

két adatra van szikséq:

- ,a" tavolsag a géptdl a sulyig
- ,d" tarcsa atméré

Kerékszélességméré —

~a




Automatikus adatbevitel

Normal tarcsaknal

Az ,a" és a d” adatot a toloméré segitségével lehet megtudni. A tolomérét ki kell hazni és elhelyezni a
belsé oldalon lévé sulyfelhelyezési pontra (1. kép). A gép automatikusan olvassa be az adatokat 2
masodpercen beliil.

A ,b” adatot a kerékszélességmérd eszkodzzel (tartozéka a gépnek) lehet megmérni (2. kép).
Figyelem: a kerékszélességmérdvel lehet mérni a tarcsa atmérét is. Az adatot a megfelelé skalan kell
nézni (tarcsaszélesség 4’-13", atméré 10"-17"). Egyes tarcsaknal a tarcsaszelésségét a gyartd
feltinteti a tarcsa szélénél.

Specialis tarcsaknal

Az Osszes adatot (al, aE, dl, dE) a toloméré segitségével lehet megtudni. A tolémérét ki kell hazni és
elhelyezni a belsé oldalon |1évé sulyfelhelyezési pontra (1. vagy 4. kép). A gép automatikusan olvassa
be az ,al” és a ,dI” adatokat 2 masodpercen belll. Ezutan a tolomérét tovabb kell hizni és elhelyezni
a kulsé oldalon Iévé sulyfelhelyezési pontra (3. kép). A gép automatikusan olvassa be az ,aE” és a
,dE” adatokat 2 masodpercen belil.

Statikus médban

Az ,a" és a ,d” adatot a toloméré segitségével lehet megmérni. A tolomérét ki kell htzni és elhelyezni
a sulyfelhelyezési pontra. A gép automatikusan olvassa be az adatokat 2 masodpercen belil.

Kézi adatbevitel

Normal tarcsaknal

Az ,a" adatot a tolomérd segitségével lehet megtudni. A tolomérét ki kell hazni és elhelyezni a belsé
oldalon 1év6 sulyfelhelyezési pontra (1. kép). A mért adatot nyomdgombok segitségével kell bevinni.

A ,b” adatot a kerékszélességmérd eszkodzzel (tartozéka a gépnek) lehet megmérni (2. kép).
Figyelem: a kerékszélességmérdvel lehet mérni a tarcsa atmérét is. Az adatot a megfelelé skalan kell
nézni (tarcsaszélesség 4’-13", atméré 10"-17"). Egyes tarcsaknal a tarcsaszelésségét a gyartd
feltlinteti a tarcsa szélénél. A mért adatot nyomogombok segitségével kell bevinni.

A ,d" méretet (thrcsa atmérd) legegyszerlibb a gumiabroncsrél leolvasni. Ha az esetleg nincs
feltiintetve, az adatot a kerékszélességmérd eszkdzzel (tartozéka a gépnek) lehet megmérni. A
szélességmérd két kiulsd végét el kell helyezni a tarcsa belsd peremére és az adatot a megfeleld
skalan leolvasni. A mért adatot nyomdgombok segitségével kell bevinni.

Specialis tarcsaknal

Az ,al" és az ,aE” adatokat a toldémérd segitségével lehet megtudni. A tolomérét ki kell htzni és
elhelyezni a belsé illetve kilsé oldalon lévé sulyfelhelyezési pontra. A mért adatot nyomégombok
segitségével kell bevinni.

A dI” és ,dE” adatokat (thrcsa &atmérd) a kerékszélességmérd eszkdzzel lehet megmérni. A
szélességmérd két kilsé végét el kell helyezni a tarcsa belsd peremének a sulyfelhelyezési
pontokban, és az adatot a megfelel6 skalan leolvasni. A mért adatot nyomoégombok segitségével kell
bevinni.

Statikus médban

Az ,a" adatot a toloméré segitségével lehet megtudni. A tolémérét ki kell hazni és elhelyezni a
sulyfelhelyezési pontra. A mért adatot nyomégombok segitségével kell bevinni.
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A ,d” méretet (tarcsa atmérd) legegyszeriibb a gumiabroncsrél leolvasni. Ha az esetleg nincs
feltintetve az adatot a kerékszélességméré eszkdzzel lehet megmérni. A szélességmérd két kilsé
végét el kell helyezni a tarcsa peremére és az adatot a megfelel6 skalan leolvasni. A mért adatot
nyomégombok segitségével kell bevinni.

3. A CENTIROZO ALKOTORESZEI

A centirozonak két f6 alkotérésze van: a gép és az elektromos rendszer.

3.1 CENTIROZO GEP

All a mérészenzorokbdl és a fétengelybél, melyek a géptestben vannak elhelyezve.
3.2 ELEKTROMOS RENDSZER

A szamitogép, a LED kijelzd és beviteli billentylzet

Automata tolémérd, mely automatikusan beolvassa a tavolsag és atmérd adatokat
Forgas- és pozicidszenzor

Villanymotor és tapegység

Fuggdleges és vizszintes sulyszenzorok

Védéburkolat szenzor

O O O0OO0O0Oo

Tolomeéw Forgas- és Vizszintes és Kerék
pozicié szenzor flggoleges védsburkolat
sulyszenzorc

eyl

. ., ) Elektronikus — o
Billentytizet vezérbegység LED kijelzok
Tapegység és . _— Centirozo6
motorvezérb Villanymotor Bordasszij fstengelye

1. &bra

4. TELEPITES

4.1 KICSOMAGOLAS ES ELLEN ORZES

A gép mozgatdsdhoz hasznaljon villas targoncéat. Kicsomagolasndl tgyeljen arra, hogy ne sériljén
meg a gép. Kicsomagolads utan ellenérizze, hogy az alkatrészek, tartozékok meg vannak-e a
dobozban. A csomagol6anyagok veszélyforrast jelentenek a gyermekekre, allatokra és a kodrnyezetre.
Kezelésuket az elirdsoknak megfeleléen kell végezni.
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Amennyiben hianyt észlel, vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval. Amennyiben szallitas kdzben
sérilt meg a gép és nem tortént karfelvételi jegyzékodnyv felvétele a futarnal, nem &ll médunkban a
sérlilt gépet, alkatrészeit cserélni vagy potolni.

A centirozégéphez tartozékainak listja:

Tengely Centirozbéadapterek (kipok)
Centirozésuly-fogd Centirozésuly (100g) dnkalibralashoz
Imbusz-kulcs LED kijelzé

Kerékszélességmérd
Gyorsrogzité anya
Megtamaszté kupak, gumigydrivel

LED kijelzé talpazat
Véddéburkolat vaz
Védéburkolat

[ I S e
S

4.2 A CENTIROZO TELEPITESE

A gép elhelyezése:

1.

4.

5.

VIGYAZAT! A gépet csak szaraz, egyenletes és szilar d, szennyez édést 6l és olajtdl mentes
betonpadlézaton hasznalja. A padlézatnak el kell birnia a gép sulyat, az abroncsok sulyat a
tébbi tartozékkal és szerszammal egyiitt.

A gép nem Kkiltéri hasznalatra készilt. Ne helyezze ki a szabadba, se vizes vagy paras
kérnyezetbe.

Ellenérizze, hogy a gép kozvetlen kdzelében nincs-e akadaly (pl. alacsony mennyezet vagy
elektromos kabel). Bizonyosodjon meg arrdl is, hogy a hely, ahova a gépet telepiteni szandékozik,
megfelel a biztonsagi kdvetelményeknek (megfelel6 megkdzelithetéség, kijaratok stb.).

Gyulékony anyagok és folyadékok kdzelébe ne telepitse.

A centirozo koril 50cm-es szabad teret kell hagyni a zavarmentes mikodés érdekében.

Padlora telepités:

1.

Segité kdzremikodésével és emeldberendezés segitségével emelje a gépet az elhelyezési terilet
folé. A gép talpazatan Iévé harom szerel6furat (12 mm (1/2")) szerint jeldlje ki a padlofuratok
helyét. Ideiglenesen éllitsa félre a gépet.

Farja ki a lyukakat a jelolések szerint. A furatoknak legalabb 12 mm (1/2") atmérdjlieknek és
legalabb 100 mm (4") mélységieknek kell lenniik. Megjegyzés: Ne felejtse el a furatokat a
betonportél megtisztitani.

Helyezze vissza a gépet a telepités helyére, és igazitsa a padl6zat harom furatdhoz. Sziikség
esetén haszndljon acélékeket az igazitashoz. Az acélékek nem lehetnek 12 mm-nél (1/2")
vastagabbak.

A gépet a harom alatét, az anyak és a 12 mm (1/2") &tméréja rogzitécsavarok (betoncsavarok)
felhasznalasaval szerelje a betonpadlozatra. Megfelelé hosszlsagl csavart hasznaljon. A
csavarok, az alatétek és a csavaranyak nem mellékelt tartozékok.

4.3 VEDOBURKOLAT TELEPITESE

1.

CsuUsztassa a biztonsagi fedél fémvazéanak tengelynyilasat a tengelyre. Ellenérizze, hogy a
biztonséagi burkolat nyilasa a korabban felszerelt foglalathoz van-e igazitva.

A mellékelt csavarral és anyaval rogzitse a biztonsagi burkolat fémvazat a tengelyhez, az anya
felfelé nézzen.
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3. lllessze 6sszes a mianyag burkolatot alkot6 két elemet az illeszkedési pontokndl, és a mellékelt 4
db csavarral és anyaval csavarja 0sszes azokat. Hasznalja a mellékelt imbuszt és csavarhiizot.

4. Helyezze r4 a fémvazra a mianyag burkolatot gy, hogy a mianyag burkolat a fémvazon belilre
essen, majd hatarozott mozdulattal pattintsa a helyére. A tengely felé esé résszel kezdje. Amikor
a biztonsagi fedél a helyére kerilt a megmaradt két csavarral régzitse a mianyag burkolatot a fém
kerethez. lllessze 6ssze a szélességmérébdl kabelvéget a géptesten levé csatlakozéval. A
centirozdégépet csak felszerelt biztonsagi burkolattal szabad hasznalni.

2. bra

FIGYELMEZTETES! Miel6tt a gépet az elektromos halozatra kapcsolna, ellen  &riztesse
szakképzett villanyszerel &vel, hogy a fali aljzat megfelel &en le van-e foldelve. A foldeletlen
aljzat aramités veszélyét hordozza magédban, és a gé p elektronikus aramkérei is kart
szenvedhetnek. Ha a gép tdpkabelét nem megfelel o6en foldelt aljzatra kapcsolja, a gép
vezérl 6egysége karosodhat. llyen kdrosodasra a jotéllas ne  m terjed ki.

Normal fesziiltség 220-240V vagy 110V. Maximalis elektromos bemenet 0,6kW. Csatlakoztassa a
gépet a ~230 V/50 Hz-es fali aljzatra. A tapkébelen 3-érintkezés dugasznak kell lennie, hogy a gép
kell6 foldelése biztositva legyen.

4.4 TENGELY TELEPITESE

Az éabran lathaté modon illessze 6ssze a tengely részeit, és rogzitse a mellékelt M10x150-es
csavarral.

3. dbra

4.5 LED-KIJELZ O TELEPITESE
lllessze a helyére és a mellékelt 4 db M5-6s hosszabb csavarral régzitse a kijelzétart6t magahoz a

kijelz6h6z, majd a 2 db rovidebb M5-6s csavarral a géptestre rogzitse a kijelzétartét a monitorral
egyltt. Csatlakoztassa a kdbeleket a megfeleld helyekre.
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A Kkijelz6 telepitése soran Ugyeljen r4, hogy az ne sériilhessen meg, tartsa biztosan és rogzitse
megfeleléen a csavarokkal.

5. LED KIJELZ O ES VEZERLOPANEL

5.1. KIJELZ O ES VEZERLOPANEL

1
\ | /

N L /

T E

~ | =
—18
at] ok| s D| Crewmm>— 5
a=| | Ab=] |d= G STOP 7
O || o] (mw| | [
| ] = 6
f ] I I
g8 12 14 13 g9 16 19 10
4. dbra — A LED kijelz6k a vezérlépanelen
1 Az adatok bevitele utan megmutatja az “a” (tavolsag) értéket, és mérés utan kijelzi a

kiegyensulyozatlansag mértékét a belsé oldalon

2 Az adatok bevitele utdn megmutatja a “d” (atmérd) értéket, és mérés utan kijelzi a
kiegyensulyozatlansag mértékét a kiilsé oldalon.

3 Aslulyfelrakas pontos helyét jelzi a belsé oldalon.
4 A sulyfelrakas pontos helyét jelzi a kiilsé oldalon.

5 A konnyufém keréktarcsdkhoz véalasztott centirozasi mivelet (ALU) kijelzése.
6  Mérési ciklust INDITO billentyl (START).
7  VESZLEALLITO billenty( (STOP).

8  Pontos érték kimutatasa és kiiszébérték (minimalis érték)
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11

12

13

14

15

16

17

18

19

“ALU"” kiegyensulyozasi mod kivalasztasa

Ujraszamolas és onkalibralas

A tavolsag (A) adat bevitele, kézzel a +/- gombokkal valtoztathato.
A szélesség (B) adat bevitele, kézzel a +/- gombokkal valtoztathato.

Az atmér6 (D) adat bevitele, kézzel a +/- gombokkal véltoztathato.

Billenty(i a centirozatlan kerekek optimalizalasahoz. Lehetévé teszi, hogy a kerék centirozasahoz
kisebb sulyt is elég legyen a tarcsara helyezni.

Kijeldli a mértékegységet (inch vagy milliméter)

Ondiagnosztika, 6nkalibralas és rejtett sulyfelhelyezés

Kijelzi, hogy a "STATIC" (STATIKUS) vagy "DYNAMIC" (DINAMIKUS) centirozasi méd van-e
kivalasztva.

Inch/mm kijelzése (ha mm a kivalasztott mértékegység, akkor vilagit)

Vélasztas a STATIC" (STATIKUS) vagy "DYNAMIC" (DINAMIKUS) centirozasi médok kdzott.

5.1. A VEZERLOPANEL HASZNALATA

A billentylizet segitségével a kdvetkezd miveleteket tudja elvégezni (4.abra):

A tavolsag valtoztatasa ("a" érték) a+ vagy E

A szélesség valtoztatasa ("b" érték) +| vagy

Az 4tmérd valtoztatasa ("d" érték) vagy

Erték Gjraszamitasa

Hatarol6 értékek
Dinamikus centirozasi funkcio beéllitasa
Statikus centirozasi funkcio bedllitasa
ALU1, ALUZ illetve ALU-S dinamikus centirozasi méd beallitasa ALU

Onkalibralas +[D)

A gép elinditasa - a biztonsagi burkolat zarasaval STOP| +

A centirozasi vagy kiegyensulyozatlansag érték mérése grammban

vagy unciaban STOPR + +
Szélesség mérése milliméterben vagy inchben INCH/MM
Automatikus tesztelés @
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A centirozasi vagy kiegyensulyozatlansag értékek optimalizalasa

OPT

A mérési folyamat elinditasa

A ciklus vészleallitasa

Az atmérét mérd szerkezet onkalibralasa

[STOP| + [ OPT]

A tavolsagot mérd szerkezet dnkalibralasa

[STOP| + [FINE|

6.

KEREK FELHELYEZES ES LESZERELES

6.1 A KEREK ELLEN ORZESE

A centirozandd kereket tisztitsa meg a szennyezédésektdl (sar, por, olaj, kavics), és tavolitsa el a
korabban felrakott centirsulyokat. Ellenérizze le a keréknyomast, hogy a kivant értéken legyen.
Ellenérizze, hogy a tarcsa és a felfogatd lyuk sima, egyenletes legyen, nincs-e rajta sériilés, horpadas.

6.2 A KEREK FELHELYEZESE

1.
2.

a.

Valassza ki a tarcsanak megfeleld centirozo6 kapot, és illessze a tengelyre.
A kerék felhelyezésének két médja lehetséges: pozitiv és negativ pozicio.

Pozitiv pozicioé

Altalaban a pozitiv pozicionalast alkalmazzak. A kezel6é
kénnyen alkalmazhato kiilénb6z6 acél- és ddraluminium
felnik esetében.

F6 tengely — keréktarcsa felhelyezés, belsé felllet a
géptest felé — kip (csucsaval befelé a keréktarcsa felé) —
gyorsrégzité anya

Negativ pozicié

Alkalmazhaté az 6sszes acélfelnihez, kulénésen a vastag
acélfelninez. A felfogaté Iyuk és a tengely pontos
pozicionalashoz alkalmazzak a kerék kilsé oldalanak
deformécioja esetén.

Fétengely — rugd (gyarilag felszerelt) — kip (csucséaval
kifelé, a keréktarcsa felé) — keréktarcsa — gyorsrogzité
anya

Helyezze fel a kupot és a kereket az alkalmazando6
pozicionak megfelel6 sorrendben. Ellendrizze, hogy a kup
er6sen fogja-e a kereket a tengelyen. A nem megfeleléen
rogzitett keréktarcsa mérési pontatlansagot eredményez.

6.3 KEREK LEVETELE

5. dbra

6. abra

1. Vegye le a gyorsrogzit6é anyéat és a kupot ( pozitiv kerék felhelyezés esetén)
2. Emelje le a kereket (kupot, negativ kerék felhelyezés esetén) a tengelyrél.
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Megjegyzés: ne cslsztassa a kereket a f 6tengelyen, kopas elkertiléséhez a kerék felhelyezése
és levétele soran.

Figyelem:

A gyorsrogzit 6 anya haszndlata:

Felhelyezés — a gyorsrégzit on lev 6 piros kioldokilincs meghlizasaval a bels 6 menetet emelje
meg, helyezze fel a tengelyre a keréktarcsa elé, ma jd engedje fel a kilincset és er 6sen csavarja
ra a tengelyre, hogy a keréktarcsa ne mozoghasson.

Levétel — a gyorsrogzit 6t csavarja kifelé a keréktarcsatol, majd amikor mar fellazult a kilincs
segitségével 6vatosan hizza le a tengelyr  6l.

A kerék felhelyezésénél és levételénél mindig tgyel jen arra, hogy ne sértse, szakitsa meg a
tengelyen lev 6 menetet a keréktarcsaval, vagy a gyorsrégzit 6 anyaval.

A helytelen hasznalatbdl ered 6 tengely- vagy gyorsrogzit 6anya kopasa, sérulése nem tartozik
garancialis javitas, csere ala.

7. ADATBEVITELI MODOK

A killénboz6 programokban valtoznak az adatbeviteli modok.

7.1 A CENTIROZO BEKAPCSOLASA

A gép bekapcsolas utan automatikusan télti be a rendszert. A rendszer betdltési ideje 2 masodperc.
7.2 ADATBEVITEL ALU1-2 MODOKBAN

Huzza ki és forgassa el a tolomérét, gy hogy a vége a perem hajlatat érintse. Tartsa stabilan ebben a
helyzetben a tolomérét 2-3 masodpercig.

A kijelz6k kialszanak, majd a 7. 4bra szerint jeleznek, varva a toloméré visszahelyezésére. Amikor a
toloméré Ujra alaphelyzetben van, a kijelz6kon latni fogja az A és D adatokat.

Ha a kijelzett adatok eltérnek a valés adatoktdl, a tolomérét onkalibralni kell az Gjabb mérés elétt,
illetve kézileg is beviheti az adatokat.

- SR

7. dbra

A gyarték altalaban a tarcsa belsd/kiilsé peremén jelolik a tarcsa szélességét ("b" érték), ekkor
leolvashatd az érték a tarcsardl. Ha a gyartd nem jeldlte meg a keréktarcsa szélességét, akkor mérje
meg a mellékelt kerékszélességmérdvel a 8.abran lathaté mdédon (helyezze a kerékszélességmeérd
egyik végét a tarcsa felsé/belsé peremére, a masik végét a felsé/kiilsé peremére és olvassa le a mért
értéket).
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8. dbra

A keréktarcsa peremérdl leolvasott, vagy az kerékszélességmérével mért adatot vigye be a /
gombokkal.

Az A és D adatokat manualisan is beviheti:

1. Tavolsag ("a" érték ): hizza a tolomérét a 8. abran lathatdé pozicidba, és az vagy
gombokkal allitsa be a tolomérén lathatd értékeket

2. Atméré ("d" érték ): a|d+ vagy [d-| gombokkal allitsa be a keréktarcsan lathaté értékeket

7.3 ADATBEVITEL AZ ALU-S MODBAN

Huzza ki és forgassa el a tolomérét, hogy a vége a tarcsa belsé oldalan érintse a 9. 4bran lathat6 Fl
pontot (ahova a sulyt fogja helyezni), tartsa stabilan ebben a helyzetben 2-3 masodpercig, mérje meg
a tavolsagot (a) és a bels6é atmérét (dl). Huzza tovabb a tolomérét és helyezze a végét a tarcsa kiilsé
oldalon a 9. abran lathat FE pontra, (ahova a sulyt fogja helyezni), tartsa stabilan ebben a helyzetben
2-3 masodpercig, mérje meg a tavolsagot (akE) és az atmérét (dE).

dl
] dE
Ogavge - =it

= il aE 14 mm

e ——
9 .4bra

A sikeres adatleolvasas utan a kijelz6k a 10. abra szerint jeleznek. Amikor a tolémérd visszakertil
alaphelyzetbe, a kijelz6kén megjelennek a leolvasott adatok.

. |ERLUJE-S-]

10. abra

Az adatokat manualisan is beviheti, a kdvetkezé gombok seqgitségével:

Bels6 tavolsag, al Az [a+ / ja{ gombokkal vigye be.
Kiilsé tavolsag, aE A |b+|/ b-| gombokkal vigye be.
Belsd atmérd, dl A [d+|/|d-| gombokkal vigye be.
Kulsé atmérs, de Nyomja le és tartsa lenyomva az | FINE | gombot,

majd a [d+|/ |d-| 4llitsa be a kivant értéket.
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8. TOLOMERO KALIBRALASA

A toloméré segitségével vihetd be a tavolsadg és atmérd adat. A toloméré pontos beallitAsa nagyon
fontos, kulénben a centirozds pontatlan lesz. A toloméré gyérilag kalibrédlva van. A széllitas miatt
lehetséges, hogy ez a beallitds elallitodott, emiatt érdemes Ujra kalibralni a tolémérét. Rendszeres
hasznalat soran szintén kalibralni kell a toldémérét bizonyos idékdzonként.

A gép bekapcsolasa és a rendszer betéltése utan a felhasznalé kalibralni tudja a tolomérét.

8.1 ATOLOMERO ,TAVOLSAG” KALIBRALASA

Nyomja meg és tartsa megnyomva a |[STOP| gombot és nyomja meg a |[FINE| gombot. A kijelzén a 11.
STOP

abran lathato adatok jelennek meg. Ha a kalibralasbdl ki akar Iépni, ezt a [STOP| gomb vagy a |C| gomb
megnyomasaval teheti meg.

CALIEP DIE |

11. dbra

Helyezze a tolémérét alaphelyzetbe és nyomja meg az gombot. A kijelzén a 12. abran lathaté
adatok jelennek meg.

CALEP ISE

12. dbra

Huzza ki a told6mérét a 15 cm-es poziciéba, nyomja meg az gombot, majd tartsa stabilan ebben
a helyzetben 2-3 masodpercig. A kijelzén a 13. abran lathaté adatok jelennek meg. Ezzel véget ér a
kalibralas, helyezze vissza a tolémérét alaphelyzetbe.

000JE000/E000

13. abra

8.2 ATOLOMERO ,ATMER O” KALIBRALASA

Helyezzen egy kdzepes nagysagu kereket a fétengelyre (14-15" acélfelnit) Az dbrakon egy 14" tarcsa
hasznaltak példaként. Nyomja meg egyszerre a [STOP| és az [OPT| gombokat. A kijelz6 a 14. abra
szerint jelez. Ha a kalibralasbol ki akar lépni, ezt a [STOP| gomb vagy a |C| gomb megnyomaséaval

: ~ JECALJE[ 140

14. dbra

A d-] gombok megnyomaséaval allitsa be a felhelyezett keréktarcsa atméré értékét. Nyomja meg az
gombot, a kijelzén a 15. abran lathaté adatok jelennek meg.
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15. abra

Huzza ki a tolomérét, helyezze a végét a tarcsa peremére nyomja meg az gombot, majd tartsa
stabilan, ebben a helyzetben 2-3 masodpercig. A kijelzén a 13. dbran lathaté adatok jelennek meg.
Ezzel véget ér a kalibralas, helyezze vissza a tolomérét alaphelyzetbe. Ezzel véget ér a kalibralas,
helyezze vissza a tolomérét.

9. ONKALIBRALAS

A centiroz6 gyarilag kalibralva lett. Szallitas k6z ben a beallitAsok moddosulhattak, emiatt
érdemes hasznalat el 6tt, és id 6nként haszndlat sordn az Onkalibralast elvégezni. A z
Onkalibralashoz hasznéljon olyan kereket, amelynek mindkét oldalara felithet 6 sulyt kell
helyezni, és a felnin mindenképpen legyen gumiabron  cs!!!

1. Kapcsolija be a gépet, helyezze fel a kereket (mindkét oldalan feliités, 14-15inch atmérdjd,

gumiabronccsal), régzitse 6.2 fejezetben leirtaknak megfeleléen. A 7. fejezet szerint vigye be az
adatokat.

2. Nyomja meg a és a @ gombokat, a kijelzén a 16. abran lathaté adatok jelennek meg. Csukja le
a védéburkolatot. Nyomja meg a |[START| gombot a forgas elinditdsahoz. Ha a kalibralasbol ki akar
Iépni, ezt a|[STOP| gomb vagy a |C| gomb megnyomasaval teheti meg.

CRLECALJECAL]

16. abra

3. Amikor a forgas megéll, a 17. abran lathaté adatok jelennek meg. Nyissa fel a védéburkolatot és
helyezze fel a 100g-os Onkalibrald sulyt a kiilsé oldalra tetszéleges helyre. Csukja le a
védéburkolatot, és nyomja meg a gombot a forgas elinditasahoz, ha a gép nincs
automatikus inditasra allitva.

AddE {00

17. abra

Hooan

4. Amikor a forgas megall, a 18. abran lathaté6 adatok jelennek meg. Ezzel a kalibralas véget ér,
vegye le a 100g-os sulyt és a kereket. A kilépéshez, nyomja meg a |C| gombot. Ezutan a centirozé
hasznélatra kész.

| ECALIEEnd

18. abra

Amikor dnkalibralast végez, lGgyeljen a bevitt adato  k helyességére és a helyes kalibrald suly
kivalasztasara, kilonben a kalibrdlas eredménye hib  as lesz, ezaltal az 6sszes ezt kdvet 6
cenitrozasi m (velet hibasan lesz végrehaijtva.
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10. CENTIROZASI MUVELET

Az els 6 hasznalat el 6tt mindenképpen el kell végezni az 6nkalibralast, a 9. fejezetben leirtak
szerint. A gyarilag bedllitott értékek szallitas k6  zben elallitédhatnak. A tolomér 6 kalibralasaval
kezdje, majd magat a gépet kalibralja be. Nagyon Ié nyeges elvégezni, mivel ezen m (ivelet
kihagyasa esetén nem valosagos értékeket fog mutatn i a gép!

10.1 ATVALTAS A CENTIROZASI MODOK KOzZOTT

1. Adinamikus és statikus centirozas kozott az |[F gombbal valthat.

Dinamikus centirozas: sulyfelhelyezés a tarcsa
bels6 és kulsé oldalain (altalanos centirozasi
maod), lasd 19. abra.

19. abra

Statikus centirozas: sulyfelhelyezés a keréktarcsa
kézepén, a 20. abra szerint.

20. abra

2. Az ALU gomb megnyomasaval valaszthat az ALU-S — ALU-3 médok kdzott.

ALU-1 centiroz6 mod:
Ontapadd suly keril mindkét sulyfelhelyezési
pontra, belsé és kiilsé oldalon, a 21. abra szerint.

21. abra
ALU-2 centirozé maod:
Felutés suly kertl a bels6 és dntapadds suly kerl
a kulsé sulyfelhelyezési pontra, a belsé oldalon, a
22. &bra szerint. 22 4bra

10.2 CENTIROZASI MUVELET ALU1-2 MODOKBAN

1. Valassza ki negativ-, vagy pozitiv pozicidval szeretné felhelyezni a kereket, majd helyezze fel és
régzitse a tengelyen (6.2 fejezet). Bekapcsolaskor automatikusan a dinamikus program téltédik
be. Vigye be a kerékadatokat a 7. fejezetben leirtak szerint.

2. Csukja le a véddburkolatot, és nyomja meg a |START| gombot a forgas elinditdsahoz. Amikor a
forgas megall, az 1. és 2. (4. &bra — 1., 2.) kijelz6kén megjelenik a kerék két oldalan lévé
kiegyensulyozatlansag.

3. Belsd suly felhelyezése:
Lassan forgassa meg a kereket kézzel, amig a 3. kijelzén (4. abra) levd 6sszes LED vilagit.
Helyezze fel a sulyt a tarcsa belsé peremére 12 6ras poziciéba, a 23. abra szerint.

4. Kulsé suly felhelyezése:
Lassan forgassa meg a kereket kézzel, addig, mig a 4. kijelzén (4. &bra) lathatdé kereken levd
Osszes LED vilagit. Helyezze fel a sulyt a tarcsa kilsé peremére a 12 dras pozicidba, a 24. abra
szerint.

5. Csukja le a védéburkolatot, és nyomja meg a gombot a forgas elinditasahoz. Az 1. és 2.
kijelzén (4. abra) nullas értéknek kell megjelennie. Ezzel a centirozast befejezte. Nagyobb méreti
tarcséknal (17" és nagyobb) el6fordulhat, hogy nehéz elérni a teljes egyensulyt, ilyen esetekben
elfogadhat6 az 5 g-os sulyeltérés (22"-nal nagyobb tarcsaknal a 10 g-os).
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23. abra 24. 4bra

10.3 CENTIROZASI MUVELET ALU-S MODBAN

1.

Ez a méd kilénleges alak( keréktarcsak centirozasanal hasznalatos. Nyomja tobbszor az
ALU gombot, amig az ALU-S LED a vezérlépanelen vilagitani nem kezd. Vigye be a
kerékadatokat a 7. fejezetben leirtak szerint.

Csukja le a védéburkolatot, és nyomja meg a START gombot a forgas elinditasahoz. Amikor a
forgas megéll, az 1 és 2 (4. abra — 1., 2.) kijelz6kén megjelenik a kerék két oldalan lévé
kiegyensulyozatlansag.

Belsé suly felhelyezése: Lassan forgassa meg a kereket kézzel, amig a 3. kijelzdn (4. abra)
levé 6sszes LED vilagit. Rogzitse a sulyt a tarcsa kilsé peremére a 12 6ras poziciéba.

Kilsé suly felhelyezése: Lassan forgassa meg a kereket kézzel, addig, mig a 4. kijelzén (4.
abra) lathaté kereken levé 6sszes LED vilagit. Régzitse a sllyt a tarcsa kiilsé peremére a 12
Oras poziciéba.

Csukja le a védéburkolatot, és nyomja meg a [START| gombot a forgés elinditisahoz. Az 1. és
2. kijelzén (4. &bra) nullas értéknek kell megjelennie. Ezzel a centirozast befejezte. Nagyobb

méret(l tarcsadknal (17" és nagyobb) el6fordulhat, hogy nehéz elérni a teljes egyensulyt, ilyen
esetekben elfogadhaté az 5 g-os sulyeltérés (22"-nal nagyobb tarcsaknal a 10 g-os).

0 gauge

25. dbra

10.4 STATIKUS CENTIROZAS MUVELETE

1.

Huzza ki a tolomérét a tarcsa kdzepéhez, és mérje meg a tavolsagot- Vigye be a leolvasott
értéket . Csukja le a véddburkolatot, és nyomja meg a |START| gombot a forgas elinditasahoz,
ha a gép nincs automatikus inditasra allitva.

Nyomja meg az |F| gombot a statikus modra valtashoz.

Az 1. kijelz6n megjelenik a kiegyensulyozatlansag mértéke. Amikor a kijelzén megjelenik az
,OPT" felirat, a kiegyensulyozatlansag optimalizalhato.

Lassan forgassa meg a kereket kézzel, amig a 3. és 4. kijelz6kén (4. abra) az 6sszes LED
vilagit. Helyezze fel a sulyt 12 éras poziciéba a tarcsa kézepén (lasd 21. abra).
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26. dbra

10.5 CENTIROZAS A REJTETT SULYFELHELYEZES PROGRAMMA L

A rejtett sulyfelhelyezés program alkalmazasaval sulyfelhelyezési poziciok megbontaséara kilsé
ragasztott sulyok kulld mogé rejtéséhez. Ez a centirozasi program csak az ALU-S médban érhetd el.
Lépjen be az ALU-S modba és forgassa meg a kereket.

A 10.3. pontban leirt mivelet végrehajtasakor, ha a kilsé oldalon a kijelzett sulyfelhelyezési pozicié
két kiillé kézé esik, de nem szeretné, hogy a suly lathatd legyen, kévesse az alabbi Iépéseket:

Nyomja meg a [D| és az gombokat. Amikor a kijelz6kon megjelenik a killsk szam, a
gombokkal allithatsa be azt. Ezutdn nyomja meg egyszerre a @és az gombokat a mentéshez és
a visszalépéshez a sulymérésbe.

Vélassza ki a statikus vagy az ALU-S programot. Forgassa meg a kereket a gombbal. Amikor
megjelennek a sulyértékek a kijelzén és all a kerék, a 12 éras allashoz kdzelebb esé kiillét allitsa 12
6ras pozicidba, majd nyomja meg a D] + gombokat.

Statikus programban

A belsé kijelzdén az "SPL " felirat jelenik meg.

Lassan forgassa a kereket addig, amig megjelenik a sulyérték a kozépsoé kijelzén.

A megjelent értéknek megfeleld sulyt rakja fel a 12 6ras poziciéban allo killére.

Forgassa meg lassan a kereket ismét, amig megjelenik a masodik sulyérték is a kézépsd
kijelzdn.

5. A megjelent értéknek megfeleld sulyt rakja fel a 12 6ras pozicidban all6 killére.

PN PR

ALU-S programban

1. AKkozépso kijelzén az "SPL " felirat jelenik meg.

2. A sulyérték a bal oldali kijelzén jelenik meg, helyezzen a kijelzett értéknek megfeleld sulyt a
LED-ek altal megijeldlt poziciéba a belsé peremre.

3. Lassan forgassa meg a kereket, addig, amig a sulyérték megjelenik a jobboldali kijelzén,
helyezzen a kijelzett értéknek megfelel6 sulyt a 12 6ras pozicidban all6 killé mogé.

4. Lassan forgassa a kereket addig, amig a jobboldali kijelz6n megjelenik a méasodik sulyérték is,

helyezzen a kijelzett értéknek megfelel6 sulyt a 12 6ras pozicidban allg killd mégé.
5. A programbdl valé kilépéshez nyomja meg a [START] gombot, vagy a D] és [OPT J[gombokat.

10.5 ADATOK UJRAOLVASASA

Ha a kiegyensulyozas muiveletét ugy kezdte meg, hogy nem vitte be a tarcsa adatait, elég, ha a
gombot nyomja meg az adatok beviteléhez. Akkor is, ha a gép mar a kiegyensulyozatlansag mértékét
jelzi ki, a |C| gomb megnyomasaval ellendrizheti a tarcsa adatait.

10.6 MINIMALIS ERTEK KIMUTATASA

A szokvényos sulyokat egyméstdl 5 grammal eltéré kiszerelésben gyartjdk. Ezért 3 g-nal kisebb
kiegyensulyozatlansagot akkor is észlelhet, ha mar helyezett sulyt a peremre. Ha a
kiegyensulyozatlansag pontos mértékére kivancsi, nyomja meg a gombot. A gomb lenyomasara
a kijelz6 a maradvanyértéket (1- 4 gram) fogja mutatni.
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11. KIEGYENSULYOZATLANSAG OPTIMALIZALASA

Ha a kerék kiegyensulyozatlansaganak mértéke meghaladja a 30 g-ot, a rendszer “OPT"-ot fog

jelezni, kiegyensulyozatlansag optimalizalasi programra val6 utalasként.
A optimalizalasi program kétféle modon mikddhet:

1. Mar kijelzett egyensuly értékek

Ha mar befejezte az egyensuly ellenérzését, és szikséges a kiegyensulyozatlansag
optimalizalasa, nyomja meg az OPT gombot, a kijelz6n a 27. abran lathaté adatok jelennek

¢33 so)] )

27. dbra

Krétaval készitsen meg referencia-jelolést a tarcsa feliletén és szélén, illetve a
gumiabroncson. Kerékszerel6 gép segitségével forditsa el 180°-kal a tarcsat és a
gumiabroncsot egymashoz képest és rogzitse Ujra. Helyezze fel Ujra a kereket a fétengelyre
és ellendrizze, hogy a tarcsan lévé referencia-jeldlés ugyanazon a helyen van. Nyomja meg a
gombot, a kijelzén a 28. abran lathaté adatok jelennek meg:

857 [ 80 |

28. abra

Az 5. kijelz6 mutatja az optimalizalas mértékét szazalékban. Ha eredetileg az optimalizaland6
statikus érték 40 g volt, az optimalizalas mértéke 85%, az optimalizalas utan a statikus érték
csak 6 g lesz (15% x 40 g = 6 g). Példaképpen ezeket az értékeket latja az abrakon.

Lassan forgassa a kereket a kezével, amikor a 8., 9. LED kijelz6kon két-két helyzetjelzd fény
villan fel, krétaval készitsen egy jeldlést a gumiabroncson.

Forgassa tovabb a kereket a kezével, amikor a 8., 9. LED kijelz6k6én a ktzéps6é LED fény
villan fel, krétaval készitsen egy jeldlést a gumiabroncson.

Vegye le a kereket a fétengelyrél, kerékszerelé segitségével vegye le az abroncsot, majd
illessze 6ssze Ugy a tarcsat és az abroncsot, hogy a két jelolés egybe essen. Szerelje 6ssze
az abroncsot a tarcsaval. Nyomja meg a [STOP| gombot a kilépéshez. Ezzel véget ér az
optimalizalas.

Egyenes optimalizalas a kiegyensulyozatlansag ellenérzése elétt

Kapcsolja be a gépet, a 6.2 fejezetben leirtak szerint helyezze fel a kereket. Nyomja meg az
gombot. A 17. kijelz6n megjelenik az ,OPT" felirat, hajtsa le a védéburkolatot és nyomja
meg a gombot. A kijelzén a 27. abran lathaté adatok jelennek meg, ezutan kovesse a
11.1. pontban leirt Iépéseket.

12. MERTEKEGYSEGVALTAS G/UNCIA

Nyomja meg egyszerre a|STOP| gombot és az ja+ vagy [a| gombot, a mértékegység valtashoz.

13. MERTEKEGYSEGVALTAS INCH/MM

Ezt a bedllitast a gép nem 6rzi meg a memoriajaban kikapcsolas utan, ezért minden bekapcsolaskor

Ujra kell bevinni.
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A B és D érték bevitelére lehetéség van inch-ben vagy mm-ben. Az gomb megnyomasaval
valthat a kilénb6z6 mértékegységek kozott. Az A értéket a gép mindig cm-ben jelzi ki. Amikor a
kivalasztott mértékegység mm, a 18. kijelz6 égni fog (4. abra).

14. VEDOBURKOLATTAL VALO INDITAS

Ezzel a funkcidval aktivalhatja vagy kikapcsolhatja ki a véddéburkolat lehajtasaval valé automatikus
inditast.
Nyomija le és tartsa lenyomva az | STOP | gombot, majd nyomja le a gombot.

15. ONDIAGNOSZTIKA

15.1 LED kijelz 6 ellen 6rzése
Nyomja meg a |§| gombot, az dsszes LED Kkijelz6 vilagitani fog. Ezzel a funkcidval ellenérizni lehet a

LED kijelz6t meghibasodasra. A LED kijelz6k ellenérzése utdn a gép a kovetkezé odndiagnosztikai
Iépésre ugrik. Barmikor megnyomhatja a [C| gombot az 6ndiagnosztikabol valo kilépéshez.

 JEPOSE[

29. dbra

15.2 Forgéas- és pozicidszenzor ellen 6rzése

Ezzel a funkcidval meghibdsodéasra ellenérizhetd a forgas- és pozicidszenzor. Az 5. kijelzén az ALU-1
LED fény fog kigyulldani. Lassan forgassa a fétengelyt. Oramutatd jarasa szerinti forgasirany
esetében az ALU-2 LED fény gyullad ki, éramutaté jarasaval ellentétes forgasirany esetén az ALU-S
LED fény. Nyomja meg az gombot a kévetkezé lépéshez. Barmikor megnyomhatja a [C] gombot
az ondiagnosztikabdl valo kilépéshez.

15.3 Tolémér 6 ,tavolsag” potméter ellen  O6rzése
Ezzel a funkciéval meghibasodéasra ellenérizhetd a tavolsagmérd potméter.
A kijelzén a 30. abran lathaté adatok jelennek meg. HUzza ki a tolomérét, a kijelzett értékek valtozni

fognak. A kihlizads mértékével ndvekednek az adatok. Nyomja meg az ELU gombot a kbvetkezd
Iépéshez. Barmikor megnyomhatja a [C| gombot az dndiagnosztikabol valo kilépéshez.

" 2BEdV SIE[

30. abra

15.4 Tolbmér 6 ,atmér 6

potméter ellen 6rzése

Ezzel a funkcioval meghibasodasra ellendrizheté az atméré potméter.

A Kkijelzén a 31. abran lathaté adatok jelennek meg. Forgassa el a tolémérét, az értékek valtozni
fognak. Oramutat6 jarasaval ellentétes forgasirany esetében az érték novekszik, 6ramutatd jarasa
szerinti forgasirany esetén az érték csdkken. Nyomja meg az gombot a kovetkezd |épéshez.
Barmikor megnyomhatja a [C| gombot az éndiagnosztikabdl valé kilépéshez.
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31. adbra
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16. BIZTONSAGI UTMUTATO ES HIBAELHARITAS

16.1 BIZTONSAGI UTMUTATO
Lasd az 1.2 fejezetben leirtakat.

16.2 HIBAELHARITAS

1. Ha a START gomb megnyomésa utén, a fétengely nem forog, és a kijelzd ,Err-1" lizenetet
mutat, ellenérizze a motort, a vezérl6 egységet és a kabel csatlakozasokat.

2. Ha a START gomb megnyomasa utan, a fétengely forog, és a kijelzd ,Err-1" Uzenetet,
ellenérizze a forgas- és poziciészenzort és a kdbel csatlakozasait.

3. Ha az egyensuly ellenérzés utan a centiroz6 még sokaig forgatja a kereket, ellendrizze a fék
ellendllast, a tpegységet és a kabel csatlakozasait.

4. Automatikus tarcsaadat bevitelnél, ha a mért adatok nem egyeznek meg a tarcsa valds
adataival, meg kell ismételni a toloméré "tavolsag" és "atmérd" kalibralasat.

5. Ha a gép bekapcsolasakor a kijelz6k nem vilagitanak, ellendrizze a tapellatast jelzd fényt. Ha
az utébbi nem vilagit, ellenérizze az &ramforrast, ha igen, a tapegységet és a kabel
csatlakozéasokat.

6. A centirozas pontossaganak csokkenése nem feltétlenil a gép meghibasodasara utal. Oka
lehet a helytelen kerék felhelyezés vagy rossz kalibralo suly alkalmazasa. Ugyeljen arra, hogy
a gyari 100 g-os kalibral6 sulyt csak 6nkalibralasra alkalmazza.

7. A sulyérték mérési zavarok oka lehet a helytelen kerék felhelyezés vagy a padlézat
szintkildnbsége. Egyes esetekben zarlatos vagy rosszul érintkezd vezetékek is okozhatnak
ilyen zavarokat.

Centirozasi pontossag ellen 6rzése

Vigye be a kerék helyes adatait (a, b, d értékek). Az Utmutaté szerint végezze el az dnkalibralast,
majd a gomb megnyomasaval inditsa el a centirozast. Rogzitse a Kkijelzett adatokat.
Helyezzen 100 g-os sulyt a kerék kiilsé oldalara (amikor a 9. kijelzén 1év6 minden LED vilagit) és
nyomja meg Ujra a START gombot. A most kapott adatok dsszehasonlitva az elsé alkalom adataival
100+2g értéket kell, hogy adjanak. Kezével lassan forgassa a kereket, amig a 9. kijelzén 1évé minden
LED vilagit és ellenérizze, hogy a 100g —os suly 6 6ras pozicidban van-e. Ha a sily nincs 6 6ras
poziciéban, vagy nem 100 g-os az eltérés, a centirozd pontatlanul mér. Ha a eltérés 100 g-os és a
suly 6 6ras pozicidban van, ismételje meg a folyamatot a kerék belsé oldalaval.

15. KARBANTARTAS, MEGSEMMISITES

FIGYELMEZTETES: Mielétt karbantartashoz vagy tisztitashoz kezdene, mindig allitsa a kapcsol6t
"OFF" (kikapcsolt) allasba, és hizza ki a tapkabelt az aramforrasbaél.

o MINDEN EGYES HASZNALAT EL OTT ellendrizze a gép allapotat. Ellendrizze, hogy minden
csavar hiztonsagosan meg van-e hlzva, a mozgo6 alkatrészek megfeleléen vannak-e bedllitva,
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megfeleléen mozognak-e, megfelel6 mikoddésre alkalmas allapotban vannak-e, illetve ellendrizze,
nincsenek-e repedések vagy mas sériilések a gép részein. Ellendrizze a tapkébelt. Azt is
ellenérizze, nem allnak-e fenn mas veszélyes korilmények, amelyek a gép szabélyos mikodését
akadalyozhatjdk. Ne haszndlja a gépet, ha furcsa hangot hall vagy szokatlan vibraciét észlel.
Aramtalanitsa a gépet, és azonnal javittassa meg. Ne hasznaljon sériilt szerszamot vagy
gépet.

0 Jb6 mindségi olajjal RENDSZERESEN kenjen minden mozg6 alkatrészt.

o FESZITSE MEG VAGY CSERELJE KI A BORDASSZIJAT: A bordasszijat rendszeresen
fesziteni és cserélni kell. Csavarja ki a két csavart, és allitsa be vagy cserélje le az bordasszijat.
Téavolitson el a gép felsé lapjarél minden centirozésulyt és szerszamot, majd vegye le a felsé
lapot. Lazitsa meg a négy anyat, hogy a motort szabadon mozgathassa elére-hatra. Ha az
bordasszijat feszesebbre akarja allitani, mozgassa a motort hatrafelé, amig a bordasszij kelléen
nem feszil. Hizza meg a négy anyat, hogy a motor a helyén régzitédjon. Ha cserélni akarja az
bordasszijat, mozgassa a motort elére. Ha a bordasszij laza, cserélje ki Uj bordasszijra. Mozgassa
a motort hatrafelé, amig a bordasszij kelléen nem fesziil. Hizza meg a négy anyat, hogy a motor
a helyén rogzitédjon. Szerelje vissza a felsé lapot, és az el6zbleg kicsavart négy csavarral
rogzitse.

o Ellendrizze, hogy nem lazult-e meg a tengelyt régzit6é csavar.

o Porszivéval, puha kefével vagy ronggyal tavolitsa el a szennyezddést és a térmelékrészecskéket
a géprol, kijelzorol.

0 Szikség esetén hasznaljon nedves rongyot, lagy tisztitoldatot.

O A gépet védétakardval letakarva tarolja.

0 A gombokat csak az ujjaival nyomja. A gombok nyomasahoz kemény targyakat ne hasznaljon.

KARBANTARTAS

0 Tartsa tisztdn a gépet. A szennyez8dés a szerszamokrol a gép belsé szerkezetébe kerilhet, és
igy annak karosodasat okozhatja.

0 Ne tisztitsa agressziv tisztitoszerekkel vagy festékhigitoval a késziiléket.

o0 A mlanyag alkatrészeket szappanos vizben megnedvesitett puha ronggyal tisztitsa.

MEGSEMMISITES

A készuléket élettartamanak végén az eérvényes elSirasoknak és szabalyoknak megfeleléen
semmisitse meg. Az On gépe fém- és mianyag alkatrészekbdl all, amelyek szétvalasztasuk utan
Ujrahasznosithatok.

0

0

Szerelje szét a gép minden részét.

Anyaguk szerint valassza szét az alkatrészeket (pl. fém, gumi, mianyag stb.). A szétvalasztott
részeket juttassa el egyik kdzeli Gjrahasznosité Iétesitménybe.

Elektromos hulladék (hasznalt elektromos szerszamok, villanymotorok, toltékészilék, elektronikai
alkatrészek, akkumulatorok, elemek stb.).

Tisztelt Vasarlé! Az elektromos hulladékra vonatkozé érvényben |évé regiondlis szabdalyok és
eléirasok értelmében az elektromos hulladék veszélyes hulladéknak mingsil. Az elektromos hulladék
megsemmisitését az On orszdgdban érvényes hulladékkezelési el6irdsoknak megfeleléen kell
végezni.
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Tilos az elektromos hulladékot a szokédsos héaztartasi hulladék kbzé keverni. Elhasznalt elektromos
késziilékét eljuttathatja egyik kozeli Ujrahasznositasi létesitménybe. Az elektromos és veszélyes
hulladékok kezelésérdl bévebb tajékoztatast a helyi hatdsagnal vagy az Interneten kaphat.

VIGYAZAT

Ha a gép elromlik, kiildje vissza a forgalmazéhoz gyors javitasra. Kérjik, mellékelje hozza a hiba révid
leirdsat. Ezzel megkdnnyiti a javitast. Ha a gép még jotallasi idén belll van, mellékelije hozza a
garanciakartyat és a vasarlasi bizonylatot. A jotallasi idészak letelte utan a gépét specialis aron
javitjuk.

A szalliths kdzbeni rongalédas megel6zése érdekében a gépet j6l csomagolja be, vagy hasznélja fel
az eredeti csomagoléanyagot. A széllitas folyaman bekovetkezd, a gép helytelen csomagolasabdl
adodo kéarokért nem vallalunk felelésséget. Ha a fuvarozénal ez lgyben panaszt emel, kéartéritési
igényének elbirdlasanal a csomagolas szintje és maédja jelentds szerepet jatszik.

Megjegyzés: A kézikdnyvinkben talalhaté képek és tartalom valamint a valésagos termék vagy

tartozékok kozott lehetnek kisebb eltérések. Ez folyamatosan végzett termékfejlesztésiink
koévetkezménye. Hasonl6 jellegi kisebb eltérések a termék funkcionalitasat nem befolyasoljak.

KARBANTARTAS SZAKEMBEREK SZAMARA

AZ ALABBI CSERET ES BEALLITASOKAT SZIGORUAN TILOSA FORGALMAZO
HOZZAJARULASA NELKUL VEGREHAJTANI. AM UVELETET CSAK SZAKKEPZETT
SZAKEMBER VEGEZHETI EL. A VASARLO FELEL 6S AZ OSSZES OLYAN KARERT, AMELY A
VASARLO ALTAL ILLETEKTELENUL VEGREHAJTOTT JAVITASBO L, ALKATRESZCSEREB 6L
ES/VAGY SZERELESB OL SZARMAZIK.

Abban az esetben, ha az elektronikus vezérléegységet ki kell cserélni, a csere utan Gjra be kell vini a
gépi paramétereket.
Ehhez a kdvetkezd 1épéseket kdvesse:

1. Nyomjameg a @ és a [C| gombokat az 6nkalibralasba val6 belépéshez.

2. Amikor a helyzetjelz6 LED fények (4. dbra — 1., 2.) kialszanak, nyomja meg egymas utan 5
masodpercen belll az , majd az és vegll az gombot. Az els6 két gomb
megnyomasa utan a kijlezék kialszanak, és az [F| gomb mgnyomésa utan a gép kijelzi a
rogzitett ,DF” tavolsag értéket. Szilkkség esetén ezt médositsa a b illetve a gombok
megnyomasaval.

3. Az [at gomb megnyomasaval lépjen tovabb az ,|” érték beallitasahoz.

4. A 3. kijelz6én (4. &bra) megjelenik a jelenleg érték szazalékban, az 5. kijelzén az ,I" betl és a -
" jel, ha negativ irdnyba szikséges a modositas, illetve a ,+” jel, ha a mddositast pozitiv
iranyban kell elvégezni. Ezt médositsa a ezt modositsa a iletve a gombok
megnyomasaval teheti meg.

5. Az ja+ gomb megnyomasaval Iépjen tovabb az ,S” érték beallitdsahoz.

6. Szilkség esetén ezt modositsa a [p+] illetve a jo-| gombok megnyomasaval.

7. Nyomja meg az [a+ gombot a kilépéshez.

8. Hajtsa égre az 6nkalibralast a 8. fejezetben leirtak szerint.
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Ha a sulyszenzor hibasodott meg, a cseréjét a kdvetkez6 Iépések szerint végeztesse el szakemberrel:
1. Lazitsamegazl., 2., 3., 4., 5. anyat.
2. Tavolitsa el a szenzort és az anyat (lasd 32. dbra - 6., 7.).
3. Cserélje ki a szenzorokat.
4. Helyezze be a szenzorokat az anyakkal egyitt a 27. abra szerint (Ugyelijen a
szenzor elhelyezési iranyara).

o u

HuUzza meg szorosan az 1. anyat.
Huzza meg a 2. anyat, hogy a f6étengely érintse a vezérlészekrényt, majd

szorosan hizza meg a 3. anyat.
7. Hilzza meg a 4. anyat (nem tul szorosan), majd hizza meg az 5. anyat.

0 Az elektronikai vezérl6egység cseréjét csak szakemberek végezhetik.

6 (Szenzor)

Vizszintes tengely

3 (Anya)

2 (Anya)

1 (Anya)

16. HIBAKOD LISTA

——

7 (Szenzor)

5 (Anya)

Flggoleges tengely

32. abra

Hibakod 3
Jelentése

Lehetséges oka

Megoldas

Err-1

Forgatéasi probléma

a. akébel hibas/szakadt

b. forgas- és poziciészenzor
hiba

c. tapegység hiba

d. motor hiba

e. vezérl6 egység hiba

a. ellenérizze a helyes
csatlakozast

b.  cserélje ki a forgas- és
poziciészenzort

c.  cserélje ki a tapegységet

d. nézesse at a motort

cserélje ki a vezérld
egységet

o
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Err-2 a. A kerék nincs jol
rogzitve vagy tul a. rogzitse Ujra a kereket
. konny( b. nézesse at a motort
A kerék . , PR
. b. motor hiba c. huazza meg/cserélje ki a
fordulatszama P .
60 fordulat/perc c. abordasszij borqa§52|1at o
laza/szakadt d. az érzékeld beallitasa
alatt van . i -
d. forgas- és e. cserélje ki a vezérlé
poziciészenzor hiba egységet
e. vezérlbé egység hiba
Err-3 a. ismételje meg az
Szamitési hiba a tgl nagy . onkajlpralgst; i
kiegyensulyozatlansag cserélje ki a vezérl6
egységet
Err-4 ,, a. ellenérizze a
a. nem megfelelé . .
s s motorbekotését
< motorbekotés s L
Ellenkezé L b. cserélje ki a forgas- és
Lo b. forgas- és P
forgasirany Ay . poziciészenzort
poziciészenzor hiba e s
ix o c. cserélje ki a vezérlé
c. vezérlé egység hiba B’
egységet
Err-5 a. hajtsa le teliesen a
oy . védbburkolatot, és
a. aveddburkolat nincs S .
. inditsa forgatast
lehajtva b. ellendrizze, és allitsa be
A véddburkolat b. avédbéburkolat ) hoav a véd,(jburkolat ’
a START gomb érzékeld rosszul van gy a vec
)} e lezardsanél
lenyomasa beallitva ;
. . SR bekapcsoljon
utan nyitva van c. hibéas védéburkolat e .
PN c. cserélje ki a biztonséagi
érzékeld RPN
d. vezérl6 egység hiba erzeke_lot_
' d. cserélje ki a vezérlé
egységet
Err-6 a. kontakthiba, vagy . .
} > a. ellendrizze a csatlakozasokat
. . vezetékszakadas . B}
A szenzoraramkor b L és vezetékeket
o b. tapegység hiba P .
nem mikodik Ao I b. cserélie ki a tapegység
c. vezérlé egység hiba g 2 .
c. cserélje ki a vezérl6 egységet
Err-7 a. Ismételje meg az
Bels6 adatok a. Helytelen 6nkalibralas Onkalibralast
elvesztése b. vezérld egység hiba b. cserélje ki a vezérld
egységet
Err-8 a. amasodik kalibralasi o
. ! a. ismételje meg az
ciklus folyaman nem - S ;
Onkalibralast suly
helyeztek 100g-os sz
PR hozzdadéséaval
" S centirozé sulyt a PSS .
Onkalibralasi Kerékre b. cserélie ki a tapegység
memoria hiba b — c. cserélje ki a vezérlé
b. tapegység hiba eavséaet
c. vezérlé egység hiba gyseget -
- . d. cserélje ki a sulyszenzort
d. sulyszenzor hiba . . .
: e. nézze at a kabeleket
e. kontakthiba

A ROBBANTOTT ABRAK ES AZ ALKATRESZLISTA CSAK TAJEKO ZTATO JELLEGU. A
GYARTO ES A FORGALMAZO NEM KOTELEZHET O JAVITASOK ELVEGZESERE VAGY
ALKATRESZEK CSEREJERE. A GYARTO ES A FORGALMAZO KIF EJEZETTEN MEGTILTJA,
HOGY A FELHASZNALO VAGY A VASARLO JAVITAST VAGY ALK ATRESZCSERET VEGEZZEN
A FORGALMAZO HOZZAJARULASA NELKUL. EZT CSAK SZAKKEP ZETT SZAKEMBER
VEGEZHETI EL. A VASARLO FELEL 6S AZ OSSZES OLYAN KARERT, AMELY A VASARLO
ALTAL ILLETEKTELENUL VEGREHAJTOTT JAVITASBOL, ALKAT RESZCSEREBOL ES/VAGY
SZERELESBOL SZARMAZIK.
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17. ELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ

J0R 80W

-

1

1

|

1

1

1
ELEKTRONIKUS :
vezeriOeaysts| U [

1

1

1

[ |

1
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18. | ALKATRESZLISTA
Szam Kaod Megnevezés Menny. Szam Kod Megnevezés Menny.
B-024- PX-100-
4 050251-0 Géptest 1 111 020000-0  Persely 1
B-024- P-100-
5 050251-0 Csavar 3 112 330000-0 Rugdb 1
B-040- PX-100-
6 050000-1 Alatét 3 113 040000-0  Tengely 1
P-000-
7 001001-0 KUptarto 3 114 Csavar 1
S-060- B-004-
8 000210-0 Aramkapcsolé 1 115 100001-0  Anya 1
S-025- Kébel P-100-
9 000135-0 biztositégydri 3 116 200000-0  Védéburkolat 1
PX-100- Szijfeszesség B-007-
10  010920-0 beallité lemez 1 117 060081-0 Csavar 3
B-024-
11 050161-1 Csavar 4
P-120-
12 Alatét 4 201 210000-0 Rugo 1
S-063- P-120-
13 002000-0 Kondenzator 1 202 250000-0  Vezet6 tarcsa 1
S-132-
14 Hurok 1 203 000010-0  Potméter 2
S-051- B-007-
15 230020-0 Motor 1 204 060081-0 Csavar 5
B-004- PZ-120-
16  060001-1 Anya 4 205 260000-0 Vezet6gorgd 2
B-040- PX-120-
17 061412-1 Alatét 4 206  240000-0  Ellensuly 1
B-014- PX-120-
18  050351-1 Csavar 2 207 230000-0  Tolémérd horog 1
B-004- B-040-
19  050001-1 Anya 2 208 050000-1  Alatét 1
PX-100- B-024-
20 110000-0 Lemez 1 209 050161-1  Csavar 1
B-024- P-100-
21 050061-0 Csavar 2 210 520000-0  Seeger gylrd 2
B-040- P-100-
22  050000-1 Alatét 2 211 170000-0  Mdianyag betét 2
B-050- B-010-
23 100000-0 Csavar 4 212 060161-0 Csavar 1
PZ-000- PZ-120-
24 020822-0 Tapegység 1 213 090000-0  Tolomérd 1
PX-800- Tapegység P-822-
25  120000-0 doboz 1 214 160100-0 Fogantyu 1
B-024- P-100-
26 050251-0 Csavar 2 215 160200-0  Tolobmérévég 1
D-010- P-822-
27  100100-1 Fékellenallas 1 216 160700-0  ABS Alatét 1
B-024- B-010-
28 060081-0 Anya 2 217 050101-0 Csavar 1
29 Anya 4
Komplett S-042-
30 tapegység 1 301 000380-0 Bordasszij 1
P-800- Mianyag B-040-
31  190000-0 burkolat 1 302 103030-1  Alatét 1
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32

33

34

35

101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

PZ-000-
010120-0
PX-820-
100000-0
B-007-
060081-0
S-115-
008200-0

PX-100-
200200-0
B-024-
050061-0
B-040-
050000-1
PX-100-
030000-0
P-100-
180000-0
PX-100-
050000-0
B-024-
060081-0
B-014-
100251-0
B-004-
100001-0
S-060-
000410-0
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Vezérl6egység
Komplett
tapegység
Csavar

Billenty(izet

Tengely
Csavar
Alatét
Burkolat
Persely
Persely
Csavar
Csavar
Anya

Védéburkolat
érzékeld

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

B-014-
100251-0
B-050-
100000-0
B-040-
102020-1
PZ-000-
060100-0
B-024-
030061-0

P-100-
420000-0
P-100-
340000-0
S-100-
000010-0
P-100-
080000-0
B-048-
102330-1
B-004-
100001-2
S-131-
000010-0
B-040-
124030-1
P-100-
070000-0

Csavar

Alatét

Alatét

Forgéas- és
poziciészenzor
Csavar
Menetes tengely
Mlanyag fedél
Biztositogydri
Megtamaszté
tarcsa

Csavar

Alatét

Anya
Suliszenzor
Alatét

Csavar



19.

ROBBANTOTT NEZET
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115

114
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207

208

201

305 306 307

3o 314 313 312

308

311

310
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MEGFELEL OSSEGI TANUSITAS

* X ¥
* *
Certi . * -
ertificate No.: CE-C-1208-09-98-01-2A * *
Date of Issue: 2010.03.12 * x K

CERTIFICATE OF CONFORMITY

NAME AND ADDRESS OF Shanghai Balance Automotive Equipment Co., Ltd
THE MANUFACTURER: Xingguang Industry Zone, Anting Country, Jiading District,
Shanghai, China

PRODUCT DESCRIPTION: Vertical Tyre Changer

TYPE AND MODEL: U-200, U-201, U-202, U-203, U-221, U-226, U-227, U-228,
U-231, U-236, U-237, U-238, U-2098, U-221A, U-226A, U-227A,
U-229A, U-231A, U-236A, U-237A, U-201A, U-203A,
U-209A, U-2091A, U-239, U-600, U-206, U-2091, U-2099

APPLICABLE STANDARD: EN60204-1:2006+A1: 2009
Electrical Equipment of Industrial machines

APPLICABLE EC

DIRECTIVE: 2006/42/EC Machinery Directive
TECHNICAL FILE (TCF)

REFERENCE NUMBER: CE-C-1208-09-98-01

Based on the voluntary assessment of the product sample and technical file, we certify that the
above-mentioned product meets the requirements of the EC directives.

The manufacturer has the responsibility for ensuring that all serial manufacture of the product
is in compliance with the specification of the sample submitted for assessment and detailed in

the technical file.

CCQS UK Ltd. .

Suite B, Regal Court ’
112 London Road, Headington,

Oxford, OX3 9AW, UK APP ED / SIGNED BY PRESIDENT
Tel: +0044 01865 741105 CCQS UKLTD

Fax: +0044 01865 423693

Emailinfo@cogsuk.com DATE OF ISSUE: 12" Mar. 2010
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EK-MEGFELELOSEGI TANUSITAS
SZAM: CE-C-1208-09-98-03-2A

SHANGHAI BALANCE AUTOMOTIVE EQUIPMENT CO., LTD.

m%a' XINGGUANG INDUSTRY ZONE, ANTING COUNTRY, JIANDING DISTRICT,
Wilaidonosa.

SHANGHAI, CHINA
Termék: KEREKIEGYENSULYOZO GEP

U-100, U-108, U-120, U-130, U-500, U-520, U-800, U-820, U-822, U-828,

Tipusszamok: U-830, U-850, U-860, U-870, U-880

Alkalmazhat6 EN 60204-1:2006:2009

szabvéanyok: Elektromos berendezések, ipari gépek szabvany.
Alkalmazhat6 2006/42/EC

direktiva: Gépdirektiva

Vizsgalati jegyz 6kodnyv szama: CE-C-1208-09-98-03
Datum 2010.03.12.

A sziikséges technikai dokumentacié és megfeleléségi nyilatkozat elkészitése utan a sziikkséges CE
jeldlés felhelyezheté a termékekre. Az egyéb vonatkoz6 iranyelveket be kell tartani.

Vizsgalocég:

CCQS (UK) Ltd.

Suite B, Regal Court

112 London Road, Headington,
Oxford, OX3 9AW, UK

Tel.: +0044 01865 741105
Fax: +0044 01865 423693
E-mail: infocqgsuk.com
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GARANCIA

1. A gépre a Polgari Térvénykonyv eléirdsainak megfeleld, a vasarlas datumatdl szamitott 12 hénap
id6étartamu jotéllas jar (a jotéllasi igény bejelentésekor a garanciakartyahoz mellékelni kell a
vasarlast igazold szamlat). Az egyéb kodzvetlen vagy kozvetett személyi sériilések vagy anyagi
karok nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

2. A jotallas nem terjed ki a szakszeritlen kezelésbdl, a gép tllterhelésébdl, az Utmutatdban
lefektetett Utmutatdsok be nem tartdsabol, az engedélyezetlen tartozékok hasznalatabol, az
illetéktelen javitasbol, atalakitasboél, normal kopasbdél és elhasznalédasbol, valamint a szallitas
kézbeni karosodasokbdl eredé hibakra. A jotallas a kovetkezd tartozékokra sem terjed Kki:
szénkefék, tomitések és a rendszeres cserét igényld alkatrészek.

3. A gyarto, forgalmazdé nem vallal feleléséget a kézikényvben leirtaktdl val6é eltérd hasznalatbdl,
illetéktelen modositashal, atalakitasbdl szarmazé személyi vagy targyi sériilések esetén.

4. Amennyiben a javitds nem esik a jotallas hatalya ala, annak minden koéltségét (beleértve magat a
javitast, a javitomuhelybe, illetve az onnan térténd elszallitast) a vaséarlonak kell fedeznie.

5. A jotéllasi id6szak annyival meghosszabbodik, amennyi ideig a gép a javitokézpontban volt. Ha a
javitds vagy a hiba a jotéllas hatdlya ala esik a szdllitasi koltséget a gép tulajdonosanak kell
fedeznie.

TERMEK TIPUSSZAMA

VASARLAST IGAZOLO
SZAMLA SZAMA

DATUM PH ALAIRAS

Importér: LINCOS KFT.

Adoszam.: 13348108-2-09
Bankszdmlaszdm: 11100609-13348108-01000003
H-4002 Debrecen, Balmazujvarosi Gt 10.

Tel: 52-319-107 Fax:52-319-107
e-mail: info@lincos.hu
Szarmazasi hely: Kina
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