LINCOS

KEREKSZERELO GEP

HASZNALATI UTMUTATO

U-2022M

Tisztelt Vasarlo! Készonjiik, hogy terméklinket valasztotta! )

Kérjik, hogy haszndlatba vétel el6tt gondosan olvassa at az Utmutatét. Az On feladata, hogy
attanulmanyozza a gép biztonsagos hasznalatahoz és Uzemeltetéséhez szikséges Utmutatasokat,
valamint tisztaban legyen a gép hasznalata soran felmeril6 veszélyekkel.

Figyelmeztetés! Ne hasznalja a gépet, amig at nem olvasta a kézikdnyvet, és amig meg nem
ismerkedett a gép kezelésével. Tartsa meg a kézikdnyvet. A biztonsagi Utmutatdsokra kilénds nagy
figyelmet forditson. A biztonsdgi szabalyok be nem tartdsa a kezel6 vagy a koézelben tart6zkodo
személyek sérilését, illetve a gép vagy a munkadarab rongdlodédsat eredményezheti. Forditson nagy
figyelmet a gépen lathatd biztonsagi jegyzetekre és biztonsagi cimkékre. Ezeket soha ne tavolitsa el
vagy rongalja meg.
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U-2022M kerékszereld gép
Biztonsagi utmutatasok

o A gépet csak 18 évesnél idésebb, a munkara illetve a kérnyezetbiztonsagi eljarasokra kiképzett
személy hasznalhatja.

o A berendezést kezel6 személynek a gép kezelésére valé alkalmassagat orvosi bizonyitvannyal
kell igazolnia.

1. Bevezetés:

Felhasznalas modja: A félautomata kerékszerel6 gép kifejezetten a gumiabroncsok keréktarcsarol térténd levételére és
keréktarcsara torténd felrakasara lett kifejlesztve.

Figyelem: Kérjik arra a célra hasznalja a kerékszerel® gépet, amelyre

LT

az ki lett talalva.

A forgalmazé semmilyen felelésséget nem vallal a nem
megfelel6 alkalmazasi modszerek miatt bekdvetkezd

sérllésekeért vagy hibakért. - |!

Altalanos atmutatasok: Gy6z6djén meg arrdl, hogy ismeri a
gépet, illetve annak kezelési eljarasat. Legyen tisztaban

a készllék helytelen hasznalatabdl ered6 kockazatokkal.
Ha mas személy hasznalja a gépet, gy6z6djon meg arrol,

hogy az illeté ismeri a berendezés biztonsagos A oo
kezelésének médjat, és hogy tisztdban van a helytelen
hasznalat esetén fennall6 kock&zatokkal és veszélyekkel.
A javitasokhoz csak eredeti alkatrészeket hasznaljon. Nem
eredeti vagy a gyarté altal nem jovahagyott alkatrészek
hasznalata a gép karosodasahoz vagy a kezel6személyzet
sérliléséhez vezethet.

A készilék barmiféle modositasa vagy atalakitdsa szigortan tilos! Ne hasznalja a gépet, ha barmilyen sériilést 1at
rajta. Rendszeresen végezzen a gépen karbantartast. Haszndalat kézben ne végezzen karbantartast.

Hasznalat elétt bizonyosodjon meg, hogy a gép biztonsagos miikédésre alkalmas allapotban és sérlilésmentes
legyen.

A gépet csak rendeltetésének megfelelé munkahoz hasznalja. Ne terhelje tll a szerszamokat, a tartozékokat vagy
a gépet. Nagyobb volumeni munkahoz haszndljon erésebb gépet. A munka volumenét tgy mérje fel, hogy az
kényelmes sebességgel végrehajthaté legyen.

A késziilék barmiféle modositasa vagy atalakitasa szigordan tilos! Ne hasznalja a gépet, ha barmilyen sértilést lat
rajta.

Soha ne végezzen munkat szlk helyen, vagy gyengén megvilagitott helyiségben. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a
padlézat szilard, stabil és hogy elegendd mozgastér all az On rendelkezésére.

Tartsa a szerszamait tisztan és biztonsagos mikédésre alkalmas allapotban.
Viseljen védbfelszerelést: védészemiveg, flilvédd, arcmaszk, biztonsagi munkacipd.
Soha ne végezzen munkat alkoholos vagy drogos befolyasoltsag alatt.

2. Biztonsagi jelzések és matricak jelentése

01 Ne helyezze a kezét a gumiabroncs fel/leszereléskor a kerékszereld gép szerelékarja ala.
02 Tartsa tavol a kezét a megfogdkdrmoktdél mikddés kdzben;

03 Tartsa tavol a kezét a gumiabroncs peremétél a gumiabroncs leszerelésekor;

04 Gy6z6djon meg a gép bitztonsagos foldelésérdl.

05 Ne helyezze a labfejét a gumilenyom6 lemez és a gép kdzé.



Figyelem:

Amennyiben a biztonsagi figyelmeztet6 jelzések/matricak megrongalodtak, vagy leestek a géprél,
azonnal pétolja azokat! Ne engedje, hogy a gépet miikodtessék, ha arrol hianyoznak a biztonsagi
jelzések/ figyelmeztetések.

Ne helyezzen semmilyen targyat a figyelmeztet6 jelzésekre!

Elektromos biztonsagi figyelmeztetések:

o Gyb6z6djdon meg arrdl, hogy a hal6zati kdbel dugasza biztonsagosan be van dugva a fali aljzatba. A fali
aljizat fesziltségének meg kell egyeznie a gép cimkéjén megadott fesziltséggel. Magasabb feszliliség a
gép villanymotorjanak rongalédasat okozza, tul alacsony feszliiltség esetén a gép nem kap elég aramot.

o Miel6tt a hal6zati kabel dugaszat a fali csatlakozéba dugna, gy6z6djon meg arrdl, hogy a fékapcsolé OFF
(kikapcsolt) allasban van. Miutén befejezte a munkat kapcsolja ki a fékapcsolét, majd hldzza ki haldzati
kabelt.

o A gépet a fali aljzat kézelébe telepitse. Gondoskodjon arrdl, hogy a haldzati kabel kdnnyen hozzaférhet6
legyen (veszély esetén ki lehessen hlzni a fali aljzatbdl).

o Az elktromos szerszémokat soha ne hordozza az elektromos kébelnél fogva. A hélézati kabelt a fali
aljizatbdl ne a kabelnél fogva huzza ki.

o Magas hémérséklettél, zsiradéktol, festékhigitotdl és mas vegyszerekidl védje az kébelt. Gondoskodjon
réla, hogy az elektromos kabel ne l6gjon ra éles fellletekre.

o Rendszeresen ellenérizze a kabel sériilésmentességét. Ha vagast vagy egyéb sérilést talal a kabelen,
cseréltesse ki képzett szakemberrel. Ha hosszabbité kabelre van szlksége, csak j6 minéségi, az illetékes
hatésag altal mindsitett kabelt hasznaljon. A hosszabbité kabeleket telijesen legombolyitva kell hasznalni.
Rendszeresen vizsgalja meg a kabeleket. A sériilt kabelt azonnal meg kell javitani vagy ki kell cserélni.

o Miel6tt a gépen karbantartast végezne vagy tartozékot csatlakoztatna hozza, kapcsolja ki a fékapcsolét és
huzza ki a halézati kabelt a fali aljzatbol.

o Gondoskodjon arrél, hogy a gép ne legyen véletlenil bekapcsolhaté. Munka kdézben ne tartsa kezét a
fékapcsold kézelében.

o Ne haszndlja a gépet robbanasveszélyes kornyezetben (pl. festékiizlet, vagy olyan kérnyezet, ahol
robban6anyagokat hasznalnak).

o Ne hasznalja a gépet magas paratartalmu kérnyezetben, és akkor sem, ha maga a gép nedves.

o Ha hosszi hajat visel, kodtdzze fel, és gondoskodjon arrél, hogy az ne akadhasson be mozg6
gépalkatrészek kozé.

o Ne viseljen laza ruhazatot. A ruhazata feszes legyen,az ingujjat gombolja be, és tegye feszessé a csukloja
koril, hogy a mozgé gépalkatrészekbe ne a

o kadhasson bele.
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3. Miiszaki paraméterek

Kilsé kérmds megfogd 10~21"
Belsé kdrmds megfogd paraméterek 12~24 "
Maximalis kerékatméré 1040mm(41 ")
Maximalis kerékszélesség 355mm(14 ")
Maximalis (zemi nyomas 8-10bar
Aramforras 110V (1ph)/ 220V (1ph)/ 380V (3ph)
Teljesitmény 0.75/0.55/1.1 kw
Szerel6asztal maximalis nyomatéka 1078 Nm
Csomagolasi méret (hossz x 96*76*93cm
Zajszint 75dB
Megjegyzés:

A fenti tablazatban leirt keréktarcsa perem paraméterek csak acélfelnire vonatkoznak. Konnyiifémfelni peremek
vastagabbak mint az acélfelni, ezaltal a fent megadott kerékpant méretek csak tajékoztato jellegiiek.
A fent leirt gépeket fel lehet szerelni gyorstolté rendszerrel, melyekhez az alkatrészlistat a robbantott abrak résznél

talalja.

4. Szadllitas:

A kerékszereld gépet csak eredeti csomagolasaban, az azon feltlintetett pozicidbban szabad széllitani. A becsomagolt
kerékszerel6 gépet csak a megfelel6 terhelhetéségi villastargoncaval szabad mozgatni. A villak helyzetét az alabbi (1. abra)
szemlélteti.

5. Kicsomagolas és ellenérzés:

Tavolitsa el a kartont és a foliazast a géprél. A gép kicsomagolasanal ellendrizze, hianytalanul megvan-e minden része.
Hasonlitsa 6ssze az anyag- és alkatrészlistaval. Ha barmi hianyzik, forduljon a gyartéhoz vagy a forgalmazéhoz.

1. bra

6. Munkavégzés helyével szemben tamasztott kovetelmények:

A gép hasznélatahoz legalabb 1 400 mm szélességi és 1 685 mm hosszUsagu helyre van sziikség. Ugyanakkor
még sziikség van a faltol szamitott 500 mm-es szabad tavolsagra is. A gépet szilard, sima és egyenletes
padlézatra kell telepiteni. A gép alapzatan lévé lyukhelyeknek megfeleléen farjon négy lyukat a padlézatba. A
lyukak atméréje 10 mm, mélységik 80 mm legyen. A gépet feszitbcsavarokkal csavarozza a padlozathoz. Ehhez
10 mm atmérdji kulcsot hasznaljon.

Figyelmeztetés: A motorral ellatott gépet tilos robbanasveszélyes kérnyezetben lizemeltetni!
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7. Elhelyezés és 6sszeszerelés:

Lazitsa meg az anyakat a gép aljan, pozicionalja a gépet ligyelve arra, hogy vizszintben legyen. Régzitse a gépet minden
csavarral annak érdekében, hogy biztositsa a gép stabilitasat. Gyd6zédjén meg rola, hogy a gép megfelleéen van féldg
hogy a telepités helye csiszasmentes legyen. (3. dbra)

Ideiglenesen vegye ki a gép felsé/hats6 részén lévé négy régzitécsavart, az alatéteket és az

anyakat. Masik ember segitségével helyezze az allvanyt a gép tbérzsére, és az allvany furatait
igazitsa 6ssze a gép torzsén lévé furatokkal. A mellékelt csavarokkal, alatétekkel és anyakkal
régzitse az allvanyt.

8. Csatlakoztatas az elektromos aramforrasra:

Figyelem: Csatlakoztatas elétt ellenérizze, hogy az aljzat feszliltsége megegyezik-e a gép
specifikacios cimkéjén megadott fesziiltséggel. Minden elektromos és pneumatikus bekotést Y.
kizar6lag arra alkalmas villamossagi szakember végezhet.

Nyomja le teljesen a befogdpofat vezérlé pedalt, hogy a befogbépofa véletlentl el ne
mozdulhasson. Csatlakoztassa a siritett levegd témldjét a fliggbleges allvany levegbtartalyként
szolgalé alsé részéhez. A gép jobb oldalan elhelyezett kapcsoléval kapcsolija dssze a
gumiszerel6 gépet a slritett levegds taplalassal (javasolt nyomas 8 bar). A gépet megfeleléen [ 7\
le kell foldelni. A gépet egy maximélisan 30 mA-es kapcsolasi aramu megszakité kapcsoldra
kell kotni.

Figyelem: A géphez nincs mellékelve tapcsatlakozo, azt a felhasznalonak kell vV u T
biztositania, melynek arameréssége nem lehet kevesebb mint 16A figyelembe véve a gép fesziiltségét.

9. Miikbdési préba:

-~ Forgatotanyér iranyvalté pedal (2) Levalasztészerkezet pedalja(U)

<%3> Befog6pofa vezérls pedal (V)

1. Csatlakoztassa ra a gumiszerel6 gépet az elekiromos hdalézatra és a siritett levegds taplalasra. Varjon,
amig a rendszer nyomasa eléri a 8 bar-t (110 PSI).

2. Nyomja meg az irdnyvalté pedalt (Z). A forgbasztal az éramutaté jardsanak iranyaban kezd forogni. Huzza
a pedalt felfelé, és a forgbéasztal az ramutatd jardsaval ellentétes irdnyban kezd forogni.

3. Nyomja meg a gumi bels6 peremét levélaszté szerkezetet vezérl6 pedalt (U), ezzel aktivdlja a
gumilenyomo lemezt. A pedal el6z6 helyzetébe tér vissza, amint felengedte.

Nyomja meg egyszer a befogdpofat vezérlé pedalt (V), ezzel kinyilnak a befogdépofak. A pedal ujbdli lenyomasara
a befogdpofak zarédnak..

A gumicsere folyamata a kdvetkezd részekbdl all:

1) Perem levélasztasa

2) Abroncs eltavolitasa

3) Uj abroncs felszerelése

Figyelmeztetés: A miveletek megkezdésekor, ne viselijen laza, b6 ruhazatot, viseljen
véddsisakot, keszty(it és csuszasgatlo labbelit. Miel6tt eltavolitana a gumiabroncsot a felnirél,

engedje ki teljesen a gumiabroncsbdl a leveg6t és tavolitsa el a felnirél a centirozé sulyokat.

5. dbra

9.1. A bels6 abroncsperem levalasztasa:

Engedie ki teljesen a gumiabroncsbdl a levegét, tdmassza a keréktarcsat a gumilitkézének (S). Helyezze a gumilenyomé
lemezt a tarcsa peremétdl kériilbelll 10mm-re az 5. abran lathatd médon. A levalaszt6 pedal (U) teljes lenyomasaval aktivalja a
gumilenyomé lemezt (F). Engedje el a pedalt, amikor a lenyom6 a végallasahoz ér, vagy amikor a gumi bels6é pereme mar levalt.
Ismételje meg a fenti |épéseket a gumi masik oldalanak levalasztasahoz.
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9.2. A gumiabroncs leszerelése a keréktarcsarol:

FIGYELMEZTETES: Miel6tt a gumit a tarcsardl levenné, engedije ki beldle az 8sszes levegét, és vegye le a centirozé
sulyokat. Kenje be a gumi peremének teljes kerlletét gumihoz késziilt vagy mas hasonlé kendéanyaggal. Kenés nélkil
megsérilhet a gumiabroncs. Helyezze a kereket egyenletesen a forgéasztalra az aldbb lathatd modon. A kévetkezdk szerint

rogzitse a kereket a forgdasztalon. Az eljaras a kerék méretétdl fligg:
Ha a tarcsa atméroéje 254 mm és 460 mm (10" - 18") k6z6tt van:
Nyomija le félig a befogopofat vezérlé pedalt és mozgassa a befogdpofakat (G)) a forgbasztal jeldléseinek megfeleléen.
Helyezze a kereket a négy befogdpofara és tartsa lenyomva. Ezutan nyomja le a pedalt teljesen. Ellenérizze, hogy a kerék
biztonsagosan régzitve van-e a forgéasztalon.
Ha a tarcsa atmérdéje 305 mm és 508 mm (12" - 20™) k6z6tt van:
Mozgassa a pofakat befelé, hogy teljesen zarddjanak. Helyezze a kereket a befogépofékra és tartsa lenyomva. Ezutan
nyomja meg a pedalt és nyissa szét a pofakat, hogy azok megtartsak a tarcsat. A tarcsa most mar a megfelel6 helyzetben
biztonsagosan rogzitve van.

Figyelem: Ellendrizze, hogy a kerék biztonsagosan rogzitve van-e a forgéasztalon!

Engedje le a szerel6kart (M) addig amig a kerékszerel6 fej () a gumi fels6
peremével egyvonalba nem kerll, forditsa el a roégzitéfulet a szerelé kar és a
lengbkar roégzitéséhez és éllitsa ugy a forgatdkart, hogy a szerel6fej el tudjon
emelkedni 2-3mm-re a keréktarcsa szélétél. Tegye a kerékszerel6 rudat (T) a
szerel6fej elllso része (1) és a gumi belsé pereme kdzé. Az iranyvaltéd pedal
(2) felfelé huzasaval csusztassa a gumi belsé peremét a szereldfej félé (6. abra).

Vigyazat: A lancok, karkotdék, egyéb testékszerek és a laza ruhazat a mozgo-forgé alkatrészek koriil
veszélyezteti a gépkezeld testi épségét.
MEGJEGYZES: Témlds gumi esetében azzal kezdje a miveletet, hogy a szereléfejet a szelepszartdl 2,54 cm-rel (1") jobbra
helyezi.

A kerékszerel6 rad behelyezését kévetéen nyomja le a forgasiranyvalté pedalt (Z), forgassa a forgatétanyért (Y) az
o6ramutatd jarasanak megfeleléen egészen addig, amig az abroncs le nem valik a felnir6l.
Vegye ki a gumiabroncsbdl a tdmlét (ha van), és ismételje meg a fenti Iépéseket a gumi masik oldalanak levalasztasahoz.

9.3. A gumiabroncs felszerelése a keréktarcsara:

FIGYELMEZTETES: Mielétt megkezdené a miiveletet, ellenérizze, hogy a keréktarcsa atmérsje egyezik-e a
gumiabroncshoz ajanlott keréktarcsa atmérojével.

Kenje be a gumi peremének teljes kerlletét gumihoz készilt vagy mas hasonlé kenéanyaggal, hogy megel6zze a gumi
sérlilését és megkdnnyitse a szerelési miveletet. Helyezze a forgatétanyérra a gumiabroncsot és ellenérizze annak

allapotat.

FIGYELEM: Amikor rogziti a befogdpofakkal a keréktarcsa peremét, ne
helyezze a kezét a felnihez, mert az balesetet okozhat.

Megegyez6 atmérdji tarcsak esetében nem sziikséges, hogy a tengelyt
minden alkalommal régzitse és kioldja. Ehelyett mozgassa a forgatékart (N)
régzitett tengellyel egyitt oldalirdnyba.Mozgassa a gumit Ugy, hogy a
szerel6fej ellilsé része a gumi belsé pereme ala és a szerel6fej hatulsé
részéhez illeszkedjen. Nyomja le a gumiabroncsot lefelé, Ugy, hogy az a
keréktarcsa peremén belll maradjon. Nyomja meg az irdnyvalt6é pedalt, hogy
a forgdasztal az 6ramutatd jarasanak iranyaban mozogjon. Ismételije meg a
fenti [épéseket a gumiabroncs tarcsara torténé felszereléséhez (7. dbra).

7. abra
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10. Siiritett levego6 betoltése a gumiabroncsba:

Figyelmeztetés: A felrobband gumiabroncs a kezel6személyzet sllyos vagy halalos sériilését okozhatja. Mindig
ellendrizze, hogy a gumiabroncs atméréje megfelel-e a tarcsa atmérdjének. Miel6tt levegét engedne a
gumiabroncsba, ellendérizze, hogy az nem sérilt-e. Kezét és testét a gumiabroncstdl a lehetd legtavolabbra
helyezze. Révid szakaszokban engedje a leveg6t a gumiba. Folyamatosan figyelje a gumi nyomasat. A gyarto altal
megadott nyomasnal tdbbet vagy kevesebbet soha ne tegyen a gumiabroncsba.

Kérjik kdvesse figyelemmel az alabbiakat: /@

1) Tavolitsa el a szelepsapkat. =

2) Helyezze a nyomasmérd befuvo szelepét (Id. a 8.képet) a szelepszarra, és éllitsa a Qg‘}_
biztositokart "UP" (FELFELE) &llasba. Ellenérizze a gumi allapotat, és gy6z6djon meg arrdl, Z

h beflivé lep bizt . 5azit | . ARV VAVAVa VAT
ogy a befuvé szelep biztonsagosan régzitve van a szelepszaron. A S A
3) Miutan a siritett leveg6 befuvo szelepét a megfelel6 pozicidba helyezte, mozgassa a e R

biztositokart lefelé, hogy biztonsagosan régziljén a szelepszaron.,
8. dbra

4) Ne feledkezzen meg arrdl, hogy a leveg6t rovid szakaszokban engedje a gumiba. Ismételje meg a miveletet egészen addig,
amig a gumiabroncs pereme ra nem feszil a felni peremére. Gyakran ellenérizze a levegényomast. A kell6 nyomas elérése utan
vegye le a beflivo szelepet a szelepszarrél, és csavarja ra a szelepsapkat.

MEGJEGYZES

1. A kézikbnyvben megadott Utmutatasok be nem tartdsa sulyos vagy halalos sériiléshez vezethet.

2. A gumi leszerelése és a gumi felpumpalasa kézben SOHA ne éllitson be 3,5 bar-t (50 PSI) meghaladdé nyomast. Ha
nagyobb nyomast kivan a gumiba engedni, vegye le a kereket a géprdl, és helyezze (a kereskedelemben kaphato)
biztonsagi ketrecbe, majd ezutan ndvelje tovabb a nyomast. SOHA ne tegyen a gyarté altal megadott nyomasnal tébbet
a gumiabroncsba.

3. Kezét és testét a gumiabroncstdél MINDIG a lehetd legtavolabbra helyezze. Ezeket a miveleteket csak képzett
szakszemélyzet végezheti. Ne hagyja, hogy masok hasznaljak a gépet, vagy a kézelébe jdjjenek.

11. Mozgatas és karbantartas:
o Karbantartas el6tt csatlakoztassa le a sdritett levegdr6l. Lépjen tdbbszdr a peremlevélaszté szerkezet
pedaljara, hogy minden leveg6t kipumpaljon. Csatlakoztassa le az elektromos kabelt.
o Hasznaljon szaraz, tiszta és egy iranyba aramlé siritett leveg6t, amelynek nyomasa legfeliebb 8 bar (110
PSI). 8 bar-nal nagyobb nyomast ne alkalmazzon.
o Ha a levegbvezeték nincs ellatva kenérendszerrel, cseppentsen két csepp olajat a nyomasszabalyz6 gyors
tengelykapcsoléjaba.
o A gyarto altal javasoltnal nagyobb nyomast ne engedjen a gumiabroncsba.
Az elhaszndlt gumiabroncsokat az érvényes jogi eléirasoknak megfeleléen semmisitse meg.
o Miel6tt a gumit a keréktarcsardl levenné, gydz6djén meg arrdl, hogy a tarcsa biztonsagosan régzitve van a
szerel6asztalon.

o

Ro6gzités vagy mikddtetés kdzben ne tegye kezét a perem és a befogbépofék kdzé

12. Maintenance:

FIGYELEM: csak szakember végezhet az eszk6zon javitasi munkakat. A gép élettartamanak megnodvelése
érdekében végezzen ltemezett karbantartast a karbantartasi utmutatoban leirtaknak megfeleléen, maskiilonben az
elhanyagoltsagbol adédoan meghibasodasok jelentkezhetnek, ami karokat illetve személyi sériilést okozhatnak.

FIGYELEM: Megrongalddott alkatrészeket szakképzett személyzetnek kell a gyarto altal
jovahagyott alkatrésszel cserélnie.




Minden egyes hasznalat el6tt ellenérizze a gép mikodését, és hogy nincs-e rajta sériilés. Ellenérizze, hogy minden csavar
biztonsagosan meg van-e hlzva, a mozg6 alkatrészek megfeleléen vannak-e beallitva, megfeleléen mozognak-e, megfeleld
mikodésre alkalmas allapotban vannak-e, illetve ellendrizze, nem szivaroge a sdritett levegé toml6je, ezen kivil még
ellenérizze, nem sériilt-e az elektromos hal6zati kdbel. Azt is ellenérizze, nem &llnak-e fenn olyan veszélyes koriilmények,
amelyek a gép vagy szerszdm szabdlyos mikddését akadalyoznak. Ha furcsa hangot hall vagy szokatlan vibraciot észlel,
kapcsolja le a gépet a siritett leveg6s taplalasrdl és az elektromos haldzatrél, és azonnal javittassa meg. Ne hasznélja a gépet,
ha az séralt.

Legalabb hetente tisztitsa meg a forgdasztalt tiszitoszeres oldattal vagy nem gyulékony festékhigitoval. befogdpofak
vezetdsinjét is kenje!

Legalabb havonta ellendrizze az olajtartadlyban az olaj szintjét. Ha utana kell tdlteni, vegye le a fed&sapkat, és toltse fel a tartalyt
olajjal a megfelel6 szintig. SAE 30 tipusu olajat haszndljon. Ezutan tegye vissza a fed6sapkat. Arrdl is gy6z6djén meg, hogy a
levalasztod szerkezet pedalja minden harmadik vagy negyedik lenyomasra egy csepp olajat fecskendez a tartalyba. Sziikség

esetén az éallitécsavarral allitson a befecskendezésen (Id. a 9. abran).

_n_

WEy

%

TU. abr

Note: Az els6 husz napi haszndlat utan vizsgalja at a befogbpofak csavarjait és a forgbasztal vezetdsinek
csavarjait. Sziikség esetén hilizza meg 6ket (10. abra).

Figyelem: Ha a gép veszit teljesitményébdl, ellendrizze az ékszij feszességét. Csavarja ki a bal oldali burkolat hat csavarjat,
és nyissa fel a burkolatot. Ellenérizze az ékszijat. Sziikség esetén allitsa feszesebbre a motortarton elhelyezett allitocsavarral
(11. abra). Ha az allitas utan a vezetérad nem all be a helyes poziciéba vagy a szerel6fej nem emelkedik legalabb 3 mm-rel
(1/8") a tarcsa pereme folé (ahogyan a gép megfelel6 mikddéséhez sziikséges), allitson az anyakon a 10. képen bemutatott
modon.

Ha a szorit6fej szelepét kell kicserélni vagy tisztitani, csavarja ki az oldalburkolat hat csavarjat (a gép térzsének bal oldalan van
elhelyezve), majd nyissa fel a burkolatot. satlakoztassa le a siiritett levegss taplalast a fészeleprél. Sdritett levegével
tisztitsa meg a szoritofej szelepét. Szikség esetén cserélje ki a szelepet Uj szelepre.
Ha a levalaszté szerkezet szelepét kell tisztitani vagy kicserélni, A
végezze el a fent emlitett Iépéseket (13. abra).

13. dbra

11. abra 12. dbra




13. Hibaelharitas
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HIBA HIBAOK JAVITAS

A forg6asztal nem mozog a. A hélézati kabel a. Dugaszolja a
nincs az halézati kabelt a
aramforrasra fali aljzatra vagy az
vagy a fali aljzatra aramforrasra.
dugaszolva. b. Ellenérizze,

b. A motor nem kilazult-e a motor

mikodik egyik vezetéke.
megfeleléen c. Vizsgalja at és

c. Aziranyvalto
pedal torétt vagy

serlt.
d. Az ékszijlaza
vagy sérult.

javitsa meg az
egész iranyvalté
szerkezetet.

d. Allitsa be vagy
cserélje ki az
ékszijat.

A forgbasztal mikddés
kdzben elakad.

Laza az ékszij.

Allitsa be az ékszij feszességét.

A pofak lassan mozognak.

Eltom6dott a beszivé.

Tisztitsa meg vagy cserélje

_ ki a beszivot.
A forg6asztal nem a. Kikoptak a a. Cseréliekia
megfeleléen fogja a tarcsat. befogdpofak. befogopofakat.
b. Hibas dugattyd b. Cserélie kia
hengertomitést
A szerszdm Ossze- vagy a. A vezet6szan rosszul van a. Allitsa be a vezet6szant

szétszerelés kézben a
keréktarcsa pereméhez ér.

beszerelve vagy bedllitva.
b. A vezetdszant régzitd
csavar kilazult.

b.

vagy valtoztassa meg a
beszerelését.
Hulzza meg a csavart.

A levéalaszt6 szerkezet
pedalja és a pofakat
vezérl6 pedal nincsenek
megfelel6 pozicidban.

A visszatérité pedalrugé
sérilt.

Cserélje ki a rugét.

A levélaszt6 szerkezet
pedalja és a pofakat
vezérlé pedal nehezen
mozognak.

a. EItdmaédott a beszivé.

b. A tengelyszelep O-
gydrije sérdlt.

c. A henger témitése vagy
O-gydrdiije séralt.

Tisztitsa meg vagy cserélje
ki a beszivot.

Cserélje ki az O-gydrt.
Cserélje ki a tbmitést vagy
az O-gydar(t.
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14. Robbantott abra
200-1%
4 200-3 2002 200-1
L S —.
5 N _ = 2
7 ] v __H :
" 200-14
== L
; l f
' - . = 5= _
In | O oy
200-9 / /

6 Il 12 600-10 17 16
200-1 CX-200-010000-0 Géptest
200-2 CZ-200-080000-0 | E|ilsé burkolat
200-3 CX-200-020000-0 | Bal oldali burkolat
4 B-010-060101-0 Csavar M6x15
5 B-040-061412-1 Alatét @6*14*1.2
6 B-014-080251-0 Anya M8x25
7 B-010-080201-0 Hatszdgfejii csavar M8x20
8 B-040-061412-1 Alatét @ 6*14*1.2
200-9 C-000-001020-0 | gumi keréktamaszték
600-10 | ©600-500000-0 | gumi alatamaszto
1 B-027-060401-0 Rogzitécsavar M6x40
12 C-200-580000-0 Emelékar
200-13 C-200-360000-0 Szereldkar
200-14 C-200-510000-0 Peremlenyom6 gumi
200-15 | C-200-470000-0 Vizlevélasztd
16 B-010-080201-0 Hatszdgfejli csavar M8x20
. B-040-081715-1 Alatét @ 8*17*1.5




200-102

0|

b e g [T
. e |
f?ﬂj' 200-161 |

&

070

20-133 \’ |

200-134 @‘
" oo |10 | .
135 3#. | Ao |13 | _f'g 4
. 20-128
136 *g: I
137~ & o
600-10
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CX-204-250000-0

600-101 fliggéleges talpazat
200-102 CX-200-190000-0 | talpazat csapszege
103 B-014-140301-0 Anya M14x30

104 B-050-140000-0 | Rugdalatét ¢s14
105 CX-200-140000-0 | Alatét

200-106 | C-200-350000-0 retesz fogantyUja
119 B-010-100501-0 | Anya M10x50
200-120 C-200-490000-0 Szerel6kar sapka
200-121 C-200-390000-0 Szerelékar rugo
128 B-040-102020-1 | Alatét @¥10X2

130 B-001-100001-0 Onzaré anya M10
200-133 | CX-200-160000-0 | Szerelékar

200-134 C-200-520000-0 Szerelbkar alatét
L CX-200-170000-0 | Szereléfej alatét
157 B-014-100251-0 | Anya M10x25
135-3# CW-113-020003-0 | Szerelfej

onnqag | OX200-150200-0 | szerelsfej csiga
200-139 | C-200-150100-3 Szereléfej

200-140 | 2001504000 | Geapszeq

141 B-007-120161-0 | Gsavarol M12X16
200-158 | ©-200-230200-0 Zaréfogantyu takard
200-160 | CX200-230000-0 | 7416 fogantyi

CX-200-200000-0

Zarblemez

C-200-240000-0

Locking block cover

163 B-050-080000-0 Spring _washer @8
200-164 | C-200-210000-0 Eccentric shaft nut

165 B-014-080251-0 | Outer hex bolt M8x25

166 B-004-120071-1 | Nut M12X1.75X7

167 B-007-120301-0 Hex socket head bolt M12X30
200-168 | ©-200-480000-0 Locking plate cap

500-169 | ©%-200-220000-0 | Hex locking board 200
200-170 | CX-200-180000-0 Swing arm 470

- 10 -
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300-201 | “A-9UU-TSUUUU-U Non-central Turntable assembly
200-203 | ©X-200-120000-0| Jaw cap 200
600-204 C-600-5/70000-0 Jaw 600

205 CX-200-140000-0 | Big washer

206 B-050-160000-0 Spring washer J16
207 B-014-160401-0 Outer hex bolt M16x40
208 C-200-440000-0 Turntable cap

221209 | CX-221-310000-0 | Connection rod assembly 615
221210 | CX-221-280000-0 | Square turntable 615

211 CX-200-290000-0 | Square turntable washer

212 B-055-650001-0 Snap ring @65(shaft)

300-214 | CX-300-011100-0 | Jaw seat assembly

215 B-040-122520-1 Flat washer @12X25X2

216 B-055-120001-0 Snap ring @12(shaft)

217 B-014-120801-0 Outer hex bolt M12x80

218 B-046-122050-1 Teeth locking washer @12x20.5x1
219 B-040-123030-1 Flat washer @12X30X3

200-22¢ | CX-200-300000-0 | Connection rod nut
0-p24—L CX-200-110100-0 | jaw slide guide without pin

~na.nonn | C-600-100400-0 Threaded connection rod
C-600-100200-0 Clamping cylinder pistonrod |

600-223

204149 C-221-350100-0 Tilting cylinder cover withaut handle
454 S-011-010808-0 Straight union 1/8"-G38

206 S-005-020075-0 V- seal 20*28*7.5

145 S-000-068353-0 QO-seal 68.26*3.53

NN4 404 C-221-550000-0 Tish L sk

ZZT=TO7T T Illllly byIIIIUUI }JID[UII

290 B-040-122520-1 Elat [P, € o AV2s1 V25

ocJd 1At WdadollCTl X T ACINC

230 B-004-120071-1 Nut M12X7X1.75

30g.231| C-300-100500-0 Clamping cylinder barrel

S-000-019262-0

Fa 149 AVn N
U=oCdl TI.OAZ. O

232
pos 4z | C-221-350300-0 Titling cylinder cover with handle
ZZT=TIJ
Aos S-018-010808-0 Union 1/8
[l 3
235 B-001-080001-0 Self-locking nut M8
300-236 CA-005-030000-S | Complete clamping cylinder | 223
300-237 | CA-004-030000-0 | Complete Non-central Turntable
249 B-010-080251-0 Hex socket head bolt M8x25
23g B-001-120001-0 Self-locking nut M12
239 B-014-120801-0 Hex socket head bolt M12X80
ann_oan_| CX-300-110400-0 | Jaw plate support2
QUUTZHU

4 B-001-120001-0 Self-locking nutM12

-11 -
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m‘gﬂ 305 306 00-308  200-321 200-309 307 200-310  200-301 200-324 200_13. 200403
304 \ .
s ¥ 319, =
LV .
b7 U [ o 20322
ey | [ )
v | (9 { 321
o ) . - ‘] a
330 R\ = 020
h i e G
314 20013 w312 311 302 ") i 7\ ' aze
303 326 |=— 3
;jl (]
o | .' 200-370
. 328" 8
329 i

200-13 | C-200-360000-0 Bead breaker arm spring 317 B-004-160001-1 Self-locking nut M16*1.5
200-301 | B-010-140301-0 Hex socket head bolt M14x30 318 U-006-000001-2 Guide belt
B-001-060001-0 C-200-070600-0 Bead breaker shovel protection
302 Self-locking nut M6 200-370 , P
cover(optional)

303 S-018-010408-0 Union (90°)1/4-@8 319 B-050-140000-0 Spring washer @14

304 B-004-160001-1 Nut M16*1.5 320 B-055-160001-0 Snap ring 16

305 B-040-162820-1 Flat washer &16*28*2 321 Flat washer

306 S-000-016265-0 O-seal @ 16*2.65 200-321 | S-000-175500-0 O-seal @173.4x5.3

g7 | S0000202650 | (ool 320265 200-322 | CX200-030000:0 | g preaker arm 200
200-308 | 50001805000 | (5 ol 180x5 200-323 | CX200-040000-0 | 5 breaker pin

CX-200-050500-0 | Bead breaker cylinder cover CX-200-050600-0 ) ) )
200-309 200-324 Bead breaker cylinder rotating pin
assembly
-200-050100- B ki li i B-040-122520-1

200-310 C-200-050100-0 rOzad breaker cylinder piston 395 040 520 Flat washer @12*24*2

311 S-005-168115-0 V-seal 185X168X11.5 326 B-001-120001-0 Self-locking M12
200-312 | C-200-050200-0 Bead breaker cylinder piston 327 B-040-083030-1 Flat washer @8*30*3
200-313 | CX-200-050300-0 | Bead breaker cylinder barrel 328 B-050-080000-0 Spring washer &8

314 B-010-060161-0 |\, socket head bolt M6x16 329 B-014-080201-0 | (5 ier hex bolt M8x20
200-315 | CX-200-070000-0 | Bead breaker shovel assembly 330 S-011-010808-0 Straight union1/8-@8

316 B-010-120901-0 Hex socket head bolt M12x90 200-334 | CW-108-020000-0 | Complete bead breaker cylinder

-12 -
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200-480 428432 430 420 429 200426 425 900-424

200-401

221-402

221-402

-13-
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200-401 | C-200-060400-0 Reverse switch pedal 428 B-040-061210-1 Flat washer @ 6X12X1
221-402 | C-221-060300-0 5-way valve pedal (right) 429 B-040-040000-1 Flat washer @ 4
405 B-055-120001-0 Snap ring @12 430 B-024-040161-0 Cross-round head screw M4*16
406 B-040-122520-1 Flat washer @12*24*2 200-431 | C-200-530000-0 Reverse switch handle
407 B-024-040301-0 Cross head screw M4X30 432 B-001-060001-0 Self-locking nut M6
408 B-040-040000-1 Flat washer @ 4 433 B-040-030000-1 Flat washer &3
409 B-001-040001-0 Self-locking nut M4 434 B-017-030161-0 Cross head screw M3X18
410 B-001-080001-0 Self-locking nut M8 200-435 | CX-200-060600-0 Pedal connection rod
411 B-040-081715-1 Flat washer @8*17*1.5 437 CX-200-060700-0 Pedal front shaft
200-412 | C-200-061300-0 Cam connection rod 438 B-004-080001-0 Nut M8
200-413 | C-200-060100-0 Pedal support board 439 C-200-370000-0 Pedal twist spring
200-414 | C-200-380000-0 Pedal Spring 440 B-010-080501-0 Hex socket head bolt M8x50
200-415 | C-200-061500-0 Cam 441 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8x20
200-416 | C-200-810000-0 Cam washer 442 S-012-010808-0 Union 1/8- @ 8
417 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6x20 445 S-016-010808-2 T-union1/8-2*J 8
418 B-040-061210-1 Flat washer @6*12*1 200-449 | C-200-060901-0 5-way valve (left)
420 B-019-290121-0 Cross head self tapping screw 200-451 | C-200-061100-0 5-way valve cover
200-421 | CX-200-060500-0 | Cam cover 452 B-024-290121-0 cross head screw ST2.9*14
422 CW-110-020000-0 Sﬁ{gggte S-way valve for clamping | 454 5-023-010801-0 Muffler 1/8"
423 CW-110-020001-0 g°mp'ete 5-way valve for bead 200-455 | CX-200-061200-0 5-way valve rod
reaker cylinder
200-424 | C-200-061400-0 Reverse switch cover 200-456 | C-200-061000-0 5-way valver rod spacer
425 B-004-040001-0 Nut M4 457 S-000-012400-0 O-seal 12*20%4
200-426 | S-060-016000-1 Reverse switch 459 C2-000-103150-0 Power suppler cable
427 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6x20 616 C2-000-205150-0 Motor cable
200-480 | CW-109-020000-0 Complete 3-pedals assembly

200

- 14 -




200-526

521 506  200-507

200-504 503 502 200-501

200-535 548

M50

5

1261

200-501 | C-300-320302-0 | Gear box lower cover

502 S-040-030204-0 Bearing 30204

503 S-005-020080-1 Gear box seal ¢20*35*8

200-504 | C-200-320500-0 | Gear Belt pulley

505 B-014-080251-0 | Outer hex bolt M8x25

506 B-065-006020-0 Key washer 6x20

200-507 | ©-200-320400-0 | worm rod

508 S-040-006010-0 Bearing 6010

200-509 | C-200-320200-0 | worm gear shaft

200-510 | €-200-320100-0 Worm gear

200-511 | CZ-200-320600-0 | Worm gear shaft spacer

512 B-014-100551-0 | Quter hex bolt M10x55

513 B-050-100000-0 Spring washer @10

200-514 | B-060-006020-0 Pin 6X20

515 B-040-102020-1 Flat washer @10*20*2

516 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6x20

517 B-040-061412-1 Flat washer @ 6*14*1.2

200-518 | C-300-320301-0 Gear box upper cover

519 B-065-010040-0 Key washer 10x40

520 B-065-014040-0 Key washer 14x40

521 S-000-027310-0 | O-seal @ 27.8*3.1

200-522 | €-200-320700-0 | Qil resistant seal

523 B-001-060001-0 Self-locking nut M6

524 B-050-080000-0 Spring washer @ 8

525 B-040-083030-1 Flat washer @ 8*30*3

200-526 | CW-107-020001-0 Complete gear box
04 S-0T5-000008-3 T-union 3* 3 8
Ad4 B-010-060161-0 Hex socket head bolt M6x16
A46 S-015-010808-2 T-union 1/8-2*@8
200.531 | ©%-200-430100-0 | Rotating valve casing
200-532 | S-000-059262-0 | .5eq) 59.9%2.62
200-535 | ©Z-200-430200-0 | goating valve mandrel
A41 S-011-010808-0 | syraight union 1/8-08
548 B-007-040061-0 Hex socket head bolt M4X6
600-540 | CWW-006-060000-0 | Complete Rotating valve

- 15 -
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= 200-504 | C-200-320500-0 | Gear Belt pulley
woye |B01-MC S-050-220110-5 | Motor 220V/50HZ
601-My | S050-230075-0 | y1o16r 220v
200-602 | C%-200-330000-0 | \1o6r Belt pulley
oo 1608 i:gg;gzg;gzg Hex socket head bolt M8x12
604 Tyre changer belt A-28
605 B-014-080651-0 | 5ter hex bolt M8X65
o1 e0s B-040-083030-1 | i3t washer @8X30X3
g07-80 | S-083-008000-0 | oopaiitor 80T, 110V
I 607-50 ::gizj’gzgzgf Capacitor 50uf.220V
608 Flat washer @10X20X2
609 B-050-100000-0 Spring washer @10
610 B-014-100251-0 | & t6r hex bolt M10X25
611 B-014-080351-0 | 5yjter hex bolt M8X35
612 B-004-080001-0 | it vs
613 B-040-082220-1 | Fiat washer g8X22X2
614 C-200-560000-0 Motor rubber washer
200-615 | CX-200-340000-2 | \1o16r support
616 CZ-000-205150-0 Motor cable 5x1.0
617 B-050-080000-0 Spring washer @8
200-61g | ©200-560000-0 Motor rubber buffer
701 S-038-000100-0 Inflating gun indicator
@/ 703 702 CX-001-000002-0 | Rubber connection hose
EX:/?O? 703 S-025-104008-0 | Notch nut
, f——-—\1— 705 704 S-011-010414-1 Straight union 1/4-1/4
[ 8 7706 705 B-040-132420-1 | Flat washer @13
] E:‘{'. % L}:j:f, / 706 S-030-010400-2 Pressure adjust valve(optional)
L& 707
et 707 S-012-010408-0 | Quick union 1/4-@8

CW-090-000201-0

Complete inflating gun

% 708

810 801 S-033-200002-1 Relief pressure filter
802 5-025-000050-0 Quick nozzle
o555 803 50180104080 | yrion (90°)
804 §-033-200002-2 Oil fog maker
806 801 806 S-015-010408-2 | 1 nion 2X1/4-08
. i 810 CW-114-020005-0 | & mplete ol fog maker
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15. Elektromos kapcsolasi rajz:
3PHASE TPHASE
6.3AX3 | -
‘ | FU1-FU2 2|2
! 110V 50/60Hz 25A ’
~ PE ‘ 220V 50/60Hz 20A —PE
L1 L2
s Function table L1 L2| L3
- e T s i 2| 4 6 810
s S i S 5 11| 12 T S
13 5 7 2 IR ' 1| 3| 5 7 9
u ‘ V| w >< >< | 9 | 10 u vl W
X, |78 |
- 2
>< 5 | 6 c

3..-
— PE e

16. Pneumatikus halozat

conntacts Nol
position

Bead breaker cylinder

B %
[ M1 ]
J: PE \-:;//I

Clamping cylinder

e
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1. Ahogy az abra is mutatja, szerelje 6ssze az alaplapot (1) és a tartokonzolt (2) 3 darab M10-es csavarral majd rogzitse az

U-2022M KETTO AZ EGYBEN KEREKSZERELO ES

KEREKCENTIROZO GEP

alaplapot (1) a kerékszerelére (3) 2 darab M10-es csavarral.

2.
3.
4.

Allitsa be ugy a csavart (5), hogy az alaplap (1) teljesen vizszintes legyen.

Helyezze a kerékszereldt (4) az alaplapra (1), majd allitsa be a rogzitéfuratokat. Rogzitse ket 3 darab M8-as csavarral.

Szerelje fel a tartokonzolra (2) a szerszamakasztot (7).

NO | Alkatrész megnevezése Cikkszam NO |Alkatrész megnevezése Cikkszam
1 Alaplap PX-110M-020600-0 5 Csavar M10%*25
2 Tartokonzol PX-110M-020700-0 6 Csavar M8*30
3 Kerékszerel6 gép U-2022 7 Szerszdmakaszto P-000-009000-0
4 Kerékcentirozo U-110
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1. Ismertetd

Egy kiegyensulyozatlan kerék a kerék Utését okozza, amitél a kormanykerék razkddni fog
menet kozben. Ez zavarba ejti a vezet6t, megnodveli a kormanyrendszer karoosdasanak
esélyét illetve karositja a rezgéscsillapitast valamint ndveli a balesetveszély kockazatat.
A kiegyensulyozott kerék megel6zi ezen hibak el6fordulasat. A gépet csak 18 évesnél
id6ésebb, a munkara illetve a kornyezetbiztonsagi eljarasokra kiképzett személy hasznalhatja.A
berendezést kezel6 személynek a gép kezelésére vald alkalmassagat orvosi bizonyitvannyal
kell igazolnia.

Altalanos utmutatasok

o Gy6z8djon meg arrdl, hogy ismeri a gépet, illetve annak kezelését. Legyen tisztdban a berendezés helytelen
hasznalatabdl eredd veszélyekkel.

o Gy6zb8djon meg arrdl, hogy amennyiben a gépet mas személy hasznalja, 6 is ismeri a biztonsagos kezelés
maodjat, és a helytelen hasznalat esetén fennalloé veszélyekkel tisztaban van.

o Mindig tartsa be a cimkéken feltlintetett biztonsagi eldirasokat. Ne tavolitsa el és ne rongalja meg a cimkéket.
Ha a figyelmeztetd cimke olvashatatlanna valik vagy megséril, Iépjen kapcsolatba forgalmazoéjaval.

o Tartsa tisztan a munkateriletét.

Soha ne végezzen munkat sziik vagy gyengén megvilagitott helyiségben. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a

padlézat stabil, és a munka kényelmesen elvégezhetd.

Tartsa tisztan a berendezést.

Tartsa zsiradék- és szennyez8désmentesen a fogantyukat.

Gondoskodjon arrdél, hogy gyermekek, illetéktelen személyek és allatok ne juthassanak be a mihelyébe.

Kezét vagy labat soha ne helyezze a munkateriileten belilre.

Mikodés kdzben soha ne hagyja a gépet fellgyelet nélkul.

A készlléket csak olyan munkahoz hasznalja, amilyenhez azt terveztik.

Viseljen személyi védéfelszerelést: véddszemiiveg, flilvédod, porvédd maszk, biztonsagi munkacip6 stb.

e}

O O O O O O O

2. Miiszaki jellemzdk és paraméterek
2.1 Miiszaki adatok
- Maximalis keréksuly: 65kg
- Tapegység: DC12V 1A
- Forgasi sebesség: korllbelul 120 fordulat/perc
- Kiegyensulyozasi idG: 8s
- Kerék atmérdje: 107 ~24 7 (256mm~610mm)
* Kerékszélesség: 1.5/ ~207 (40mm~510mm)
+ Zajszint: <70dB
* Netto suly: 30Kg
Csomagolasi méret:
2.2 Jellemzok
- 6 LEDES kijelz6vel ellatva, rugalmas interfész miikddés
Energiatakarékos kézi forgatas

s sy

stb;
Intelligens onkalibralas;

Automata hibakddkolvasas és védelmi funkcio;
- Alkalmas szamos keréktarcsa perem tipusra mind aluminium mind acél
keréktarcsaknal,
2.3 Optimalis munkakornyezet
Hoémérséklet: 5~50C;
Tengerszint feletti magassag<4000m:;
Paratartalom: <85%

3. A dinamikus kiegyensulyozoé felépitése
A dinamikus kiegyensulyozé egy mechanikus és egy elektromos rendszerbdl tevédik dssze.



3.1 Mechanikai rész
A mechanikai rész egy tamasztékbdl és egy forgattyus tengelybdl all; melyek a vazhoz
vannak rogzitve.

3.2 Elektromos rendszer
Kompakt, mikroprocesszoros vezérlési kerékcentirozé gép felhasznaldbarat vezérléssel,
és konnyifém keréktarcsa kiegyensulyozasi funkciéval. A gépet személyautok és
kisteherautok kerekeinek kiegyensulyozasara tervezték.
1



(3) Fuggbleges és vizszintes nyomasérzékelbk

Forgd és Fluggbleges és
pozicionald vizszintes
meéreés nyomaskapcsolo
J
A A

Tengely

Nyaklap

3-1 abra: Elektromos rendszer rajza

4. Telepités
4.1 Kicsomagolas és ellenérzés
Nyissa ki a csomagot és ellenérizze, hogy minden alkatrész megvan-e és nincs-e rongalddva
a termék. Ha barmi hianyzik, vagy sérilt, keresse fel azonnal a forgalmazét. A csomag a
kovetkezd alkatrészeket és berendezéseket tartalmazza.

Meghajtétengely csavar
Centirsuly fogd
Imbuszkulcs

Tolébmérd

Gyorsrogzité anya

Kup

Kalibralé suly (100g) 1

w ==

4.2 A gép telepitése
4.2.1 A centirozét olyan fellletre kell helyezni, mely tdobb mint 60CM magas és 3 darab
M8-as csavar fogja

4.2.2 A centiroz6 korul egy 500mm sugaru kort kell hagyni a hatékony mikodés
ardekében

It ol
anl

@
®

=1

460

Teljes méret Felhelyezési furat méretek (alulnézet)



4.3 Rud felhelyezése
Csavarozza fel a rudat a tengelyre M10 x 150 méretl csavar segitségével, majd huzza

meg a csavart.

(Lasd a 4-1 abrat)
4-1 abra

5. Vezérlépanel és gombok
5.1 Ismertetés
Az 5-1 abra a kezel6panel kijelz6jét és gombjait mutatja:

10 2
1 3 6 11

15 16 7 13

5-1 abra
1- Kiegyensulyozatlansag mértéke a bels6é peremen
2- Kiegyensulyozatlansag mértéke a kulsé peremen
3- Centirozasi mod
4- Tavolsag modositasa
5- Szélesség modositasa
6- Kerékatmérd modositasa
7- Pontos értékek megjelenitése (> 5gramm ), gombok funkcioja: Dgram/uncia
(@mmlinch (®odnkalibralas
8- Ujraszamolas
9- Dinamikus/statikus/alu mod valtas
10- Kiegyensulyozatlansagi értek kijelzése a belsé peremen

11- Kiegyensulyozatlansagi értek kijelzése a kuls6 peremen
3



12- kegyensulyozatlansag optimizalasa,

13- oszt6 funkcid

14- Optimalizalas kivalasztasa

15-ALU-S modd kivalasztasa

16- oszto funkcio kivalasztasa
MEGYJEGYZES: a gombokat csak az ujjaival nyomja. A gombok megnyomasahoz
kemény targyakat ne hasznaljon!
52 F6bb gomb és gombkombinaciok:

[at] or [a]] tavolsag bevitele ( code 4 )

[b1] or [b|] kerékszélesség bevitele ( code 5 )

[d1] or [d|] kerékatmérd bevitele ( code 6)

[SET] Ujraszamitas

[FINE] Pontos érték megjelenitése

[MODE] Kerékkiegyensulyoz6 moéd kivalasztasa

[FINE]+ [SET] Onkalibralas

[FINE]+ [a1] + [a]l] gramm és uncia kozotti atvaltas

[SET] + [MODE] Ontesztelé tizemmadd

[FINE] + [MODE] Gépbeallitasok
MEGJEGYZES:
1. Miutan kivalasztotta a mértékegységet (gramm vagy uncia), a beallitas megmarad a
gép kikapcsolasa utan is.
2. Valassza ki a mm egységét a kerékszélességre és az atmérore, ez a beallitas
elvész a gép kikapcsolasat kovetden.

6. A kerék gépre torténé fel-és leszerelése
6.1 A kerék ellendrzése
A keréknek tisztanak, szennyezddéstél mentesnek kell lennie, valamint el kell
tavolitani a korabbi keréksulyokat. Ellenérizze a keréknyomast, hogy az az eldirt
keréknyomast eléri-e. Ellenérizze a kerékpant illetve a kerékfuratok allapotat.

6.2 A kerék felszerelése
6.2.1 A mellékelt kupok kozil valassza ki a keréktarcsa kdzépfuratanak megfelel6t.
6.2.2 Kétfajta felszerelési mod kdzul valaszthat: A. pozitiv pozicionalas; B. negativ
pozicionalas.
6.2.2.1 pozitiv pozicionalas (Fig 6-1 abra):

pozitiv pozicionalas a széles korben elterjedt eljaras. It operates easily, and it
is applicable for various rims of common steel structure and thin duralumin
structure.

6.2.2.2 negativ pozicionalas (6-2 abra):

Negative positioning is used to ensure the inner hole of steel rim and main
axis is positioning accurately when the outside of wheel deforming. Apply for all the
steel rims, thick steel rims especially.

6.2.3 Helyezze fel a kereket és a kupot a tengelyre. Gy6z6djon meg réla, hogy a kereket
fogja a kup miel6tt meghuzna a fogantyut. A kerék foroghat rogzités utan.
6.3 A kerék leszerelése
6.3.1 Lazitsa le a kart és a kupot.
6.3.2 Emelje meg a kereket és szedje le a tengelyrdl.



..

Abra 6-1 Abra 6-2
Megjegyzés: ne csusztassa a tengelyen a kereket fel-és
leszerelés kozben, mert az karositja a tengely felliletét.

7. Adatbeviteli médszerek a peremre és a kiegyensulyozas modjara
vonatkozéan

7.1 A gép bekapcsolt allapota

A gép bekapcsolasat kovetben, a gép automatikusan megadja a kezd6értékeket.
Ez két masodpercet vesz igénybe. A gép normal kiegyensulyozé modot valaszt (mindkét
suly a perem szélén helyezkedik el) automatikusan, ahogy az a 7-1 abran lathato, a gép

készen all a peremadafok bevialére.
7-1 abra

7.2 A kerékadatok megadasa normal kiegyensulyozé médban
7.2.1 A gép bekapcsolt allapotaban, a gép normal kiegyensulyozé médban mikodik.

7.2.2 Peremadatok megadasa: L

7-2 abra

Mozgassa a tolomérét ugy,hogy annak feje érintse a perem belsé felét a 7-2 abran lathaté
modon. Miutan megkapta az értéket, helyezze vissza a toldmérét. Nyomja meg a [a-] vagy
[a+] gombok egyikét az adatok beviteléhez.
7.2.3 Kerékszélesség bevitele
Mérje le a kerékszélességet kerékszélességmeérd eszkdz segitségével, nyomja meg a
[b-] vagy [b+] gombok egyikét az adat beviteléhez.
7.2.4 A keréktarcsa atmeéro bevitele
A keréktarcsan lévd adatot vigye be a gépbe, vagy mérje le az erre szolgal6 eszkdzzel,
majd nyomja meg a [d-]
vagy [d+] gombok egyikét.
7.2.5 Balancing operation against normal dynamic balancing mode:Vigye be a
peremadatokat, forgassa kézzel a kereket, amint a kijelz6 “RUN” jelzést mutat, vegye el a

kezét. Amikor a kijelzd “STOP” feliratot jelez, a kerék megall és a gép kiirja az adott értéket.
5



Lassan forgassa a kereket, amikor a belsé poziciét jelzd LEDek vilagitanak, lasd (5-1

abra (10 ) , 12 6ranal a bels6 peremre helyezze fel a sulyokat a bal oldalon kijelzett értékeknek
megfeleléen (lasd 7-3 abra) Majd lassan forgassa a kereket, amig a kilsé peremet jelzé LED
visszajelzék vilagitanak (5-1 dbra (11) ) , 12 érandl a kiilsé peremre helyezze fel a stlyokat a jobb
oldalon kijelzett értékeknek megfeleléen (7-4 abra) . Forgassa Ujra a kereket kézzel, majd vegye el
a kezét amint a kijelz6 kikapcsol. Ha mind a két kijelzd bekapcsol, megall a kerék, akkor
a kiegyensulyozas befejez6dott.

7-3 abra

7.3 Statikus (ST) kiegyensulyozasi mod

(ST) A statikus  kiegyensUlyozasi mdd alkalmas olyan  keréktarcsak

kiegyensUlyozasahoz, amelyre csak kOzépre lehet sUlyt helyezni, mint példaul a

motorkerékparok kerekeire.

Normal moédnal, a keréktarcsa atmérdjét a 7-5 abran lathaté mddon, a [d-] vagy a [d+]
gombok segitségével vihet6 fel (az a és b érték barmilyen érték lehet). Nyomja meg a
[MODE]

Gombot, hogy felvillanjon az ST moddot jelzé lampa, valassza ki a statikus (ST)
centiroz6 mddot a kép szerint: =

-

7-5 abra
Vigye be a keréktarcsa adatait, forgassa meg a kereket, amikor a kijelzé “RUN ---
jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Ekkor a jobb
oldali kijelz6 ST jelzést mutat és a bal oldali kijelz6 megmutatja a kiegyensulyozasi értéket,
ahogy az a 7-6-os abran is latszik. Miutan a kerék megall, lassan forgassa el a kereket,
amikor a belsd poziciét kijelzé LEDek vilagitanak (5-1 abra (10 ) és a kilsé poziciot jelz
LEDek (5-1 abra (11) ) mind vilagitanak, tegyen fel annyi sUlyt, amennyit a kijelz®
mutat a bal oldalon, 12 éra allasban a felni kdzepére (7-5 abra ). Ismét forgassa meg a
kereket, amikor a kijelz6 “RUN ---" értéket mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a
kereket. Amikor mind a két kijelz6 be van kapcsolva, a kerék megall és a kiegyensulyozas

befejezédétt. e n‘ S t
(N

7-6 abra

7.4 ALU-1 adatbeviteli méd és kiegyensulyozas
Kovesse figyelemmel a 7.2 pontot a keréktarcsa adatainak beviteléhez, nyomja meg a



[MODE] gombot ahogy a lenti abran lathaté, majd
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valassza ki az ALU-1 moédot a kerék kiegyensulyozasahoz.

Vigye be a keréktarcsa adatait, forgassa meg a kereket, amikor a kijelz6 “RUN ---*

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor a kijelzd “STOP”
jelzést mutat, a kerék megall és a kijelz6 kiirja az adott értékeket. Lassan forgassa a
kereket, amikor a belsé sulyt jelzé LEDek vilagitanak (5-1 dbra (10) ) , 12 éranal a belsé
perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfeleld sulyt (7-7 abra bal oldal) .Ezutan
forgassa lassan a kereket, amikor a belsé sulyt jelz6 LEDek vilagitanak (5-1 ébra (11) ) ,
12 6ranal a kiils6 perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfeleld sulyt (7-7 abrajobb oldal) .
Forgassa ujra a kereket, amikor a kijelz6 “RUN ---

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor mind a két oldalt
elhelyezkedd kijelz6k bekapcsolddnak, a kerék megall és a centirozas befejez6dott.

ALU1

-
Fig 7-7

7.5 ALU-2 adatbeviteli méd és kiegyensulyozas
Kdvesse figyelemmel a 7.2 pontot a keréktarcsa adatainak beviteléhez, nyomja meg a
[MODE] gombot ahogy a lenti abran lathaté, majd valassza ki az ALU-2 modot a kerék
kiegyensulyozasahoz

Vigye be a keréktarcsa adatait, forgassa me ket, amikor a kijelzé “RUN ---*

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor a kijelz6é “STOP”
jelzést mutat, a kerék megall és a kijelzd kiirja az adott értékeket. Lassan forgassa a
kereket, amikor a belsé sulyt jelzé LEDek vilagitanak (5-1 dbra (10) ) , 12 6ranal a belsd
perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfelel6 sulyt (7-8 abra bal oldal) .Ezutan
forgassa lassan a kereket, amikor a belsé sulyt jelzé LEDek vilagitanak (5-1 abra (11) )
12 6ranal a kiils6é perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfeleld sulyt (7-8 abrajobb oldal) .
Forgassa ujra a kereket, amikor a kijelzd “RUN ---°

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor mind a két oldalt
elhelyezkedé kijelz6k bekapcsolddnak, a kerék megall és a centirozas befejez6dott.

ALU 2

o
Fig 7-8

7.6 ALU-3 adatbeviteli méd és kiegyensulyozas

Kovesse figyelemmel a 7.2 pontot a keréktarcsa adatainak beviteléhez, nyomja meg a
[MODE] gombot ahogy a lenti abran lathaté, majd valassza ki az ALU-3 mddot a kerék
kiegyensulyozasahoz



\

Vigye be a keréktarcsa adatait, forgassa meg a kereket, amikor a kijelzé “RUN ---*

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor a kijelzé “STOP”
jelzést mutat, a kerék megall és a kijelzd kiirja az adott értékeket. Lassan forgassa a kereket,
amikor a belsé sulyt jelzé6 LEDek vilagitanak (5-1 dbra (10) ) , 12 éranal a bels6 perem
széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfeleld sulyt (7-9 abra bal oldal) .Ezutan
forgassa lassan a kereket, amikor a belsé sulyt jelz6 LEDek vilagitanak (5-1 abra (11) ) , 12
oranal a kilsé perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfelel6 sulyt (7-9 abra jobb oldal) .
Forgassa ujra a kereket, amikor a kijelzé “RUN ---“ jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja
szabadon futni a kereket. Amikor mind a két oldalt elhelyezkedd kijelz6k bekapcsolédnak, a
kerék megall és a centirozas befejez§

-

Fig 7-9

7.7 ALU-S adatbeviteli méd és kiegyensulyozas
A fent felsorolt ALU kerékkiegyensulyozasi modok nem mindig felelnek meg az
adott keréktarcsa tipusnak. A kerékkiegyensulyozasi teljesitmény nem megfelel6 a fent
felsorolt harom ALU mdédban. Ekkor az ALU-S mddot kell alkalmazni. Vigye be a
kerékadatokat a kdvetkez6képpen: nyomja meg a [MODE] gombot, hogy bekapcsoljon az
ALU-S maod visszajelzd LED.

A 7-8 vagy a 7-9-es abran lathaté moédon, mozgassa a toldmérét a felni belsejéhez(al
position ), mérje le a keréktarcsa belsé tavolsagat (al) érték, nyomja meg a [a-] vagy [a+] az
értékek beviteléhez. Mozgassa a tolomérét az akE pozicidoba, mérje le a tavolsagot ,nyomja
meg a [b-] vagy [b+] gombok egyikét az aE érték beviteléhez.

Mérje le az atmérét az al helyzetben, nyomja meg a [d-] illetve [d+] gombok egyikét a di
érték beviteléhez. Mérje le az atmerot az aE pozicidban, nyomja meg a [FINE] gombot majd
a [d-] vagy [d+] gombot a dE ¢ bewtelehez -

7-8 abra



8.

7-9 abra

Vigye be a keréktarcsa adatait, forgassa meg a kereket, amikor a kijelzé “RUN ---*

jelzést mutat, vegye el a kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Amikor a kijelz6 “STOP”
jelzést mutat, a kerék megall és a kijelzd kiirja az adott értékeket. Lassan forgassa a
kereket, amikor a belsé sulyt jelz6 LEDek vilagitanak (5-1 abra (10) ) , 12 éranal a belsé
perem széléhez ragasszon a bal oldalon kijelzett értéknek megfeleld sulyt.Ezutan forgassa
lassan a kereket, amikor a kiilsé sulyt jelz6 LEDek vilagitanak (5-1 abra (11) ) , 12
oranal a kilsé perem széléhez ragasszon a kijelzett értéknek megfelel§ sulyt (7-9 abra
jobb oldal) . Forgassa ujra a kereket, amikor a kijelz6 “RUN ---“ jelzést mutat, vegye el a
kezét és hagyja szabadon futni a kereket. Ha mind a két oldalt elhelyezkedé kijelz6 O
ertéket mutat, a centirozas befejezddott

7.8 Ellensuly megosztas és rejtett Hidden-Stick Mode
Ez a funkcid ketté tudja valasztani az ellensulyokat két kallébnel  két részre
,a két ellensuly két szomszédos kull6hdz tehetd igy a sulyok rejtve lesznek. Ez a
funkcio az ALU-S médra épul.

Kovesse figyelemmel a 7.7 fejezetet, amennyiben az ellensuly nem a kull6k
mogé esik, és az ugyfél a kullbk mogé akarja rejteni a sulyokat, a felhasznalénak a
kovetkez6t kell tennie:

Nyomja meg a [FUNC] gombot, SPLIT kijelzé fény vilagit (5-1 abra (16) ) , a kullék
bevitelére szolgald jelzés jelenik meg (7-10 abra) . Nyomja meg a b+ or b- gombokat a

kallék szamanak beviteléhez, majd nyomja meg a [FUNC]
gombot; 3
arc) L J
7-10 abra

Lassan forgassa a kereket, make one piece spoke vertical upwards, nyomja meg a
[FUNC] gombot.

Lassan forgassa a kereket, talaljon két kiegyensulyozatlan pontot kdvetve a
kiegyensulyozatlansagot jelz6 visszajelz6 szerint, helyezzen fel kalibralé sulyokat a két
pontra 12 Ora pozicioban a kuillék mogé. Gyorsan forgassa a kereket a
kiegyensulyozas érdekében. A kalibral6 sulyok levalnak és a folyamat befejez6dott.

7.9 Ujraszamolas
A centirozas el6tt sokszor a kezeld hibas keréktarcsa értéket Uthet be a gépbe. Adatot
a centirozasi folyamat végén is be lehet vinni, tehat nem szikséges a folyamat
megismétlése. A kezelbnek csak meg kell nyomnia a [SET] gombot, a rendszer képes
a hibas adat helyett felvitt Uj adattal toérténd szamolasra. Amennyiben a kijelzé hibas
adatot jelez ki, nyomja meg a [SET] gombot a bevitt adatok ellenérzéséhez.

Kiegyensulyozatlansag optimalizalasa
Amennyiben a kiegyensulyozatlansag meghaladja a 30 grammot, a kijelzd “OPT” értéket fog



mutatni, mely a kiegyensulyozatlansag optimalizalasat javasolja.
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Két fajtaja van:
8.1 Szukséges centirsuly érték kijelzése
A kiegyensulyozasi folyamat végén, ha szlkség van a kiegyensulyozatlansag
optimalizalasara, nyomja meg az OPT gombot, ahogy az a 8-1 abran lathato;

C . 180
-3 [
8-1 abra
Jeldlje be krétaval a gumi peremét valamint a felni peremét, a kerékszerel6vel forgassa
el a peremeket 180° fokkal
Helyezze fel ujra a centirozora a kereket és gy6z6djon meg rola, hogy a felni és a

gumiabroncs peremén a jeldlés egybeesik. Lassan forgassa a kereket, amikor az befejez6datt,
a kijelz6 a 8-2 abran lathato értéket mutatja;

85S¢ [ 40

8-2 abra
A fenit abra alapjan 8-2, a kijelz6é az optimalizalas fokat mutatja. Ha optimalizalas elétt a
statikus érték 40 gramm, és az optimalizalas mértéke 85%, optimizalas utan a statikus
érték csak 6 gram maradt (15%x40gram=6gram);
Kézzel lassan forgassa meg a kereket, amikor mind a két végpont helyzetértékel6 lampa
vilagit (8-3 abra), jeldlje be krétaval a gumiabroncsot

Z8se [l ug

8-3 abra
Kézzel lassan forgassa meg a kereket, amikor mind a két kdzépsd helyzetérzékeld vilagit (
8-4 abra), jeldlje be krétaval a gumiabroncsot

%85¢ [ 40

8-4 abra
Vegye le a kereket a centirozégéprél, szedje le a felnir6l az abroncsot. Helyezze vissza a
kereket a felnire ugy,hogy a keréktarcsan és az abroncson lathato jelzések egybeessenek.
8.2 After power on and before balancing, also may process imbalance optimize directly .

Kapcsolja be, helyezze fel a kereket, nyomja meg az OPT gombot, a bal oldali kijelz6 OPT
jelzést mutat, gyorsan forgassa meg a kereket. Amikor a kerék megall, a kijelz6 a 8-1 abran
lathatd értéket mutatja, kdvesse figyelemmel a 8.1 fejezetet. Nyomja meg a [SET] gombot a
folyamat befejeztével.

9. A dinamikus centirozé onkalibralasa
A dinamikus centirozé onkalibralasa a gyarban be lett allitva, de a beallitott értékek
valtozhatnak a hosszu ideig torténé szallitas és a hosszu hasznalati periédus miatt, mely hibat

okozhat. Ezért a felhasznaldk bizonyos id6k6zdnként végezhetnek dnkalibralast.
10



10.

9.1 A gép bekapcsolasat kdvetéen, az initializalas befejez6dott (7-1 abra), helyezzen fel egy
kozepes méreti kiegyensulyozott kerekete, amelyre kalibralésulyt lehet rakni, kdvesse a 7.2
lépést a kerék adatainak felviteléhez;
9.2 Nyomja meg a [FINE] + [SET] gombokat (9-1 abra), forgassa meg kézzel a kereket,
amikor a kijelz6 kikapcsol , vegye el a kezét és hagyja forogni a kereket. Amikor a kijelzé
‘REDUCE” jelzést mutat, akkor a forgasi sebesség tul nagy. Amikor a forgasi sebesség
eléri a normal moédot, a kijelzé “RUN ---" jelzést mutat.

Ha a kijelzdn a “STOP” jelzés lathato, a kerék megall, a kijelz6 a 8-2 abran lathaté
jelzést mutatja. Nyomja meg a [SET] gombot a kilépéshez ;

9.3 Az alabbi abran lathaté médon (9-2), helyezzen 100 gram kalibralo sulyt a keréktarcsa
peremének kilsejére, kézzel forgassa a kereket, amikor a kijelz6 kikapcsol, vegye el a kezét
a kovetkez6 lépéshez, nyomja meg a [SET] gombot a kilépéshez;

100

9-2 abra
9.4 Az alabbi abra (9-3), a kerék megall, a mérés befejezddott. Szerelje le a kereket, a gép
hasznalatra kész.

9-3 abra

MEGJEGYZES: Onkalibralas alatt, a keréktarcsa bevitt méreteinek és a 100 gramm
kalibralé sulynak pontosnak kell lennie, maskiilonben az dnkalibralasi érték hibas
lesz, amely mérési pontatlansagot okoz.

Gramm-uncia atvaltas

Ez a funkcio az ellensuly-suly atvaltasara alkalmas (gramm-uncia)

10.1 Nyomja meg a [a-] vagy [a+] gombot, 7-1 dbra;

10.2 Nyomja meg a [FINE] gombot és tartsa nyomva, majd a [a+] és [a-] gombokat, a
sulyértéket atszamitja a gép unciara.

10.3 Nyomja meg ujra a [FINE]+ [a+]+[a-] gombokat, a sulyértéket grammra szamolja
10.4 Ismételje meg a 10.3 Iépést a Gram és unciara torténd atvaltasra.

11. Egyéb beallitasok

11.1 Minimum érték beallitas
Valassza a minimum kijelzett értéket, ha a keréktarcsa kiegyensulyozatlansagi

ertéke kevesebb mint a beallitottt érték, a kijelzett érték 0 lesz. Nyomja meg a FINE gombot, a
tényleges kiegyensulyozatlansagi érték kijelzéséhez.

Nyomja meg a [FINE] + [MODE] gombokat, 11-1 abran lathaté modon: ha a

kiegyensulyozatlansagi érték kevesebb mint 5 gramm, a kijelzett érték 0, nyomja meg a [b-]
vagy [b+] gombokat a legkisebb érték beallitasahoz : 5,10 vagy 15. Nyomja meg a [a+] gombot a
mentéshez és a folytatashoz.
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11-1 abra
11.2 Nyomoégomb hangjelzésének beallitasa
Ezzel a funkcioval ki-vagy bekapcsolhatdé a gombok hangjelzése. A funkcio

bekapcsolasaval a gomb minden egyes lenyomasaval a rendszer egy “di” hangot ad ki.
Amennyiben ez a funkcio ki van kapcsolva, a gombok lenyomasat nem kiséri hangjelzés.

Kdvesse a 10.1 fejezet utasitasait,nyomja meg az [a+] gombot a bevitelhez, lasd 11-2 dbra, a
jobb oldali kijelz6 ON allasban van, ami a funkcié bekapcsolasat jelzi. Ha a kijelz6n OFF jelzés van,
akkor a funkcio ki van kapcsolva. Nyomja meg a [b-] or [b+] gombok egyikét az “ON” és “OFF”
modok kozotti valtashoz. Nyomja meg az [a+] gombot a mentéshez és a folytatashoz.

11.3 Képernyo kijelzé fényerejének beallitasa
A képerny6 kijelzdjének fényerejét allitani lehet a munkaterilet adottsagait illetve a
felhasznaloi igényeket figyelembe véve.
Kbvesse a 10.2 fejezet utasitasait majd nyomja meg az [a+] gombot a bevitelhez, ahogy az
a 11-3 abran lathatd, a job oldali kijelz6 mutatja a képerny6é fényességét. 8 fokozat kdzll
valaszthat. Az 1-es fokozat jelenti a leghalvanyabb beallitast. A 8-as fokozat a legnagyobb
fényerdsséget jelenti. Az alapértelmezett beadllitas a 4-es fokozat. Nyomja meg a [b-] vagy [b+]
gombok egyikét a fokozatok kdzotti valtashoz. Nyomja meg az [a+] gombot a mentéshez és a

_LH [ Y

11-3 abra

11.4 INCH és MM atvaltas
A legtobb keréktarcsa meéretét INCHben adjak meg. Ha a mértékegység MM, akkor at kell allitani
MM-re. Amennyiben az érték tizedestort, az egység INCH. Amennyiben az érték nem
decimalis , a mértékegység MM. A beadllitott érték a gép kikapcsolasaval elvész. Az

alapbeallitas INCH. Kovesse a[ 10 fejez tef, hyomja gaeg a [a+] gombot (11-4 abra), a jobb
oldali kijelz6 ON-t mutat, ami a tj meértéke
mértékegység MM. Nyomja m [B+] gom

a, CH,hg OFF-ot jelez ki, akkor a
wietit, 'aZ “ON” és “OFF” mdédok kozotti
valtashoz. Nyomja meg a [a+] gombot a beallltas mentéséhez és a kilépéshez.

11-4 abra

12. Onellendrzé funkcioé

Ezzel a funkcidéva lellendrizheti, hogy a bevitt jelek megfelel6ek és a hibaelemzést segitik.
12.1 LED és visszajelz6 gombok ellenérzése

Nyomja meg a [SET] + [MODE] gombokat, a visszajelz§ lampak és LEDek
vilagitanak. Ezzel a funkcioval ellenérizheti a LEDek és visszajelz6 fények allapotat.
Ellen6rzés befejezésekor a kijelz6 a kovetkez6t mutatja 11-1 abra. Valassza a
helyzetértékeld ellenbrzése opciot. Nyomja meg a [SET] gombot a kilépéshez.
12.2 Helyzetérzékeld jelének ellenérzése



Ez a funkcio a helyzetérzékeld, a tengely, a vezérlbpanel aramkorének az ellenbrzését
és hibakiolvasasat jelenti.
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Ahogy az a 2-1 abran lathato, lassan forgassa a tengelyt, a job oldali kijelzdn lathato
értékek ennek megfeleléen valtoznak. Forgassa az 6ramutaté jarasaval megegyezbéen, a
Kijelzett érték nd, forgassa az éramutatd jarasaval ellentétesen, az érték csdkken. Alap
esetben az érték 0-63 kozott valtozik. Nyomja meg a [a+] gombot a funckio
bekapcsolasahoz. Nyomja meg a [SET] gombot a kilépéshez.

POS,

12-1 4bra
12.3 Nyomasérzékeld jel ellenbrzése
Ez a funkcié a nyomasérzékel6, a vezérlépanel aramkdérének és a vezérlépanel
ellendrzésére és hibajanak kiszlrésére szolgal. Kovesse figyelemmel a 12.2 —es pontot és
nyomja meg a [a+] gombot (12-2 abra). Nyomja meg enyhén a tengelyt, normal esetben a

kijelz6n lathato értékek valtozg r\gn'r meT a [a+§gy3 J ] gombot a kilépéshez.

12-2 abra

,,,,,,,

13. Hibakeresés
13.1 A kereket kézzel a megadott sebességgel forgatva, a LEDek nem alszanak ki és a
kiegyensulyozasi folyamat tovabb folytatodik. Ellendrizze a vezérlpanelt, a helyzetérzékelot
és a vezetékeket.
13.2 A gép bekapcsolasa utan, nem jelez ki semmit a gép. Ellenérizze a bekapcsolast jelz6
visszajelz6 lampat. Amennyiben az nem mikodik, az aramellatas hibaba utkozott.
Maskulonben ellendrizze a tapegységet, a vezérlépanelt, valamint a vezetékeket.
13.3 A pontatlansagot alap esetben nem a gép hibaja okozza. Ezt okozhatja a rossz
kerékfelhelyezés, a rossz 100 grammos kalibral6 suly, valamint a rossz centirsuly
megvalasztasa. Az eredeti kalibrald sulyt j6 allapotban kell megdrizni, kizardlag az
onkalibralashoz hasznalhato.
13.4 Valtozo értékek és az adatok rossz megismételhetésége nem a gép hibaja. Ezt
okozhatja a rossz kerékfelhelyezés vagy a gép instabilitasa, ami a rossz telepitésbél
adodik. A gépet csavarokkal, biztonsagosan kell a fellletre rogziteni.

Figyelem: ellenérizze a helyes centirozasi médot:

Pontos kerékadatokat vigyen fel(a. b. d értékek), kovesse
figyelemmel az utasitasokat és végezzen onkalibralast, végezzen
kiegyensulyozast, helyezzen 100 grammos kalibralésulyt a
keréktarcsa kilsé peremére (amikor a kiils6 perem visszajelz6
lampak égnek, ez a top zenith helyzet), folytassa a
kerékkiegyensulyozast, a kiils6 perem kiegyensulyozasi értékének
els6 alkalommal, 100%*2-nak kell lennie, forgassa lassan kézzel a
kereket, amikor a kiulsé peremet jelz6 visszajelz6k mind égnek
ellendrizze, hogy a kalibralésuly 6 6ra allasban van-e, amennyiben az
érték nem 100 gramm vagy a kalibralé suly nem 6 6ra allasban van,
hiba Iépett fel, amennyiben az érték 100 gramm, végezze el ugyanezt
a felni bels6 peremén, ellenérizze, hogy az érték itt is 100 gramm-e és
6 ora allasban van-e.
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14. Karbantartas
14.1 Napi karbantartas nem szakembereknek
Karbantartas el6tt csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrol.
13.1.1 Ellendrizze, hogy a kabelcsatlakozasok megfelel6en érintkeznek-e.
13.1.2 Ellendrizze, hogy a tengely csavarja meg van-e lazulva.
13.1.2.1 A gyorsrogzité anya nem fogja a kereket- huzzon a tengelyen.
13.1.2.2 Hasznaljon imbuszkolcsot a meghajtétengely csavarjanak meghuzasahoz
14.2 Szakembert igényl6 karbantartasok
A Szakembert igényl6 karbantartdsok csak szakképesitéssel és megfeleld
szaktudassal rendelkezb személyzet végezheti.
14.2.1 Amennyiben a kiegyensulyozando kerék centirértékei irrealisak és ez az
Onkalibralas utan sem javul, az azt jelenti, hogy a gép beallitasai elallitédtak, szakember
beavatkozasat igényli.
14.2.2 A nyomaskapcsolo cseréje, vagy beallitasa a kovetkez6 mddszerek egyikekent
torténhet és csak szakember végezheti el:

Kovesse a kovetkez6 lépéseket:

1.Lazitsa meg a 1,2,3,4,5 szamu anyat

2. Szerelje le az érzékelbt és az anyat.

3. Cserélje ki a 6, 7 érzékel6 részeket.

4. Szerelje vissza az érzékel6t és az anyat a 14-1-es abra alapjan (Ugyeljen az
érzékel6 megfelel6 helyzetére.)

5. Hatarozottan huzza meg az 1-es szamu anyat

6. Huzza meg a 2-es szamu anyat, majd huzza meg a 3-as szamu anyat is.
7. HUzza meg a 4-es szamu anyat, majd az 5-0s szamut.

14.2.3 A nyaklapok cseréjét csak szakember végezheti!
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15. Hibakéd lista
Ha a gép kijelz6je hibajelzést jelez ki, akkor a kdvetkezbket tegye:

Kod Jelentése Oka Hiba elharitasa
A tengely nem forog 1. vezérlbegység hibaja 1.vezeérlbegyseég csere
Err 1 | illetve nem ad forgésjelet | 2.a vezetékek nem 2.ellenérizze a
erintkeznek csatlakozasokat
Kicsi a forgasi sebesség | 1. helyzetérzékeld hibaja 1. ellenérizze a
2. a kerék nincs jol rogzitve helyzetérzékelot
Err2 3. vezérlbegység hibaja 2. rogzitse helyesen a kereket
3. cserélje ki a
vezérlbegységet
Téves szamitas Tul nagy Ismételje meg az
Err3 kiegyensulyozatlansag Onkalibralast vagy cserélje
ki a vezérl6panelt
A tengely helytelen 1. position sensor fault 1. ellenérizze a helyzet-
Err4 | forgasiiranya 2. computer board fault érzékel6t
2. cserélje ki a vezérlépanelt
Az érzékelb jelatviteli 1. tApegység hibaja 1. cserélje ki a
Err 6 | aramkore hibas 2. vezérlbegység hibaja tapegységet
2. cserélje ki a vezérlépanelt
Bevitt adatok elvesztése | 1. Hibas onkalibralas 1. Ismételje meg az
Err 7 2. vezérléegység hibaja Onkalibralast
2. cserélje kia
vezérlépanelt
Onkalibralasi memoéria hiba |1, a masodik kalibralasi ciklus 1. ismételje meg az énkalibralast
folyaman nem helyeztek 100g-0s suly hozzaadasaval
centirozo sulyt a kerékre o Lo i
. o LeL s 2. ellenérizze a vezérldegységet
Err8 2. tapegység hibaja 3 o ki 16 oot
. cserélje ki a vezérléegysége

3. vezérlbegyseg hibaja

4. a detektor kabele hibas/szakadt

4 .cserélje ki a nyomaskapcsolot
5.ellendrizze a kabeleket
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16. Robbantott abra




17. Alkatrészlista

No. Kaod Leiras db No. Kaéd Leiras db
1 S-052-000012-0 Dugvilla 1 18 | P-100-170000-A Mianyag szilent 1
2 Csatlakozo 1 19 | P-100-210000-0 Rugo 1
3| P-110-190000-0 Burkolat szerszamtartoval | 1 20| Y-004-000070-0 Skalazott mérérad 1
4 | S-115-001100-0 Vezérl6panel fedél 1 21| P-100-900000-0 Kerékpant tavolsagmérs| 1
5| PX-110-110000-0 Lemez takaréburkolat 1 22 | B-061-004030-0 Csapszeg 1
6 | PZ-000-010110-0 | Alaplap 1 23 | B-004-100001-2 Anya 5
7 | S-036-404500-0 Mianyag burkolat 1 24 | B-048-102330-1 Alatét 4
8 | PX-100-110000-0 | Lemez 1 25 | B-040-124030-1 Alatét 1
9 | PX-110-010200-0 | Tartdlemez 1 26 | B-040-102020-1 Alatét 6
10 | PX-110-010000-0 | Vaz 1 27 | PX-110-220000-0 | Tamaszték 1
28 | B-014-100251-0 Csavar 2

12 | B-024-050101-1 Csavar 1 29 | S-100-000110-0 Tengely 1
13 | P-100-160200-0 Fej 1 30 | PZ-000-040110-0 Position Pick-up Board 1
14 | P-822-160100-0 Fogantyu 1 31| PZ-000-020110-0 Power Board 1
15| B-010-060161-0 Csavar 1 100-312 | P-100-080000-0 Csavar 1
16 | P-100-170000-0 Mianyag szilent 1 100-315 | S-131-000010-0 ErzékelSegység 2
17 | P-100-520000-0 Rug6 1 100-317 | P-100-070000-0 Csavar 1
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