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1.Bevezetés

A kiegyensulyozatlan kerék vezetés kdzben ugralhat, a kormany pedig remeghet, ami megneheziti a
jarmi iranyitasat. Ez novelheti a kormanyrendszer csatlakoz6elemeinek hézagat, karosithatja a
lengéscsillapitét és a kormanyalkatrészeket, valamint ndvelheti a kézlekedési balesetek
valoszinlségeét. A megfelel6en kiegyensulyozott kerék mindezeket a problémakat kikiszobali.

Ez a berendezés az uj LS| (nagy integraltsagu aramkor) technoldgiat alkalmazza a hardverrendszer
felépitéséhez, amely gyors adatfeldolgozast és szamitasokat tesz lehetévé. A 15"-o0s LCD kijelzével és
sajat fejlesztési szoftverrel felszerelve az eszkdz intelligens mdédon jeleniti meg az adatokat. A gyarto
rendelkezik a szellemi tulajdonjoggal az eszkoz szoftverére és hardverére.

A berendezés normal és biztonsagos mikodése érdekében a hasznalat el6tt gondosan olvassa el a
kézikdnyvet. Az eszkOz szétszerelését vagy alkatrészeinek cseréjét kertlni kell. Amennyiben javitasra
van szukség, a felhasznalo Iépjen kapcsolatba a miszaki szervizzel. A kiegyensulyozas el6tt
gy6z6djon meg rola, hogy a kerék szorosan rogzitve van a kariman. Az Uzemeltetének testhezalld
munkaruhazatot kell viselnie a beakadas elkerllése érdekében. A gépet kizardlag a kezel6 indithatja
el, illetéktelen személyek nem hasznalhatjak.

A berendezés nem hasznalhato a kézikonyvben meghatarozott funkcids tartomanyon kival.

2. Miiszaki adatok és jellemzoék
2.1 Miszaki adatok

Maximalis keréksuly: 65 kg
Motor teljesitmény: 200 W
® Tapellatas: 220V / 50Hz

® Kiegyensulyozasi pontossag: +1 g
® Forgasi sebesség: 200 ford./perc

® Pozicionalasi pontossag: 1,5°

°

Mérési ciklusido: 8 s

® Felniatmérd: 10"~24" (256 mm ~ 610 mm)



Felniszélesség: 1,5"~20" (40 mm ~ 510 mm)
® Zajszint: <70dB

® Nett6 tomeg: 105 kg
®  Méretek: 960 mm x 760 mm x 1160 mm

Jellemzok

« Nagy felbontasu LCD kijelz6, 3D animacios interfész.

o Intelligens LCD kijelzd, amely dinamikusan megjeleniti az Uzeneteket, vizualizalva minden
kiegyensulyozasi modot.

o Kulénb6zb kiegyensulyozasi médok, beleértve a sulyok ragasztasat, rogzitését vagy rejtett

ragasztasat.

Automatikus felniadat-bevitel méréskala segitségével.

Intelligens onkalibralas és méréskala dncimkézé funkcio.

Ondiagnosztikai és védelmi funkciok.

Kllénb6z6 acélszerkezetl és duraluminium felnitipusokhoz alkalmazhaté.

2.3 Munkakornyezet

o Uzemi hémérséklet: 5 ~ 50°C
o Tengerszint feletti magassag: <4000 m
o Paratartalom: <85%

3.A dinamikus kiegyensulyozoé felépitése

A dinamikus kiegyensulyozo két f6 0sszetevébdl all: a mechanikai részbdl és az elektromos
rendszerbdl.

3.1 Mechanikai rész

A mechanikai rész a kovetkezdkbél all: tartd, lengbkar és fétengely. Ezek egyuttesen a keretre vannak
rogzitve.

3.2 Elektromos rendszer
Az elektromos rendszer a kovetkezdkbdl all:

1. A mikrokomputer rendszer LSI-kbél épul fel, mint példaul az uj, nagy sebességii MCU CPU
rendszer és a billentylizet.

Automatikus mérési skala.

A tesztelési sebesség és pozicional6 rendszer fogaskerékbdl és optoelektronikus csatolébdl all.
Kétfazisu aszinkron motor tapegyseg és vezeérlé aramkor.

Vizszintes és fuggdleges nyomasérzékeld.

Véddbburkolat.
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Méréska Forgasi és Vizszintes és Kerékvédd
la pozicionalas fuggébleges burkolat
i mérés nyomasérzekeld

Billenty(izet
— Mcu CPU ) LED
A 4 A
Motor ~ . ,
tapellatasi .| Motor Z4 »| Kiegyenslyoz
és vezérl o fétengelye

Kép 3-1
4. A dinamikus kiegyensulyozé telepitése
4.1 Kicsomagolas és ellenérzés

Nyissa ki a csomagot, és ellenbrizze, hogy nincs-e sérult alkatrész. Ha barmilyen probléma merdal fel,
ne hasznalja a berendezést, hanem Iépjen kapcsolatba a beszallitéval.

A berendezéshez tartozo alapértelmezett tartozékok a kdvetkezok:

Hajtétengely csavartiuske — 1 db
Kiegyensulyozé fogé — 1 db
Imbuszkulcs — 1 db
Méroétoldmérce — 1 db
Roégzitéanya — 1 db

Adapter (kup alaku) — 4 db
Ellensuly (100g) — 1 db
Véddburkolat (opcionalis) — 1 db

4.2 A gép telepitése

4.2.1 A kiegyensulyozét szilard cementpadléra vagy hasonlé alapra kell telepiteni. Nem
megfelel6en szilard alapfelllet esetén mérési hibak Iéphetnek fel.

4.2.2 A kiegyensulyozo korul legalabb 50 cm szabad helyet kell biztositani a kényelmes kezelés
érdekében.

4.2.3 A kiegyensulyozé rogzitéséhez az alap rogzitéfurataiba telepitse a dibeleket és rogzitse az
emeldét horgonycsavarokkal.



4.3 Védoburkolat telepitése
A védéburkolat keretének felszerelése a berendezésre (opcionalis):

o lllessze a védéburkolat csdvét a burkolat tartdelemébe (a szekrény hatso részén talalhato).
e ROgzitse M10%x65 csavarokkal.

4.4 A hajtétengely csavartiiskéjének telepitése

o Szerelje fel a hajtétengely csavartiskéjét a fétengelyre M10 x 150 imbuszcsavarral.
o Huzza meg a csavart megfeleléen. (Lasd az 4-1. abrat).

Kép 4-1
(Megjegyzés)

A kerék a fétengelyre helyezhet6 a csavar teljes meghuzasa el6tt. Tartsa kézzel a kereket, hogy
megakadalyozza a fétengely egyuttforgasat a csavarral.

4.5 LCD kijelz6 telepitése

o Szerelje fel az LCD kijelzét a tartéra 4 db M5 hosszu csavarral.

o ROgzitse az LCD tartojat a szekrény fed6lapjara 2 db M5 csavarral.

o Csatlakoztassa az LCD jelvezetékét a szekrény VGA portjahoz, majd huzza meg a
rogzitécsavart.

o Csatlakoztassa a 12V-os tapkimenetet az LCD kijelz6ho6z.

4.6 A kerék telepitése
o Tisztitsa meg a kereket, ne maradjon rajta szennyezddés.
o Tavolitsa el a felhelyezett 6lomsulyokat a kerékrdl.
« Ellenérizze a gumiabroncs légnyomasat, hogy megfelel-e az el8irt értéknek.
o Vizsgalja meg a felni illesztési fellletét és a rogzitéfuratokat, hogy nincsenek-e

deformaldédva vagy rugalmassaguk nem valtozott-e.



Fétengely - kerék Fétengely-- rugoé (gyarilag beépitve)
Kup (csucsa befelé)-- gyorsrogzité Kup (csucsa kifelé)-- kerék
gyorsrogzité

Tipp: Ne csusztassa a kereket a fétengelyen, hogy elkerulje a fétengely kopasat a kerék
felszerelése és leszerelése soran.

5. A képernyé ikonok jelentése

5.1 A felhasznaléi feliilet ikonjainek jelentése

Az interfész oldal az alabbiak szerint néz ki:

()
Kivélasztés . Belépés a f6

kalibraciés oldalra

=l
Kivélasztés: Belépés a f6 beallitasi

oldalra

Kivalasztas . Belépés af6
kiegyensulyozasi oldalra.

e
Kivalasztas : Lépjen be a f6

stlyegység beallitasainak oldalara.

Enter Balance Screen

Az alabbi kép a f6 kalibracios oldalt mutatja. Az ikonok balrdl jobbra a kbvetkezbket jelolik: a
gép miiszaki adatainak ellenérzése, 6nkalibralas, vissza, a tavolsagméré skala
kalibralasa, az atméréméré skala kalibralasa és a szélességméré skala kalibralasa.



F6 kiegyensulyozasi oldal
Az alabbi kép a f6 kiegyensulyozasi oldalt mutatja. Az ikonok balrdl jobbra a kdvetkezéket jeldlik:

Sugé,

Ellensuly-ragasztasi méd S1 és S2 kozott,
Optimalizalasi tippek,

Felni mérése és az ALU méd kivalasztasa,
Kiegyensulyozasi funkcio,

Részleges és rejtett kiegyensulyozasi funkcio,
Vissza.

Valaszd i, Ezutan nyomja meg az [OK] gombot a felni f6 mérési oldalanak
megnyitasahoz, az alabbiak szerint:
Felni f6 mérési oldala
Az alabbi oldal a felni részletes adatait mutatja. Az ikonok balrél jobbra a kdvetkezéket jeldlik:
Mértékegység (mml/inch)
Felniatméré kézi bevitele
Felniszélesség kézi bevitele

Tavolsag kézi bevitele
Vissza



e« ALU méd kivalasztasa
e ALU modd alapértelmezett megerésitése
« Gumiabroncs tipusa (motorkerékpar/auto)

I

mm
inch

F6 beallitasi oldal

Az alabbi oldal a f6 beallitasi oldal részleteit mutatja. Az ikonok fellilrdl lefelé a kdvetkezéket jeldlik:

Nyelv aktivalasa

Hang kikapcsolasa

Képernyoévédo funkcio engedélyezése vagy letiltasa

Védéburkolat automatikus forgasanak engedélyezése vagy letiltasa
Tavolsagméro skala és atméréoméro skala automatikus mérése funkciéjanak
engedélyezése vagy letiltasa

o Szélességméro skala funkcidjanak engedélyezése vagy letiltasa

e Vissza



Tomegegység beallitasi oldal

Az alabbi oldal a tdmegegység beallitasi oldal részleteit mutatja. Az ikonok feluilrél lefelé a
kovetkezbket jeldlik:

o Mértékegység (g/oz)

« Kiegyensulyozasi pontossag (19/59)

o A kiegyensulyozatlansag minimalis értéke
o Vissza

« Sugob
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F6 kiegyensulyozasi oldal

A f6 részletek az alabbiak szerint:

2. Az ellensuly pozicidjanak jelzése.
o Amikor a szin pirosroél zdldre valt, az azt jelenti, hogy megtalaltuk a pontos
kiegyensulyozatlansagi’'poziciot.
3. Az ellensuly rogzitésénekimadjat jelzé informacio.
o Csak akkor jelenik meg, ha az ellensulyokat a felni bels6 oldalahoz kell rogziteni.

Tipp:

e Ha a sav zoldre valt, és megjelenik ez az ikon, akkor az ellensulyt vonalzé segitségével kell
rogziteni.
o | Ellenkezd esetben az ellensulyt egyszeriien a 12 6ras pozicioba kell rogziteni.

Megjelenik egy ikon, amely ezt mutatja vagy lézeres
pozicidjeldlés.)
4. ALU mod
Amikor a felhasznaldnak segitségre van sziksége a kiegyensulyozas soran, kattintson a
részletek megtekintéséhez:

5.1 Billentylizet
Billenty(ifunkciok:

« Fel, le, bal, jobb: Navigalas a menuben.
o« OK (Megerdsité gomb): Kivalasztas és megerésités.
« ALU (Kiegyensulyozasi mod valtas):
o A [ALU] gomb megnyomasaval belép a kiegyensulyozasi médba.
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[ Help infomation(lcons from left to right : 1-7)

Icon 1 : Select stick mode for ALU 51,52

Icon 2 : OPT function

Icon 3 : Tyre parameter input and select Alu mode
Icon 4 : Start balancing

Ilcon 5 : Show real unbalance

Icon 6 : Split function

Icon 7 : Go back to previous page

Wi . |
!

1

o Vissza (Return) gomb:
o Kilép az aktualis feladatbdl és visszatér a peremadat-beviteli fellletre.

Fontos megjegyzés:

« A nyomdégombokat csak ujjakkal szabad hasznalni.

« Ne hasznaljon ellensulyfogét vagy mas hegyes targyat a gombok megnyomasara, mert ez
karosithatja a készuléket.

6. ALU Médok és a Gumiabroncsok Specifikus Adatainak Mérése
ALU médok magyarazata

T

I
Valaszd kiegyensulyozas kdzben nyomja meg az [OK] gombot, hogy belépjen
a umlabroncs fo mere3| oIdaIara azalabblak szerint:

......
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MEIEE ALU-NORM mod: a stlyok régzitése a kerék mindkét peremén.
.Ill.l. ALU-3 mdd: a sulyok rogzitése a felni belsd és kiilsé peremére.
m. ALU-S1 mdd: a sulyok rogzitése a felni belsé bal peremére és a belsd kull6khoz kozel.

m ALU-S2 mdd: a sulyok felcsiptetése a felni belsé peremeére és felragasztasa a belsé
killék kdzelébe.

lllll. ALU-4 mod: a sulyok rogzitése a felni belsé peremének szélére csiptetéssel,
és a sulyok felragasztasa a klils6é peremre.

RN ALU-5 mod: a sulyok régzitése a felni belsd vallara ragasztassal, és a stlyok
rogzitése a felni kilils6 peremére csiptetéssel.

llll.l. ALU-6 mod (statikus egyensulyozas): a sulyok felcsiptetése a kiilsé perem bal
oldalara.

1 I ALU-7 méd (statikus egyensulyozas): a sulyok felragasztasa a bels6 perem

széleire.

IM‘U-S mod (statikus egyensulyozas): a sulyok felragasztasa a belsé kullékre.

6.2 Az automatikus ALU maéd kivalasztasa

i
Valaszd El.h.li az automatikus ALU madd be- vagy kikapcsolasa

=1 o) D) ) 9 i R

o

[Auto ALU-detect

Choose to turn on or
turn off ALU auto-detect function

MAutomatikus ALU Uzemmodd: az automatikus ALU lGzemmodd aktivalasahoz

2



nyomja meg az [OK] gombot. Ebben az lGzemmoddban a szamitégép a mérlegek
mozgatasaval automatikusan felismeri a megfelel6 modot. Azok szamara, akik mar
megszoktak az ALU-NORM, ALU-S1 és ALU-SA beallitasokat, ez az opcio jelentésen
megkonnyitheti a munkat. Mindazonaltal, bizonyos gumiabroncsok esetén el6fordulhat,
hogy manualisan kell kivalasztani az ALU maodot.

)
IHE-I Manualis ALU maod valasztas: nyomja meg az [OK] gombot az automatikus ALU
modvalasztas kikapcsolasahoz. Ebben a mddban a felhasznaléonak manualisan kell
kivalasztania az ALU modot, majd elmozditania a mérlegeket a méréshez..

6.3 Gumiabroncs mérés kiillonb6zé ALU médokban

A felhasznalénak a kiegyensulyozas soran meg kell adnia a tavolsagot, a felni
szélességét és a felni atmérdjét. A tavolsagot, a szélességet és az atmérdt a mérlegek
automatikusan mérik. Forgassa el a mérdskalat; huzza a skalafejet a felni bels6, homoru
oldalanak szélére, majd tegye vissza. Két masodperc elteltével a tavolsag és a felni
atmeéréje automatikusan megjelenik a képernyon. ALU-S1 és ALU-S2 Gzemmaodokban a
tavolsag mérése utan mozgassa a szélességmérd skalat, és huzza a vonalzé fejet a felni
kuls6 széléhez. Varjon két masodpercet, amig a szélesség adatai automatikusan
megjelennek a képernyén, ekkor tehetjlk vissza a szélességmérd skalat.

Az ALU-S1 és ALU-S2 kivételével minden szélességadat automatikusan lekérhet6. A

tavolsag mérése utdn mozgassa a szélességmérd skalat; huzza a vonalzd fejet a

kiegyensulyozatlan ellensuly kuls6, elulsé fellletéhez. Varjon két masodpercet, amig a

szélességadatok megjelennek a képernyén, ekkor tehetjik vissza a szélességméré skalat.

e _ A felni mérése nem tartalmazza az ALU-
L 7 = 1L | S1ésALU-S2 médokat.

A felni mérésének modja ALU-S1
modban

A felni mérésének modja ALU-S2
maddban

7. A kerék kiegyensulyozasanak folyamata
ALU-NORM méd miikodési folyamata
1. Adja meg a gumiabroncs adatait, példaul a tavolsagot, szélességet és atméraét.

2. Inditsa el a gépet.
3. Amikor a kerék megall, az eredmény megjelenik a kijelzén.

15



Manualisan forgassa el a kereket, és amikor a belsé ellensuly pozicioja zdldre valt, rogzitse
az ellensulyt a 12 éras iranyban.

* ERBNDEE
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valt, rogzitse az ellensulyt a 12 6ras iranyban.

6.A sulyok rogzitése utan inditsa el a gépet Ujra a visszaméréshez.

ALU-S1 méd miikodési folyamata
1. Mozgassa a mérdskalakat, hogy megkapja a felni adatait.
2. Inditsa el a gépet.

3. Amikor a kerék megall, az eredmény megjelenik a kijelzén. Amikor az ellensuly
pozicidjelzd lampdaja zoldre valt, a felhasznalé a megfelel helyre ragaszthatja az
ellensulyt.



4. Tavolitsa el az ellensuly fedérétegét, majd helyezze a bels6 ragasztos ellensulyt
ragasztofelllettel felfelé a mérérud fejére.

« Forgassa el a kereket, és amikor a belsé ellensuly pozicidjelzé lampaja bekapcsol,

huzza ki a mérdskalat.
« Amikor a belsé ellensuly pozicidjelzd lampaja zoldre valt, rogzitse az ellensulyt.
« A megfeleld pozicié megtalalasakor egy sipolé hangjelzés hallhaté.
o A rogzités utan huzza vissza a mérdskalat, ekkor a rendszer automatikusan

visszatér a kiegyensulyozasi oldalra.

»
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SURFACE WITH GLUE
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5. A kiegyensulyozas soran a felhasznalonak el kell forgatnia a mérérudat a
megfeleld pozicié megtalalasahoz.

« Amikor a megfelel6 ellensuly pozicidjelzé lampaja zoldre valt, rogzitse az
ellensulyt.
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6. Kdovesse ugyanazt a folyamatot:

o Amikor a kiilsé ellensuly pozicidjelzd lampaja zoldre valt, és a kulsd ragasztasi
pozicidjelzd lampak mind vilagitanak,

Forgassa el a mérdéskalat, majd rogzitse az ellensulyt a felnire.

SURFACE WITH GLUE

7.3 ALU-3 — ALU-5 és ALU-S2 méd miikodési folyamata

Kérjiik, tekintse meg az ALU-Norm és ALU-S1 méd miikodési folyamatat, vagy
hivatkozzon a 6.1 fejezetre (ALU médok) a részletesebb informaciokert.

Tipp:
e ALU-S1 és ALU-S2 modok alatt a felhasznalé valaszthat:

o Ellensuly rogzitése mérdskala segitségével, vagy
o Ellensuly rogzitése a 12 6ras iranyban torténé csiptetéssel az alabbiak szerint.

O AT

o
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Stick Setting

Set to use slider

or manualy stick weight at 12'o,
For 51,52 only.

|

i

7.4 ALU-S1 és ALU-S2 lézeres rogzités

o« ALU-S1 és ALU-S2 médokban beallithatd, hogy a felhasznalé:
o Csuszkat hasznaljon a rogzitéshez,
o Manualisan rogzitse az ellensulyt a 12 6ras iranyban, vagy
o Lézeres pozicionalast alkalmazzon (ha elérhetd).
A pontos beallitas érdekében valassza ki a pirossal jelolt ikont a képen lathaté médon.
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Orzw
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i Stick Setting

Set to use slider

or manualy stick weight at 12'o,
or Laser Position(if have)

For 51,52 only.

A, g

(

Lézeres rogzités és dinamikus kiegyensulyozas (ALU6-ALU8) miikodési folyamata

Lézeres rogzités (ALU-S1 és ALU-S2 médokban)

Lézeres méd kivalasztasa utan a Iézerpont automatikusan megmutatja azt a helyet, ahova az

ellensulyt rogziteni kell, amikor az ellensuly pozicidjelzé lampaja zoldre valt.
ALU-S1 moédban a felni mindkét oldalan lézeres poziciojelolés alapjan kell rogziteni az

ellensulyt.

e ALU-S2 médban:
A felni kuls6 oldalan az ellensulyt manualisan kell rogziteni a 12 6ras iranyban.

@)
A belsé oldalon a lézer pozicionalja az ellensulyt a pontos helyre.

o

7.5 Dinamikus kiegyensulyozas (ALU6-ALU8) miikodési folyamata

1. Valassza ki a dinamikus kiegyensulyozasi médot, majd nyomja meg az [OK] gombot,
hogy atvaltson a megfelel6 kiegyensulyozasi modba.

2. Mérje meg a felni kapcsolodo adatait a mérdskalak segitségeével.
3. Inditsa el a gépet.
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4. Amikor a kerék megall, az eredmény megjelenik a kijelzdn.

L "~

€)

5. Kézzel forgassa el a felnit. Amikor a kilsé ellensuly poziciojelzé lampak zoldre valtanak,
ha ALU-modban van, akkor csiptesse fel az ellensulyokat a felni belsé oldalanak 12 6ras
irAanyaba. Ha ALU-mddban van, akkor ragassza fel az ellensulyokat a felni belsé oldalanak

kozepének 12 6ras iranyaba.

Tipp: A végso teszteredmények 5 g vagy 0,25 uncia tobbszorosei.
L+

az aktudlis kiegyensulyozatlansagi eredmények ellenérzéséhez

7.6 Ellensuly Rejtett Ragasztas Méd

Az Ellensuly Rejtett Ragasztas funkcio két részre osztja a
kiegyensulyozatlansag helyzetét, és ezeket a két uj helyzetet a killé
mogé rejti. Ez a funkcido megdrzi a felni esztétikus megjelenését..

Ez a funkcio kizardlag az ALU-S1 és ALU-S2 tzemmodokban all rendelkezésre. Az
alabbi, az ALU-S1 Gzemmaddra vonatkozé instrukcidk csupan tajékoztatoéul szolgalnak.
ALU-S1 izemmddban, amennyiben a végsé kiegyensulyozatlansagi pozicid két kullé
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kozott helyezkedik el, a felhasznaldk az alabbi Iépéseket kdvetve hasznalhatjak a rejtett
ragasztas funkciot::

1. Nyomd B atvaltas a megfeleld modba
El6szor helyezzen egy tetszdleges kullét 12 éras iranyba, majd adja meg
@ (3 (=)l

a killlgk

o

I|“'lli|||||||||||||||HI"”I ©Q

Hide Unbalance

Make any spoke at 12 clock position,
choose number of spokes,

szamat, és nyomja meg az [OK] gombot. i peessiol
A fenti Iépéseket kovetve a két kiegyensulyozatlan ellensuly jelz6je megjelenik a képernydn.

b

- 20g

F IIIIII“''llinlnulnlullil“'IIIIIi

%

A belsé ellensuly felragasztasakor kérjuk, kdvesse az ALU-S1 ellensuly ragasztasi
eljarast. Forgassa el kézzel a felnit, hogy a két ellensuly pozicidjelzé lampa zdldre valtson,
majd ragassza fel az ellensulyokat a felnire a mérdskalak segitsegével.

Az 5 grammos
ellensuly
felragasztasahoz
kérjuk,
tanulmanyozza at
ezt a képet..
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A 20 grammos
ellensuly
felragasztasahoz
keérjlk,
tanulmanyozza at
ezt a képet.

P

7.7 Ha a kerék statikus kiegyensulyozatlansaga tul nagy (50 g felett), a felhasznalé valaszthatja
az OPT funkciét. Ezaltal a gumiabroncs a felni statikus kiegyensulyozatlansaganak helyzetéhez
igazithaté, ami csokkenti a hozzaadott kiegyensulyoz6 tomeg nagysagat.

OPT mode

\ 4







OPT mikdodési folyamat: 1. Iépés:

Valaszd atvaltas OPT mddba

2. lépés: Adja meg a felni adatait megfelel6en, majd nyomja meg az [OK] gombot a gép
futtatasahoz.

3. lépés:

Forgassa a kerék szelepét a 12 6ras pozicidba, rogzitse a
kereket, majd nyomja meg az [OK] gombot a megerésitéshez.

Vegye le a kereket,
helyezze a gumiabroncs-
levalaszté egységre, és
forgassa el a gumiabroncs
és a felni egymashoz
viszonyitott helyzetét 180
fokkal.

5.1épés: ROgzitse a felnit a kerékkiegyensulyozo gépre, majd nyomja meg az
OK gombot a gép futtatasahoz.
6.1épés:

Forgassa a kerék szelepét 12 oras pozicidba, tartsa a kerék helyzetét,
és erbsitse meg azt az OK gomb megnyomasaval. A képernyén
megjelenik a felni statikus kiegyensulyozatlansaganak tdmege, a
gumiabroncs statikus kiegyensulyozatlansaganak tdémege, a kerék
aktualis statikus kiegyensulyozatlansaganak tdmege, valamint az a
kevert statikus kiegyensulyozatlansagi tdomeg, amelyet a kerék elérhet.
A felhasznalé elddntheti, hogy folytatja-e a kerék kiegyensulyozasat
vagy sem.

Forgassa el kezzel a kereket
ugy, hogy az egyensulyozé tdmeg
helyzetjelz6je a legfels6 pontra
kerlljon és pirosra valtson. Tartsa
meg a kerék helyzetét, jeldlje meg
a gumiabroncs 12 6ras pozicidjat,
majd vegye le a kereket, helyezze
a gumiabroncs-szétvalaszto
geépre, és forditsa a feluletét a felni
szelepéhez.
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8.1épés: Helyezze vissza a kereket a kerékkiegyensulyoz6 berendezésre, nyomja meg
az [OK] gombot a gép elinditasahoz, és a képernyén megjelennek a kdvetkezd adatok: a
kerék aktualis statikus kiegyensulyozatlansaganak tomege és az idealis kevert statikus
kiegyensulyozatlansagi tomeg, amely a keréknél elérhetd. A szoftver jelzi, hogy a kerék
kiegyensulyozasa sikeres volt-e.

8. Automatikus kalibralas

W=

~N o

8.1 Belépés az onkalibracids feluletre
@
Valassza ki ezt az ikont @ A valasztofellleten nyomja meg az [OK] gombot, és megjelenik

egy szévegdoboz. irja be a "bal" és "jobb" jelszavakat, és Iépjen be az énkalibracios féfelliletre.

EE(EEEE ™

(cALIBRATICN

Go to Calibration main page

8.2 A gép onkalibralasa
Vilassza ki ezt az ikont, és nyomja meg az [OK] gombot a programba vald belépéshez.
Szereljen fel egy megfelelden kiegyensulyozott kereket 14"-17" méretben.
Adja meg a kerék atmérdit az ALU-NORM mad utasitasai szerint.
Nyomja meg az [OK] gombot a kiegyensulyozo inditasahoz.
Fékezés utan forgassa el kézzel a kereket. Amikor a jelzd zdldre valt, rogzitsen egy 100 g-os ellensulyt a

crcr

. Nyomja meg az [OK] gombot a kiegyensulyozé inditasdhoz.

A fékezés utan tavolitsa el az ellensulyt, és forgassa el kézzel a kereket. Amikor a jelz6 zoldre valt,
Nyomja meg az [OK] gombot a kiegyensulyozo inditasahoz, €s a képernyén megjelenik a
"kiegyensulyozas sikeres" iizenet. Amikor a motor teljesen ledllt, nyomja meg az [OK] gombot a

megerdsitéshez €és az eredmény mentéséhez.
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8.3 Felni tavolsagskala kalibralasa
&
1. Lépjen be a f6fellletre, és nyomja meg m‘"ﬂ”ﬂ . nyomja meg az [OK] gombot a
"tavolsagméré skala kalibralasa" menube valé belépéshez.
2. Helyezze vissza a mér6skalat, és nyomja meg az [OK] gombot a megerésitéshez.
3. A megjelené utasitasnak megfeleléen mozgassa a méréskalat "0 cm"-re, majd
nyomja meg az [OK] gombot a megerdsitéshez.
4. A megjelend utasitasnak megfeleléen mozgassa a mérdskalat "15 cm"-re, majd
nyomja meg az [OK] gombot a megerdsitéshez.

8.4 Atméroskala kalibralasa _
&l

1. Lépjen be az onkalibracios féfellletre, és nyomja meg ezt az ikont L” , majd
nyomja meg az [OK] gombot az "atmerémero skala kalibralasa” kivalasztasahoz.

Fe

2. Szereljen fel egy 14"-18" méretl kereket, majd nyomja meg m 1 majd adja meg a
kerék atmérdjét, huzza ki a méréskalat, és helyezze a fejét a felni belsd szélére.
Nyomja meg az [OK] gombot a megerésitéshez.

3. Huzza ki a méréskalat, és emelje a fejét a kiegyensulyozé fétengelyéhez, majd
nyomja meg az [OK] gombot a megerdsitéshez.

4. Nyomja meg az [OK] gombot a visszatéréshez.
8.5 Szélességméro skala kalibralasa

1. Lépjen be az onkalibracios féfellletre, €s nyomja meg ezt az ikont B”ﬂ , majd
nyomja meg az [OK] gombot a "szélességméré skala kalibralasa" kivalasztasahoz.
Helyezze a szélességmérd skalat a fétengely peremére, és nyomja meg az [OK] gombot a
megerésitéshez.

Helyezze vissza a szélességmér6 skalat az utasitasnak megfeleléen, és nyomja meg az [OK] gombot a
megerfésitéshez.

. Nyomja meg az [OK] gombot a visszatéréshez.

8.6 Lézer méd parameéter beallitasok (opcionalis)

Megjegyzés: A paraméterbeallitas csak Uj |ézer egység cseréjekor szukséges.

. El6szor valassza ki a lézer médot az ALU-S1 alatt a kiegyensulyozasi oldalon.
. Lépjen be a kalibracios oldalra, valassza ki a |ézer paraméter beallitas ikonjat, €s nyomja meg

az [OK] gombot a programba valo belépéshez.
A képernydn megjelend utasitasoknak megfeleléen erdsitse meg, hogy a Iézer pozicié funkciod
be van-e kapcsolva, majd nyomja meg az [OK] gombot a kdvetkezb 1épéshez.

. A képernydn megjelend utasitasoknak megfeleléen nyomja meg a Fel/Le gombot az X

paraméter beirasahoz, majd nyomja meg az [OK] gombot a megerésitéshez.

A képernyén megjelend utasitasoknak megfeleléen nyomja meg a Fel/Le gombot az Y
paraméter beirasahoz, majd nyomja meg az [OK] gombot a megerésitéshez.

A lézer mdéd paraméter beallitdsa sikeres volt, nyomja meg az [OK] gombot a visszatéréshez.
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8.7 Ellendrizze a gép beallitasait és végezzen Onteszt-et.

()

Lépjen be a rendszerkalibracios fellletre, és nyomja meg I . Nyomja meg az
[OK] gombot a "gép allapotanak ellenbrzése" kivalasztasahoz. Ezek az informaciok
atadhatdk a franchise-partnernek, ha a kiegyensulyozé meghibasodik.

Ez a funkcio hasznalhaté mindenféle jel ellenérzésére és hibaelemzési informaciok
szolgaltatasara. (Lasd a fenti képet.)

8.7.1 Pozicioérzékelo jelellenorzés

Ez a funkcid a pozicidérzékeld, a fotengely €s a fopanel ellendrzésére hasznalhato. Forgassa el lassan a
fotengelyt, és a (3) abra értéke valtozni fog vele. Amikor a fétengelyt az dramutato jardsaval megegyezd
iranyba forgatja, az érték ndvekszik; amikor az dramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba forgatja, az érték
csokken; normal helyzetben az érték 0 és 256 kozott van.

8.7.2 Tavolsagérzékelo jelellenorzés

Ez a funkci6 a tavolsagérzékelo és a fopanel jel feldolgozd dramkorének ellendrzésére hasznalhato.
Mozgassa a mérdskalat, és a (4) abra értéke valtozni fog vele. Minél jobban kihtizza a skalat, annal
nagyobb lesz az érték.

8.7.3 Atméroérzékeld jelellenérzés

Ez a funkci6 az atmérdérzékeld és a fopanel jel feldolgozd aramkorének ellendrzésére hasznalhato.
Forgassa el a mérdskalat, és az (5) abra értéke valtozni fog vele. Amikor az éramutato jarasaval megegyezo
iranyba forgatja, az érték novekszik; ellenkezd esetben az érték csokken.

8.7.4 Szélességérzékelo jelellenorzés (ha van)

Ez a funkci6 a piezoelektromos érzékeld, a fopanel jel feldolgozo aramkorének és a tapegységnek az
ellendrzésére hasznalhato. Ovatosan nyomja meg a fétengelyt, és a (6) dbra mindkét oldalan 1évo értékek
normal koriilmények kozott valtoznak.

8.7.5 Piezoelektromos érzékelo jelellenorzés

Ez a funkci6 a piezoelektromos érzékeld, a fopanel jel feldolgozo aramkorének és a tapegységnek az
ellendrzésére hasznalhato. Ovatosan nyomja meg a fétengelyt, és a (6) dbra mindkét oldalan 1évo értékek
normal koriilmények kozott valtoznak.
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9. Agep beallitasai

= @
Valassza ki ezt az ikont B(J a féfellleten Iépjen be erre a bedllitasi oldalra:

2 Nyelv beallitasa
E Hang be/ki

Kepernyovedo be/ki

=N a funkcidban a fétengely automatikusan forogni kezd, amikor a védéburkolatot
leengedik. Ha ez a funkcié be van kapcsolva, engedje le a védbéburkolatot, €s nyomja
meg az [OK] gombot az inditashoz.

Kapcsolja be/ki az automatikus tavolsag- és atmérémérd skalat. Ha ez a

funkcio ki van kapcsolva, a kiegyensulyozé nem tudja automatikusan mérni a tavolsagot
és az atmérét, és az adatokat manualisan kell megadni.

|

- Kapcsolja be/ki az automatikus szélességmeérd skalat. Ha ez a funkcio ki van
kapcsolva, a kiegyensulyozé nem tudja automatikusan mérni a szélességet, és az
adatokat manualisan kell megadni.

Nyomja meg ezt az ikont az alabbi informaciok megtekintéséhez, segitségert:
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[ Help infomation(lcons from up to down : 1-7)

! lcon 1 : Select language
Icon 2 : enable or disable beeping
| lcon 3 : Enable or disable screensaver
Icon 4 : Enable or disable wheel cover
lcon 5 : Enable or disable distance and diameter slider
Icon 6 : Enable or disable width slider
Icon 7 : Go back to previous page

10. A sulye

Nyomja meg ezt az ikont
alabbiak szerint):

ség beallitasai

a sulyegység beallitasok féoldalara val6 belépéshez (az

[0 ]oz] Allitsa be a mértékegységet "gramm"-ra vagy "uncia"-ra

DUH Allitsa be a kiegyensulyozatlansag pontossagat "1g"-ra vagy "5g"-ra.

L= Allitsa be a képernyén megjelené minimalis kiegyensulyozatlansagi értéket.
Ha ez az érték be van allitva, az ennél kisebb értékek 0-ként jelennek meg a képernydn.
Ha ez az érték 5 g-ra van allitva, akkor az 5 g-nal kisebb értékek 0 g-ként jelennek meg.
Javasoljuk, hogy ezt az értéket 5 g-ra allitsa.

Nyomja meg ezt az ikont
24

az alabbi informaciok megtekintéséhez, segitségért:



= {He\p infomation(lcons from up to down : 1-4)] E

Icon 1 : Set up unit as g or oz
lcon 2 : Set up unbalance resolution
/ Icon 3 : Set up minimum display unbalance
¥ Icon 4 : Go back to previous page

11. Biztonsagi védelem és hibaelharitas

11.1 Biztonsagi védelem

Ha valami varatlan torténik a miikodés soran, kérjiik, nyomja meg az [OK] gombot a forgd
kerék azonnali leallitdsahoz.

Ha a véddburkolat nincs leengedve, nyomja meg az [OK] gombot a forgasi folyamat
leallitasdhoz.

Ha a véddburkolat nyitva van a miitkodés soran, a forgo kerék azonnal leall.

11.2 Hibaelharitas

= A f6tengely nem forog az [OK] megnyomasa utan. Kérjuk, ellenérizze a
motort, a tapegyseéget, a szamitdgépes panelt, a csatlakozo vezetékeket
stb.

= A fétengely forog az [OK] megnyomasa utan. Kérjuk, ellenérizze a
pozicidérzékelbt, a szamitdogepes panelt, a csatlakozo vezetékeket stb.

= A fétengely hosszan forog a kiegyensulyozasi teszt befejezése utan.
Kérjuk, ellenbrizze a fékellenallast, a szamitdgépes panelt, a tapegyseéget,
a csatlakoz6 vezetékeket stb.

= Az automatikus felnimérési funkcié hasznalatakor, ha a képernyén
megjelend adatok nem pontosak, kérjik, kalibralja a méréskalat.

= Ha a monitor nem mikaodik, kérjuk, ellendrizze a tapellatast, a tapegységet,
a szamitégépes panelt, a csatlakozé vezetékeket stb.

= A helytelen kerékszerelés, az ellensuly hibaja vagy a 100 g-os ellensuly
hianya az dnkalibralashoz pontatlansagot okozhat. Kérjuk, érizze meg
megfelel6éen az eredeti 100 g-os ellensulyt az 6nkalibralashoz.

= A helytelen kerékszerelés, a nem szilard vagy sima talaj, illetve a foldelés
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hianya az adatok instabilitasat és a rossz ismételhetéséget okozhatja.
Jobb, ha a gépet a csavarokkal rogziti.

Tippek a pontos méréshez:

Adja meg a kerék megfelel6 adatait, és végezzen onkalibralast az utasitdsoknak
megfeleléen. Nyomja meg az [OK] gombot a mivelet elinditasahoz, és jegyezze fel
az els6 mérést. Rdgzitse a 100 g-os ellensulyt a kerék kuilsé oldalara (a zold jelz6 altal
mutatott felsé pozicidba). Nyomja meg ujra az [OK] gombot. Ekkor a képernyén
megjelend adat és az elsé mérés dsszege 100 + 2 legyen.

Forgassa el kézzel a kereket, amikor a kulsé jelz6 z6ldre valt, és ellendrizze a 100
g-os ellensulyt. Ha az adat nem 100 g, vagy a 100 g-os ellensuly nincs alul, akkor a
kiegyensulyozé nem pontos. Ha az adat 100 g, akkor ugyanigy ellendrizze a kerék
bels6 oldalat is.
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12. Karbantartas

12.1 Nem szakemberek altali napi karbantartas

P

9]

*

Karbantartas eldtt kapcsolja ki a tapfesziiltséget.

Allitsa be a szij feszességét.

Tévolitsa el a véddburkolatot.

Lazitsa meg a motor csavarjait, €s mozgassa a motort, amig a szij megfeleld feszességii
nem lesz. Nyomja meg a szijat 4 mm-rel.

Huzza meg a motor csavarjait, €s helyezze vissza a burkolatot.

Ellendrizze az elektromos rendszert, és gy6z6djon meg arrdl, hogy minden része
megfelelden csatlakozik.

Ellendrizze a fétengely rogzitdcsavarjat, és gy6z6djon meg arrol, hogy szoros.
A rogzitokar nem régzitheti a kereket a fotengelyhez.

Huzza meg a fétengely rogzitOcsavarjat a hatszogkulccsal.






12.2 Szakemberek altali napi karbantartas
A szakemberek altali karbantartast csak a gyar szakemberei végezhetik.

o § Ha a kerék kiegyensulyozatlansagi értéke nyilvanvaléan hibas, és az 6nkalibralas utan sem
javul, ez azt bizonyitja, hogy a gép paraméterei megvaltoztak, ezért a felhasznaldnak
szakemberekhez kell fordulnia segitségért.

o § A nyomasérzékelb cseréjét és beallitasat az alabbiak szerint kell elvégezni, és a miveletet
szakembereknek kell végrehajtaniuk. A lépések a kdvetkezbk:

o (1) Lazitsamegaz 1., 2., 3., 4. és 5. szdmU anyakat.

o (2) Tavolitsa el az érzékelét és a csavart.

o (3) Cserélje ki a 6. és 7. szamu érzékeld elemet.

o (4) Szerelje be az érzékelét és a csavart a 18-1. abra szerint (ligyeljen az érzékeld
iranyara).

o (5) Huzza meg hangsulyosan az 1. szamu anyat.

o (6) Huzza meg a 2. szamu anyat ugy, hogy a fétengely és a szekrény oldala fliggéleges
legyen, majd hangsulyosan huzza meg a 3. szamu anyat.

o (7) Huzza meg a 4. szamu anyat (nem tul hangsulyosan), majd hizza meg az 5. szamu
anyat.

o § Az aramkori lap és az azon 1évl alkatrészek cseréjét szakembereknek kell elvégezniuk.

2

1 (Anya)
2 (Anya)
l 3 (Anya)
4 (Anya)
—T1 1 |54
1 6 (Erzékelo)
7 (Erzékeld)
(Vizszintes

7 tengely)
(Fuggdleges

Horizontal shaft

B

Vertical shaft

Kép 12-1

13. A kiegyensulyozé hibaelharitasa
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Hibakod és hibamod

Okok elemzése

A motor hirtelen fékez

1. A billentylzetet megérintették, ]
mikozben a dinamikus kiegyensulyozas
folyamatban volt.

2. A véddburkolatot kinyitottak, mikdzben a
dinamikus kiegyensulyozas folyamatban volt.

A motor fordulatszama nem
elegendd / Tul alacsony a
fordulatszam

1. A motor megsérult.
2. A motor vezetékei megsérultek.

A kiegyensulyozatlansag értéke
kivll esik a tartomanyon

A kerék kiegyensulyozatlansaga tul nagy és
meghaladja a szamitast.

A motor forditva forog.

1. A tapegység csatlakozé vezetékei hibasak.
2. A motor csatlakoz6 vezetékei hibasak.

A védéburkolat nyitva van.

1. A védbburkolatot kinyitottak.
2. mikdzben a dinamikus kiegyensulyozas
folyamatban van.

A véddéburkolat nincs lefedve.

A véddbburkolatot kinyitottak, miel6tt a dinamikus
kiegyensulyozas elkezd6dott.

Bels6/klls6 érzékeld nem
érzékelhet6 / Erzékelbhiba

1. Az érzékel6 csatlakozo vezetékei
hibasak vagy sérultek.

2. A piezoelektromos érzékeld sérult. A
piezoelektromos érzékel6 nincs csatlakoztatva.

Fotoelektromos  érzékeld

érzékelé nem érzékelhetd

pozicio
érzékelési hiba / Fotoelektromos

1. A fotoelektromos érzékeld nincs csatlakoztatva.
2. A fotoelektromos érzékel6 sérdlt.

Gumiabroncs paraméterek
megadasa

1. A gumiabroncs parameéterei nem lettek
megmerve a kiegyensulyozas elétt.

2. A gumiabroncs tavolsaga, atmeéréje és
szélessége nulla.

Az onkalibralas sikertelen.

1. A kalibralasi eljaras hibas. A 100 g-os
ellensuly nincs rogzitve.

2. Hibas a kalibralas. A 100 g-os
ellensuly nincs felhelyezve.

A tavolsagskala kalibralasa
sikertelen.

1. A kalibralasi eljaras hibas.
2. A potenciométer nincs csatlakoztatva vagy
hibas.

Az atmérdskala kalibralasa
sikertelen.

1. A kalibralasi eljaras hibas.
2. A potenciométer nincs csatlakoztatva vagy
hibas.

A szélességskala kalibralasa
sikertelen.

1. A kalibralasi eljaras hibas.
2. A potenciométer nincs csatlakoztatva vagy
hibas.

Hianyz6 adatbazis

. Az adatbazis elveszett.

A tarolt adatok elvesztek, a
kiegyensulyozot tesztelni kell.

. Tesztelje a kiegyensulyozot.

1
2. A szamitégépes panel séralt.
1
2. A szamitbégépes panel séralt.

27




Az automatikus mérleg helyzete
kivul esik a tartomanyon.

1. Az automatikus mérleg nem a megfelel6
tartomanyban van. / Az automatikus mérleg
helyzete nem megfeleld.

2. Kalibralja a tavolsagskalat, az atmérdskalat és a
szélességskalat.

3. A potenciométer nincs csatlakoztatva vagy
sérult.

Ures képernyd

1. A fékapcsolo sérdlt.

. A kijelz6 és a szamitogeép kdzotti vezeték nincs
megfeleléen csatlakoztatva.

A folyadékkristalyos panel sérdlt.

N

A kijelz6 mikddik, de a motor nem.

3.

4. A tapegység panel sérdlt.

1. A védéburkolat nincs lefedve (A képernyén
figyelmeztetés jelenik meg).

2. A motor és az elektromos relé 3 vezetéke
nincs megfeleléen csatlakoztatva.

3. A szamitdégép nem tudja vezérelnj az
elektromos rélét. Cserélje ki a szamitogépet.

4. Az elektromos relé seérult. Cserélje ki a
tapegység panelt.

5. A motor sérdlt.

A motor fordulatszama tul magas
és nem lehet fékezni.

T. A helyzetérzekeld €s a szamitogepes panel
kozotti Csatlakozg vezetéek nincs megfeleléen
csatlakoztatva. Kérjuk, ellenérizze a“csatlakozo
vezetéket. =~ o

2. A helyzetérzékeld jele rendellenes. Kérjuk,
allitsa be a helyzetérzékel6 magassagat. iA
beallitas utan forgassa el kézzel a kereket, hogy
ellenérizze, érintkezik-e a helyzetérzekeld és a
bordazott tarcsa, es kerulje el a ]
helyzetérzékel6ben 1évd optocsatolo
karosodasat). & o .
3. A helyzetérzékel6ben |évd optocsatolo sérult.
Kérjuk, csereljen ki egy Uj helyzetérzékel6t.

4.

A Kkijelz6 jol mikodik, de a
billentylzet nem. / A kijelz6
rendben van, de a billentyizet nem
muakodik.

A tesztelés soran nem lehet
fékezni, és az informaciok nem
jelennek meg a képernyén. / A
tesztizemben nem lehet fékezni,
és adatok sem jelennek meg a
kijelz6n.

A rendszer leallt. Kérjuk, inditsa ujra.

A kiegyensulyozé Onkalibralasa
sikertelen, és a képernybn errdl
informacio jelenik meg.

1. Nem rogzitette a 100 g-os ellensulyt. / Nem
helyezte fel a 100 g-os ellensulyt.

2. A piezoelektromos érzékeld csatlakozé
vezetéke szakadt vagy nincs megfelel6en
csatlakoztatva. / Az érzékeld sérult.
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A kerék elektromos mérleggel mért
paraméterei nyilvanvaldéan hibasak.

1. Kérjuk, = ellenbrizze, = hogy a  mérle
potenciométer és a ,szamltogePes panel kozotli
csatlakozo vezeték megtelelden van-e
csatlakoztatva.

2.A potenciométer elromlott, kérjuk, cseréljen ki egy|
ujat. Kérjuk, végezze el ujra az elektromos mérleg
hitelesitéseét.

A tesztelés rendben zajlik, de a
kiegyensulyozatlansag értéke
nyilvanval6an hibas.

T. HIbas  Kerékparaméfer bevitel.  Kerjuk,
ellenérizze ujra. /| A kerék paraméterek hibasan
lettek megadva. Kérjuk, ellendrizze ujra. (Wron
input of wheel parameter. Please check it again.
2. Keérjuk, hasznaljon egy jol kiegyensulyozott 14"-
15"-08 = gumiabroncsot” a kiegyensulyozo
teszteléséhez. Ha a hiba tobb vagy kevesebb,
mint a ellensuly 10%-a, kérjuk, végezze el az
onkalipralast. (Please use a’well-balanced tyre
size of which is 14"-15" to test the balancer. If error
is more or less than 10% of the counterweight,
please do the self-calibration.)

Ismételt forgatdskor a mérési
eredmény valtozoé és tobb mint 5 g.

1. Idegen anyag a gumiabroncsban vagy
alacsony a gumiabroncsnyomas.

2. Az adapter vagy a kerék nincs meghuzva.

3. Atalaj nem egyenletes, és a
kiegyensulyozo f6 része imbolyog a tesztelés
soran. Kérjuk, rogzitse az alapcsavart. Szukség
esetén végezzen dnkalibralast 14"-15"-0s
gumiabroncs méret hasznalataval.

A mérési eredmény 0-0-ként jelenik
meg.

1. A ké,pern%/,()'n megjelenitett legkisebb
mennyiség tul sok. Kérjuk, allitsa 5 g-ra.

2. A piezoelektromos érzékel6 csatlakozo
vezetéke szakadt vagy nincs megfeleléen
csatlakoztatva.

20.1 Tapegység elrendezési rajza /| Tapegység

kapcsolasi rajza

20.2 220 V csatlakozas

Resistor

@] .

110V~230V
~

Power switch

COMPUTER
BOARD

Black

Power board
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20.3 380 V csatlakozas

L1 L2 L3 PE

:::::@m
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Robbantott abrak

900-22
100-7
100-9

31




100-101
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120-209

800-209

120-206 -

120-211

20] —— / B
<
120-213
120-205
120-212
800-214 |
120-214
800-308 800-309
100-310

304

[t @, Y |
303 l(

\\\44””’ 2
302 o

A1)
{0 (77
100-301 / ((
800-318
100-317
316 800-311
100-315
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(Optional)

412 413 414

410

111—%
© @/ 117
§/

120213

W4

[

6
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Spare parts list

No. Code Description Qt No. Code Description Qt

1 | PX-G55-010000-0 | Body 1 100-106 | PX-800-050000-0 | Shaft sheath 1

2 | B-017-060121-0 Screw 4 107 | B-024-060061-0 Screw 1

800-5 | P-000-009002-0 ABS Washer 2 108 | B-010-080201-1 Screw 2

800-7 | P-000-009000-0 Tools hang 2 100-116 | P-100-200100-0 Hood 1

100-13 | S-060-000210-0 Power switch 1 110 | B-007-060081-0 Screw 3

100-23 | S-025-000135-0 Cable circlip 1 111 | B-014-100451-0 Screw 1

100-14 | PX-100-010920-0 Motor adjust board 1 112 | B-001-100001-0 Nut 1

100-15 | S-063-002000-0 Capacitor 1 100-101 | PX-100-200200-0 | Shaft 1
100-17 | S-051-230020-0 Motor 1

800-20 | PX-100-110000-0 Plate 1 120-214 | P-120-210000-0 Spring 1

13 | B-024-050161-1 Screw 4 120-212 | P-120-250000-0 Bobbin winder pulley 1

20 | B-004-060001-1 Nut 4 120-213 | S-132-000010-0 Gauge sensor 2

21 B-040-061412-1 Washer 4 204 | B-007-060081-0 Screw 5

22 | B-004-050001-1 Nut 2 120-211 | PZ-120-260000-0 | Pulley 2

23 | B-014-050351-1 Screw 2 120-206 | PX-120-240000-0 | Heavy 1

25 | B-024-050061-0 Screw 2 120-209 | PX-120-230000-0 | Caliper Hook 1

26 | B-040-050000-1 Washer 2 208 | B-040-050000-1 Washer 1

27 | B-014-100201-0 Screw 12 209 | B-024-050161-1 | Screw 1

28 | B-010-080251-0 Screw 2 800-209 | PX-820-570000-0 | Gauge support 1

100-7 | PZ-000-020828-0 Power board 1 212 | B-010-060161-0 Screw 1

100-5 | P-100-120000-0 Electric Board Support | 1 120-205 | PZ-120-090000-0 | Rim Distance Gauge 1

100-11 D-010-100300-1 Resistor 2 100-208 | Y-004-000070-0 Graduated Strip 1

900-22 | P-100-120100-0 Box 1 800-214 | PW-109-082800-0 | Handle Bar 1
828-32 PZ-000-010829-0 Computer board 1

G55-1 P-G55-190000-0 Head with tools-tray 1 100-301 | S-042-000380-0 Belt 1

G55-2 PX-G55-110000-0 | Key plate 1 302 | B-040-103030-1 Washer 1

G66-1 S-115-00G660-0 Key board 1 303 | B-014-100251-0 Screw 3

579-2 S-140-005790-0 Computer board 1 304 | B-050-100000-0 Washer 3

860-40 S-135-001700-0 LCD screen 1 305 | B-040-102020-1 Washer 6

885-7 PX-890E-040500-0 | support 1 100-306 | PZ-000-040100-0 | Position Pick-up Board | 1

885-8 PX-890E-040600-0 | Support cover 1 307 | B-024-030061-0 Screw 4

G55-7 PX-G55-120000-0 | Support 1 800-308 Thread 1

G55-8 P-G55-140000-0 box 1 800-309 | P-100-420000-0 Plastic Lid 1

G559 | pX-G55-100200-0 | Support(B) 1 100-310 | P-100-340000-0 | Spring 1

G55-10 | pXx-G55-100100-0 | Support(A) 1 800-311 | S-100-000800-0 | Complete Shaft 1

G55-11 | PX-G55-130100-0 | Tools box bracket 1 100-312 | P-100-080000-0 Screw 1

G55-12 | P-G55-130200-0 Tools box 1 313 | B-048-102330-1 Washer 4

314 | B-004-100001-2 Nut 5

100-112 | P-100-210000-0 Spring 1 100-315 | S-131-000010-0 Sensor Assembly 2

100-105 | P-800-180000-0 Sheath 1 316 | B-040-124030-1 Washer 2

100-113 | PX-800-040000-0 Shaft 2 100-317 | P-100-070000-0 Screw 1

100-110 | S-060-000400-0 Micro switch 1 800-318 | P-100-350000-0 Spring 1
800-105 | PX-100-200200-0 Shaft support 1
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No. Code Description Qt. No. Code Description Qt.
W401 | P-870-011800-0 Magnet 1 419 B-040-040000-1 | Flat washer 3
W402 | PW-112-082901-0 | Complete ruler head 1 420 B-050-040000-0 | Spring washer 3
W407 | P-870-011001-0 Installation board assembly 1 421 P-870-010900-0 | spring 1
408 B-007-060081-0 Screw 1 W422 P-870-010100-0 | Revolve shaft assembly | 1
409 B-019-420161-0 Screw 1 120-213 | S-132-000010-0 | Gauge sensor 1
410 B-007-040061-0 Screw 2 424 B-024-350281-0 | Screw 4
411 B-024-030081-0 Screw 2 425 B-017-030251-0 | Screw 4
412 B-050-030000-0 Spring washer 2 W426 P-870-010700-0 | Bottom cover 1
413 B-040-030000-1 Flat washer 1 428 B-040-050000-1 | Flat washer 2
W414 | P-870-010600-0 Fix the slice 1 429 B-024-050101-0 | Screw 2
W415 | P-870-010400-0 Top cover 1 430 B-050-050000-0 | Spring washer 2
W416 | P-870-010500-0 Connection of arm assembly | 1 w829 P-870-010800-0 | Ruler seat 1
417 B-024-040081-0 Screw 3 W432 P-870-011500-0 | Ruler head support 1
418 B-010-040201-0 Screw 3 W433 P-870-011400-0 | Ruler head 1

Lézeres verzié Robbantott abrak és alkatrészjegyzék (opcionalis)

1.2

NO. Code Name Quantity NO. Code Name Quantity
L1 B-024-040051-0 Screw 2 L9 PX-800-310500-0 | Sensory boards 1

L2 S-053-000001-0 Motor 1 L10 | S-054-000002-0 Laser 1

L3 B-004-030101-0 Screw 2 L11 | P2-800-310200-0 | Laser fixed block 1

L4 B-004-030001-1 Nut 6 L12 | B-024-050061-0 Screw 2

L5 B-007-040061-0 Screw 4 L13 | P-800-310300-0 Glass 1

L6 P2-000-050579 Controller | 1 L14 | B-024-040101-0 Screw 3

L7 B-017-030121-0 Screw 1 L15 | P-800-310100-0 Box 1

L8 PX-800-310400-0 Support 1
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S verzié Robbantott abrak és alkatrészjegyzék (opcionalis

Sih—0
|

pedalfékrendszer)

S7

Iy

Y

No. | Code Description Qt. No. | Code Description | Qt.
S1 | PX-100-020500-0 | Pedal 1 S10 | B-004-060001-1 Nut 1
S2 | B-010-060351-0 Screw 1 S11 | PX-100-020200-0 | Brake lever | 1
S3 | PX-100-020404-0 | Hook 1 S12 | B-001-120001-0 Nut 1
S4 | B-001-100001-0 Nut 1 S13 | P-000-002001-1 Brake pads | 4
S5 | PX-102-050000-B | Foot lever 1 S14 | B-024-050101-1 Screw 2
S6 | C-200-380000-0 Spring 1 S15 | B-001-100001-0 Nut 1
S7 | PX-100-020400-0 | Connectingrod | 1 S16 | B-014-100251-0 Screw 1
S8 | P-100-020800-0 Spring 1 S17 | PX-100-020600-0 | Sleeve 1
S9 | B-001-060001-0 Nut 1
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A tarcsafék eszkoz (opcionalis)

N e DS e A D e T
cigt,” g tarcsatek eszkoz automatikusgn elinduyl, . mjabronc ekezesi
apo 0zza, Igy a gumiabroncs nem foroghat, €s Konnyu sulyokat helyezni a ,, .
elnire. Forgassa.et'a gumiabroncsot kezzel, Na glter g kiegyensulyozatlar helyzetbdl,

a tarcsaféek’eszkoz kiold, hogy megszuntesse a tekezest.

Blz 4 5

B13
B10 6 Bl14

Bll

BS 8  B16 5 BIS B3 B2 By
No. Code Description Qt. No. | Code Description Qt.
1 | B010-060161-0 | Screw 2 B7 | PX-570-020200-0 | Turning am 1
2 | B-007-050081-0 | Screw 2 B8 | PX-570-020203-0 | Limit block 1
3 | BO17-0302510 ) Screw 4 B9 | PZ-000-050570-0 | Control board 1
4 B-017-030161-0 Screw 4 B10 | PZ-000-051570-0 | Limitdevice 1 (3A) | 1
5 B-010-080201-0 Screw 3 B11 | PX-570-020300-0 | Support 1
6 | Pz-120-260000-0 | Pulley ! B12 | PZ000-051570-1 | Limit device 2 (4A) | 1
B1 P-570-000001-0 Brake disc 1 B13 | C-221-400000-0 | Spring 1
B2 PX-570-020401-0 mounting seat 1 B14 | P-570-000000-0 Disc brake device 1
B3 | PX-670-0204020 | Nut B15 | D-038-000110-0 | Transformer 1
B5 | PX-570-020100-0 | base 1 B16 | PX-570-020600-0 | Support 1
86 | 5051-600000-0 | Motor ] 517 | PX-570-0205000 | Support 1
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Accessories list

Specification options 1:36] | 2:40[ |
CODE ITEM
1:S-100-036000-1
1# Kup
2:S5-100-040000-1
1:5-100-036000-2
2# Kup
2:5-100-040000-2
1:5-100-036000-3
3# Kup
2:S5-100-040000-3
1:S-100-036000-4
4# Kup

2:S-100-040000-4

1:P-005-100000-0

2:P-005-100040-0

Teljes gyorsrogzitd
anya

1:P-100-400000-0

2:P-828-400000-0

Menetes tengely

Y-032-020828-0

Kézikényv / Utmutato

PX-100-200400-0

Villaskulcs

S-105-000080-0

Imbuszkulcs / Hatlapfeji
kulcs

S-105-000060-0

Imbuszkulcs / Hatlapfeji
kulcs

S-110-001000-0

Szabvanyos suly 100g

P-000-001-008-0

skalas tolémérd

S-108-000010-0

fogd

P-100-490000-0

Mianyag zaréelem

P-000-001002-0

Gumi védoé

1

Két kod esetén valasszon a Miszaki adatok szerint, vagy mérje meg a tényleges targyat.
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Csatolja az 1. abrat. / Mellékelje az 1. abrat.
Rendszer kapcsolasi rajza

Piezoceramic sensor
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	o ③ Cserélje ki a 6. és 7. számú érzékelő elemet.
	o ④ Szerelje be az érzékelőt és a csavart a 18-1. ábra szerint (ügyeljen az érzékelő irányára).
	o ⑤ Húzza meg hangsúlyosan az 1. számú anyát.
	o ⑥ Húzza meg a 2. számú anyát úgy, hogy a főtengely és a szekrény oldala függőleges legyen, majd hangsúlyosan húzza meg a 3. számú anyát.
	o ⑦ Húzza meg a 4. számú anyát (nem túl hangsúlyosan), majd húzza meg az 5. számú anyát.
	 § Az áramköri lap és az azon lévő alkatrészek cseréjét szakembereknek kell elvégezniük.
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